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70 Jahre — Welche Gedanken bewegen Sie?

Das Wesentliche, auch bei so einem Jubildum, bleibt der Blick in die
Zukunft. Dennoch sind wir natirlich stolz auf das Geleistete, insbe-
sondere die Tatsache, dass es uns gelungen ist, Uber so lange Zeit
Jobs zu schaffen und zu bewahren sowie bei technischen Entwick-
lungen eigene Akzente zu setzen.

Ist die Familie noch voll in die Geschicke des
Unternehmens involviert? Wie vermeidet man
da mogliche Konflikte?

Wir sind ein richtiges Familienunternehmen seit 3 Generationen:
Meine Mutter ist als Geschaftsflhrerin tatig. Mein Bruder Christian
leitet den Einkauf und ich bin fiir den Verkauf zustandig. Konflik-
te gibt es da gliicklicherweise keine, was nicht zuletzt daran liegt,
dass wir alle dasselbe Ziel verfolgen und mit Herzblut dabei sind.
Wir pflegen eine offene und ehrliche Kommunikation und verstehen
uns dadurch sehr gut.

Wie schafft man es, sich so lange Zeit auf
einem internationalen Markt zu behaupten?

Unser groRer Vorteil ist, dass wir nicht nur in einem Marktsegment
tatig sind, sondern in vielen unterschiedlichen Bereichen. Das heift,
wir sprechen mit unseren Leistungen und Produkten eine Vielzahl
von Kunden an und konnen diese sehr flexibel und individuell be-
dienen. Dabei meinen wir mit Flexibilitat nicht nur das Eingehen auf
die jeweiligen Winsche des einzelnen Kunden, sondern auch die
Maoglichkeit, schnell auf die Anforderungen des Marktes zu reagie-
ren, sei es bezogen auf die Produkte, schwankende Stiickzahlen
oder spezielle Kundenwtiinsche wie zum Beispiel besondere Tests

bei Hoch- und Tieftemperaturen und dergleichen mehr. Das dufert
sich aktuell im Bereich der Tiefen-Geothermie, wo es haufig um
elektrische versenkte Pumpen geht, die mit Strom versorgt wer-
den, wozu das Stromkabel oben am Bohrkopf durchgefiihrt werden
muss. Das kommt in den vorliegenden Dimensionen und Nennwei-
ten in der klassischen OI- und Gasproduktion nicht so haufig vor,
weshalb ein reiner Serienhersteller mit seinen Lagerbestdanden an
dieser Stelle nur schwer entsprechende Losungen liefern kann. Was
uns in diesem Zusammenhang grundsatzlich auszeichnet, ist, dass
wir nicht einfach nur Produkte anbieten, der der Kunde bei uns an-
fragt, sondern vielmehr fiir Probleme, die an uns herangetragen wer-
den, vollumfangliche Lsungen inklusive Aufbauservice umsetzen.

Was sind die wichtigsten Meilensteine
auf dem Weg bis heute?

Da sind sicherlich mehrere Stationen zu nennen. Natirlich zunachst
einmal die Grindung des Unternehmens durch meinen GrofRvater
vor jetzt 70 Jahren direkt nach dem Krieg. Dann die Patente fiir
Kugelhahne, auf denen das Geschaft damals aufbaute. Und als wei-
terer wichtiger Schritt der Anfangsjahre muss ohne Frage auch der
Ausbau des Namens ,Hartmann” zu einer eigenen Marke gelten.
Diese Weiterentwicklung von reiner Produktion hin zu einer eigenen
weltweiten Marktprasenz und dem dazu passenden Marketing fallt
insbesondere in die Zeit, als mein Vater die Firma leitete. Dieser
hat auch die Ubernahme der Celler Maschinenfabrik und die damit
verbundene Produkterweiterung umgesetzt, welche ebenfalls zu
den pragenden Momenten unserer Unternehmensgeschichte zahlt.
Auf diese Weise konnten wir unser eigenes Knowhow im Bereich
Kugelhahne mit der hinzugewonnenen Expertise im Bereich Bohr-
lochkopf-Komponenten optimal kombinieren. Speziell im Zuge des
Ausbaus der Gasspeicherkapazitdaten in Deutschland und Europa
ist das sehr gut angekommen, weil der Kugelhahn dem klassischen
Schieber technisch weit Uberlegen ist und eine ,0-Blasen-Dicht-
heit” auch in gréReren Dimensionen ermdglicht. Der Kugelhahn ist
mit den vielen Innovationen eines unserer wichtigsten Produkte.
Das Einzigartige ist, dass wir uber die Jahre eine rein metallische
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Abdichtung zwischen der Kugel und dem Dichtring entwickelt ha-
ben, die gasdicht ist und damit eine Leckrate von A bzw. 0 erfiillt
und gleichzeitig extrem widerstandsfahig ist. Das ist eine Beson-
derheit, die uns hier neben vielen anderen Dingen auszeichnet.

Wo liegen heute lhre Starken?

Eines unserer Markenzeichen ist ganz sicher, dass wir uns neben
der reinen Produktion zu einem Ingenieursdienstleister entwickelt
haben. Das heil}t, die Problemstellungen, die unsere Kunden an
uns herantragen, werden gemeinsam mit ihnen gelost. Der Vorteil
ist einfach, dass wir auf diese Weise sehr frihzeitig in die jewei-
ligen Projekte eingebunden sind und uns so auf alle Eventualitaten
optimal einstellen kdnnen. Man konnte also fast sagen, da, wo die
Produktpallette bei anderen Herstellern aufhort, fangt sie bei Hart-
mann erst an. Insofern bieten wir unseren Kunden das komplette
Leistungspaket von der Beratung Uber die Problemlésung bis hin
zum individuell passenden Produkt sowie den Aufbauservice fir
Bohrlochkopfe und Armaturen vor Ort. Dazu kommt noch ein umfas-
sender Wartungsservice, den wir sowohl fir unsere eigenen Produkte
als auch fur die des Wettbewerbs bereitstellen.

Wenn Sie eigene Losungen und Produkte entwickeln,
verfiigen Sie dazu iiber eine spezielle Entwicklungsab-
teilung oder liegt das , Tiiftler-Gen" quasi in der Familie?

Wir haben eine relativ grofRe Konstruktionsabteilung, in der auch For-
schung und Entwicklung betrieben wird. Auf die Mitarbeiterzahlen
bezogen bedeutet das konkret, dass etwa jeweils 10 Prozent unserer
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter in der Konstruktion und im tech-
nisch orientierten Verkauf tatig sind. Das hat auch damit zu tun, dass
Konstruktion und Neuentwicklung unser tagliches Geschaft sind.
Neben den genialen Kopfen in der Firma gibt es da aber auch tat-
sachlich das eigene Tuftler-Gen in der Familie. Mein Bruder und ich
haben beide Maschinenbau studiert und sind deshalb ganz tief in die
Technik involviert. Sei es am Priifstand, bei Fire-safe-Tests (s. Bild)

oder in der Montage. Wenn man dann wie ich als Leiter des Verkaufs
die Anforderungen am Markt sieht, kann man dadurch nattrlich
direkt spezielle Forschungs- und Entwicklungsprojekte anstofien.

Thema Nachwuchs: Die DIAM setzt sich ja
bekanntlich fiir eine verstarkte Kommunikation
zwischen Unternehmen und Hochschulen ein.
Sehen Sie hier Moglichkeiten fiir Ihr Unternehmen?

Das st in jedem Fall ein sehr interessantes Thema. Nicht nur fir uns,
sondern allgemein fir alle Industriearmaturenhersteller. Wir haben
tatsdchlich gerade noch nach neuen Mitarbeitern gesucht und sto-
Ren da vor allem auf die Schwierigkeit, dass wir eben nicht einfach
nur nach Katalog verkaufen, sondern bereits in den Verkaufsgespra-
chen individuelle Lésungen fir unsere Kunden entwickeln. Daher
gehort neben dem nétigen kaufméannischen Wissen eine Menge
technisches Knowhow dazu. Das gilt auch fiir unsere Produktion,
wo die Mitarbeiter mitdenken und Ideen mit einbringen missen,
damit das alles auch wirklich funktioniert. Aus diesem Grund bieten
wir selber Schul- und Hochschulpraktika an, um friihzeitig geeig-
nete Nachwuchskréfte zu gewinnen. Generell muss man sagen,
dass wir bei unseren Kunden und Partnern merken, dass es einen
Generationenwechsel gibt und man dort zunehmend auf jiingere
Leute trifft. Darauf haben wir uns hier gut eingestellt, indem wir
selber in den letzten Jahren wesentliche Schlisselpositionen mit
jungen Kréaften besetzt haben, die aber zunachst noch parallel zu
den Alteren arbeiten.

Wie sehen Sie die Zukunft der Branche?

Da gibt es sicherlich eine Reihe von Unwagbarkeiten wie unter an-
derem die Russland-Sanktionen oder den Olpreis, aber auch hier
hilft uns wieder unsere Flexibilitat. Es gibt nur wenige Firmen un-
serer GroRe, die so breit aufgestellt sind wie wir. Wir kénnen zum
Beispiel die Petrochemie bedienen oder die OI- und Gasindustrie,
wo der Austausch von Armaturen bzw. der Service und die Instand-
haltung uns zurzeit sehr beschaftigen. Und dann ist da noch das
groBe Thema Erneuerbare Energien. Hier speziell die Tiefen-Geo-
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thermie, flr die wir Bohrlochkopfe und Armaturen liefern. Daneben
haben wir auch im Rahmen von ,Power to Gas‘-Anlagen Armaturen
flr Wasserstoff geliefert, der aus Windkraft als regenerative Energie
hergestellt wird. Dieser Wasserstoff wird ins Erdgasnetz eingespeist
und die Schnittstelle zwischen der Wasserstofferzeugung und dem
Erdgasnetz ist mit unseren Armaturen ausgeristet. Das ist mit
Sicherheit ein Thema, was uns auch noch in Zukunft beschaftigen
wird, und das wir rechtzeitig angegangen sind.

Welche Plane gibt es fiir die Zukunft des
Unternehmens?

Bislang war es in der Hauptsache so, dass viele Anforderungen
seitens der Kunden an uns herangetragen wurden. Wir gehen jetzt
aktiv mit diesen Referenzen an den Markt und entwickeln damit neue
Bereiche fiir uns, was derzeit speziell in Deutschland und Europa
sehr gut funktioniert. In Asien laufen die Bereiche Chemie und
Petrochemie sehr gut und im Mittleren Osten die Molcharmaturen.
Das alles wollen wir nun verstarkt mit den entsprechenden Referen-

zen belegen.
. www.hartmann-valves.com
Die Hartmann Produkte auf einen Blick
KUGELHAHNE BOHRLOCHKOPFE (nach API 6A)
Nennweiten: DN8 bis DN1000 (%" bis 40") Ausflhrungen: fur Kavernen- und Porenspeicher,
Druckstufen: bis 700 bar (10.000 psi) Solung, Gas- und Olproduktion
Temperaturen: - 200 bis + 550°C sowie Tiefengeothermie
Medien: Erdol, Erdgas, Sauergas, Sole, Sauerstoff, Druckstufen: bis zu API 10.000
Wasserstoff, Wasserdampf, Thermalwasser, Temperaturen: alle Temperaturklassen
abrasive und entfettende Medien Eigenschaften: ausgerlstet mit rein metallisch dichtenden
Eigenschaften: rein metallisch dichtend, gasdicht, Kugelhahnen (z.B. 4 1/16", 10.000 psi,
Split Body Design, kundenindividuelle Fail-safe-Close unter 2 Sek.), Solidblock
Anfertigungen, wartungsarm Design, kundenindividuelle Anfertigungen
Funktionen: Double-Block and Bleed (DBB), Double Materialien: Schmiedestahl in allen Materialklassen
Isolation and Bleed (DIB), Fire-safe
und weitere
Regelwerke: API 6A, APl 6D, ASME, PED, DGRL, DIN ISO,

TA Luft und weitere
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SPOTLIGHT ON

Spotlight On: Hartmann Valves

Vom Armaturenhersteller zum Systemanbieter

Als Hersteller von Kugelhdhnen, Molchhdhnen und Bohrlochverflanschungen ist die
Hartmann Valves GmbH fiir kundenindividuelle Anfertigungen und ihr rein metallisches
Dichtsystem bekannt. Die Hochleistungsarmaturen ,Made in Germany“ sind rund um
den Globus im Einsatz — meist dort, wo besonders anspruchsvolle Prozessbedingungen
vorherrschen. Im Gesprach mit Armaturen Welt schildern Verkaufsleiter Werner Hart-
mann und sein Bruder Christian Hartmann, Leiter Einkauf, wie sich das Unternehmen
vom Armaturenhersteller zum Systemanbieter entwickelt hat und inwiefern die
Mischung aus Tradition und Innovation den Weg zum ,Hidden Champion“ geebnet hat.

Eine Frage der Form: 1946
griindete der Grovater unse-
rer Gesprachspartner die
Dipl. Ing. Werner Hartmann
KG mit Sitz in Burgdorf-
Ehlershausen und erfand
bald darauf den kugelférmi-
gen Kugelhahn (Patentschrift
1148421). ,Der Bedarf an
Armaturen fir die O und
Gasindustrie wuchs stetig
und nach einigen Jahren ver-
fligte die Firma Giber mehrere
Mitarbeiter, eine moderne
Produktion und spéter sogar
ein Joint Venture in Brasili-
en“, schildert Werner Hart-
mann. ,Schon immer war die
Produktentwicklung ausge-
richtet auf die Anforderungen
unserer Kunden. Der Fokus
auf die Bedrfnisse war und
ist der stetige Antrieb fur In-
novationen: 1984 wurde der
asymmetrisch dichtende Ku-
gelhahn entwickelt; eine Bau-
form, die es ermdéglicht, Ar-
maturen zu fertigen, die
,Firesafe” sind. ,In diesem
Jahr hat unser Vater die Fir-
ma Ubernommen®, erganzt
Christian Hartmann eine
wichtige Station in der Unter-
nehmensgeschichte. Den ers-
ten Schritt Richtung Systeman-
bieter beging die Firma Hart-
mann Ende der 1990er:
,1998 haben wir Rechte der
ehemaligen Celler Maschi-
nenfabrik (CM) Gbernommen
und die Produktlinie Well-
head (Bohrlochképfe), eine
ideale Erganzung zu unseren
Hochleistungsarmaturen,
wettbewerbsfahig weiterent-
wickelt. Vor gut 10 Jahren hat
man sich dann entschieden,
auch eine eigenstandige Ser-
vice & Aftermarket Abteilung
zu etablieren”, blicken die
beiden Bruder zuriick. ,So
kénnen wir unsere Kunden

=t

rund um die Uhr und weltweit
unterstiitzen: beim Aufbau,
bei Reparaturen, bei akuten
Problemen oder technischen
Fragestellungen.“ Heute lei-
ten ihre Mutter Ute Hartmann
und Carsten Braun das Un-
ternehmen. ,Den Standort
Celle konnten wir 2009 fl&-
chenméRig erweitern. Dies
gibt uns weiteren Spielraum
zur Expansion und langfristig
die Moglichkeit, die Aktivita-
ten in Celle zu konzentrie-
ren.“ Diese positive Entwick-
lung im Laufe der Jahre -
mit Hilfe konsequenter Erwei-
terung des Produkt- und
Dienstleistungsportfolios -
wird auch an der steigenden
Mitarbeiterzahl ersichtlich:
Das Unternehmen zahlt heu-
te bereits 150 Beschéftigte.

Der Anwender im Fokus

Die oberste Prioritat im Unter-
nehmen ist es, die Losungen
und internen Prozesse am An-
wendernutzen auszurichten.
Dabei stehen eine hohe Ver-
fligbarkeit sowie die Betriebs-
sicherheit der Anlagen im Vor-
dergrund. ,Unsere Kunden
sollen weniger Aufwand bei
der Instandhaltung der Anla-
gen haben und von geringen
Betriebskosten profitieren.
Die Ausfallzeiten sollen auf ein
Minimum reduziert und damit
die Verflgbarkeit maximiert
werden®, bringt Christian
Hartmann es auf den Punkt.
,Diese Ziele werden durch
langlebige, qualitativ hoch-
wertige Produkte erreicht.
Unseren Kunden kommt es
auf Lésungen an, die zuverlas-
sig sind, eine lange Lebens-
dauer haben und mit denen
sie wenig Aufwand haben. Mit
Blick auf die mittel- bis lang-
fristigen Betriebskosten er-

kennen immer mehr Kunden,
dass sich eventuelle Mehrkos-
ten bei der Investition in Quali-
tatsprodukte bereits nach ei-
ner kurzen Einsatzdauer
amortisieren. Wir zeichnen
uns daruber hinaus durch in-
novative Konzepte aus“, so
Werner Hartmann, der als Bei-
spiel auf den integrierten
Molchhahn verweist. Hierbei
dient der Kugelhahn gleichzei-
tig als Aufgabe- oder Entnah-
me-Station von Molchen. ,So
kénnen aufwendige Molch-
schleusensysteme platz- und
kostensparend ersetzt wer-
den. Durch einen seitlich inte-
grierten Zugang, der durch ein
Bajonett-System  verriegelt
und gesichert ist, kdnnen Mol-
che einfach, schnell und si-
cher aufgegeben oder ent-
nommen werden®, geht der
Verkaufsleiter ins Detail. Ein
optionaler Bypass in der Ge-
schlossenstellung ermdglicht
auch dann eine Reinigung,
wenn der Medienstrom nicht
ganzlich unterbrochen wer-
den soll. Der Molchhahn
kann auch zum Trennen von
unterschiedlichen Medien in
einer Rohrleitung eingesetzt
werden. Ein 3-stufiges, red-
undantes Sicherheitskon-
zept und die rein metallisch
dichtende Absperrung ga-
rantieren hochste Verfiigbar-
keit fiir den Betrieb in O, Gas-,
Schlamm- und Wasseranwen-
dungen.

Die Lésung findet zunehmend
auch bei intelligenten Mol-
chen mit integrierten Mess-
funktionen Anwendung. Au-
RBerdem sind 180°-Molchar-
maturen verfiigbar, bei denen
ein Molch von derselben Ar-
matur in beide Richtungen ge-
sendet und entsprechend
empfangen werden kann.

Beim Einsatz eines Twin Ball Valves (TBV) kann die Betriebssicherheit bis

zu Faktor 4 erhéht werden

,Bei einem namhaften Kun-
den in Russland fiihrte der
Einsatz von Hartmann
20“-Molcharmaturen  dazu,
dass durch das Verdrangen
von Wasser in der Gasleitung
ein hoherer Durchsatz von ca.
30 Prozent realisiert werden
konnte“, berichtet Werner
Hartmann stolz.

Mit dem rein metallischen
Dichtsystem hat Hartmann
Valves nicht nur eine Son-
derstellung bei den Anwen-
dern, sondern auch im
Markt erlangt. Die ,,Null-
Blasen-Dichtheit“ macht die-
se Funktion zum Alleinstel-
lungsmerkmal. ,Bei dem
Dichtsystem verfiigen die
Kugelhdhne Uber eine rein
metallische Abdichtung zwi-
schen Kugel und Sitzring,
wodurch sie robuster und

Das Service-Team sorgt fiir kompetente Unterstiitzung vor Ort und sammelt gleichzeitig wertvolles Anwenderfeedback

damit langlebiger als andere
Dichtkonzepte sind. Das Sys-
tem ist wartungsarm, da es
die Kugelhdhne bestandiger
gegen Verschlei und Erosi-
on macht”, erklart Werner
Hartmann. Wie sich die Si-
cherheit einer Anlage mit
wenig Aufwand erheblich er-
héhen lasst, zeigt ein weite-
res Produktbeispiel: Beim
Einsatz eines Twin Ball
Valves (TBV,s. Abbildung)
kann im Vergleich zu einer
Standardarmatur die Be-
triebssicherheit um Faktor 2
(optional sogar 4) erhoht
werden. Diese Erhdhung er-
gibt sich aus der Konstrukti-
on des TBVY, der aus zwei Ku-
gelhdhnen anstelle eines
einzelnen Kugelhahns be-
steht. Diese sind auf Wunsch
mit je zwei unabhdngigen
Barrieren ausgestattet. Durch
die DIB (Double Isolation and
Bleed)-Funktion dichtet jeder
Kugelhahn sowohl eintritts-
als auch austrittsseitig. Als
sogenannte ,Studded’ Varian-
te, das heifdt mit geschlosse-
nen Flanschen, ist das Pro-
dukt sogar in gleicher Bauléan-
ge wie eine Standardarmatur
erhéltlich.

Meilensteine

Traditionell aus dem Bereich
der Ol und Gasindustrie
kommend, expandierte Hart-
mann Valves nach und nach
auch in andere Branchen
und ist heute breit aufge-
stellt. Meilensteine sind die
hohen Marktanteile im Be-
reich der Speichertechnik
und die friihzeitige Positionie-
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rung in den erneuerbaren
Energien. ,Wir sind auf dem
Gebiet der Ausstattung von
Gasspeichern, insbesondere
von Kavernenspeichern, auf
dem Markt etabliert. Viele
dieser Speicher innerhalb
Deutschlands und Europas
haben wir bereits beliefert.
Unser Erfolgsrezept ist die
Kombination aus rein me-
tallisch dichtenden und gas-
dichten Kugelhdhnen als
Absperrarmaturen in Well-
heads”, verrat Christian
Hartmann. ,Denn der Kugel-
hahn ist einem Schieber
bzw. Gate Valve technisch
weit Uberlegen.“ Die vom Un-
ternehmen belieferten Spei-
cher befinden sich unter an-
derem in Deutschland, in
den Niederlanden, Grof3bri-
tannien und Portugal. ,Aktuell
sind wir in Groprojekten in
der Turkei aktiv*, ergénzt der
Einkaufsleiter. Besonders in
Anbetracht des niedrigen Ol-
preises und den zurzeit gerin-
gen Investitionen, war es die
richtige Entscheidung, frih-
zeitig in aussichtsreiche
Marktsegmente einzutreten
und sich damit breit aufzustel-
len. ,Unser erstes Geother-
mie-Projekt haben wir bereits
Ende der 1970er Jahre reali-
siert. Seit dem Zuwachs der
erneuerbaren Energien in den
letzten Jahren hat Hartmann
als Pionier, dank der geschatz-
ten Qualitatsprodukte und
ausgewiesener  Expertise,
sehr hohe Marktanteile im
Bereich der Bohrlochkdpfe in
der Tiefengeothermie. Hier ist
besonders das Bayerische
Molassebecken hervorzu-

heben*, schildern die Ge-
schaftsménner weitere fir-
meninterne Meilensteine. Bei
Wellheads flr Geothermie-An-
lagen sind spezielle Anpas-

sungen nétig, unter anderem
bezliglich der Kabeldurchfiih-
rung und Pumpe, sowie bei
den anspruchsvollen Gege-
benheiten wie hohen Tem-
peraturen und Korrosion.

Ein Resultat dieser Erfolgssta-
tionen ist die jahrzehntelange
Kundentreue, die den guten
Ruf des Unternehmens im
Markt untermauert. Auch im
Bereich neuer Verfahren wie
Lpower to gas“ als erneuerba-
re Energje hat sich Hartmann
Valves etabliert: Bei der Um-
wandlung von Windenergie
zur Speicherung im Erdgas-
netz werden hohe Anforderun-
gen an die eingesetzten Arma-
turen gestellt, da es sich bei
dem Medium um reinen Was-
serstoff handelt. ,Wir wurden
damit beauftragt, fUr diesen
Zweck eine gasdichte Arma-
tur zu entwickeln. Diese hat
ihren Einsatz bereits in meh-
reren Pilotanlagen erfolgreich
bestanden.” Die Entwickler
bei Hartmann widmen sich
gerne schwierigen Bedingun-
gen: Wenn Standardanbieter
kein Produkt liefern kdnnen,
Uberzeugen die Hochleis-
tungsarmaturen im Grenzbe-
reich. ,Gasdicht und mit rein
metallischer Abdichtung wi-
derstehen die Armaturen ag-
gressiven Medien, hohen Dri-
cken und enormen Tempera-
turen, erlautert Werner Hart-
mann die Vorteile der Kugel-
hahnarmatur und nennt
einige Beispiele. ,So wurde
durch die Entwicklung von Ar-
maturen (DN125 PN160) fur
reinen Sauerstoff bei 350 °C
und Wasserdampf bei 450 °C
eine Sauerstoffzugabe reali-
siert, die den Prozess des
Kunden deutlich wirtschaftli-
cher macht. Andere Armatu-
ren (12“ PN50) garantieren
seit vier Jahren storungsfrei
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Tieftemperaturtests gehdren bei einigen Hochleistungsarmaturen zum
Standard

hochste Anlagenverfiigbarkeit
und absolvierten dabei ca.
400.000 Schaltungen in ent-
fettenden Medien bei ca.
200 °C." Fir abrasive Medien
wie Titandioxid (TiO2) entwi-
ckelte Hartmann eine 8*“Ar-
matur, die zum Portionieren
des Oxids eingesetzt wird. Mit
dem Kugelhahn konnten die
Revisionsintervalle von zuvor
wenigen Wochen auf 15
Monate ausgedehnt werden.
In dieser Zeit absolviert die
Armatur etwa eine Million
Zyklen.

Tradition und Innovation

Hartmann Valves vereint die
Grundsétze von Tradition mit
denen der Innovation inner-
halb der eigenen Unterneh-
mensstruktur. Als inhaberge-
fuhrtes Familienunterneh-
men in dritter Generation mit
technischer Ausrichtung ste-
hen téglich neue Entwicklun-
gen von mafigeschneiderten
Produkten auf dem Pro-
gramm. ,Auch bedarf es ste-
tig neuer Ideen, wenn Produk-
te in Anwendungen mit beson-
deren  Prozessbedingungen
eingesetzt werden, die bislang
noch nicht ,bezwungen‘ wur-
den, sei es beispielsweise in
Bezug auf Medien oder die
Temperaturen®, erklért Chris-

tian Hartmann. Dabei stehen
bei jeder Innovation die Quali-
tat und Langlebigkeit als
Kernziele fur die Kundenzu-
friedenheit ganz oben auf der
Agenda. Als ein bedeutender
Erfolgsfaktor bei Hartmann
Valves gelten die Mitarbeiter:
»Unsere Kunden wissen wert-
volle langjahrige Erfahrun-
gen, Engagement und abtei-
lungstibergreifende Kommu-
nikation zu schétzen. Die
Mitarbeiterzufriedenheit spie-
gelt sich in langer Mitarbeiter-
treue wider. Viele unserer An-
gestellten kénnen eine 20-,
30- oder sogar 40-ahrige Be-
triebszugehorigkeit nachwei-
sen“, so der Einkaufsleiter.
Dieses Team wird im aktuel-
len Generationenwechsel
friihzeitig um viele jungere
Fach- und Flhrungskréfte er-
ganzt, um den Know-how-
Transfer zu sichern.

Blick nach vorne

Der Transfer von techni-
schen Lésungen in weitere
Branchen sowie die Erhd-
hung des Bekanntheitsgra-
des zéhlen zu den Zukunfts-
pléanen des Unternehmens.
Bisher werden die Produkte
Uberwiegend in den Bran-
chen 0l & Gas, Petrochemie,
Chemie, Geothermie, erneu-

Die Hartmann Produkte auf einen Blick

KUGELHAHNE
- Nennweiten: DN8 bis DN1000 (%2“ bis 40)
- Druckstufen:  bis 700 bar (10.000 psi)
- Temperaturen: - 200 bis + 550°C
- Medien: Erdél, Erdgas, Sauergas, Sole, Sauerstoff,

Wasserstoff, Wasserdampf, Thermalwas-
ser, abrasive und entfettende Medien

- Eigenschaften: rein metallisch dichtend, gasdicht, Split
Body Design, kundenindividuelle Anferti-
gungen, wartungsarm

- Funktionen:

Double-Block and Bleed (DBB), Double

Isolation and Bleed (DIB), Fire-safe und weitere

- Regelwerke:

API 6A, API 6D, ASME, PED, DGRL, DIN ISO,

TA Luft und weitere

BOHRLOCHKOPFE (nach API 6A)

- Ausfiihrungen: fur Kavernen- und Porenspeicher, Solung,
Gas- und Olproduktion sowie Tiefengeothermie

- Druckstufen:
- Temperaturen:

bis zu API 10.000
alle Temperaturklassen

- Eigenschaften: ausgeriistet mit rein metallisch dichtenden

Kavernenkopf zur Gaserstbefiillung, inkl. Soleentleerungskopf (oberes
Drittel). Auch hier hat sich die Kombination mit rein metallisch dichtenden

Kugelhdhnen am Markt bewéhrt

erbare Energien sowie Kraft-
werkstechnik  eingesetzt.
Dabei wird das Geschéft zu
50 Prozent vom weltweiten
Ausland bestimmt. AnknUp-
fend an die Historie von
1946 bis heute - vom Arma-
turenhersteller zum  Sys-
temanbieter und ,Problem-
l6ser“~ gestaltet sich eine
aktuelle Herausforderung:
,Durch die Optimierung der
Prozesse, der Technik und
der Materialien wollen wir
Standards etablieren, um
dadurch Wettbewerbsvortei-
le zu generieren beziehungs-

weise als deutscher Mittel-
stand global wettbewerbsfa-
hig zu bleiben*, blicken die
Briider nach vorne. ,Dabei
ist es unser Anliegen, die
Vielfalt der kundenindividu-
ellen Lésungen aufrecht zu
erhalten, stets unter Berlick-
sichtigung der zahlreichen
nationalen und internationa-
len Regelwerke und Richtli-
nien.“ Zur langfristigen Si-
cherung der Arbeitsplatze
strebt das Unternehmen ein
moderates Wachstum an:
ein ,Hidden Champion“ auf
Wachstumskurs.

Am 9. Juni 2016 feiert die Hartmann Valves GmbH ihr
70-jahriges Jubildum am Grindungsstandort in Burgdorf-
Ehlershausen. Im Rahmen eines Kundenforums mit Fach-
und Anwendervortrdgen werden Ldsungen vorgestellt
und Erfahrungen ausgetauscht. Werksfiihrungen, ein Ein-
blick in die Abteilungen sowie eine anschliefende Jubila-
umsfeier runden das Programm ab. Weitere Informatio-
nen unter: www.hartmann-valves.com/forum

HARTMANN VALVES GmbH

Stréherstrae 1-3
D-29229 Celle

HARTMAND

W W

Kugelh&hnen (z.B. 4 /s“, 10.000 psi,
Fail-safe-Close unter 2 Sek.), Solidblock
Design, kundenindividuelle Anfertigungen
Schmiedestahl in allen Materialklassen

Telefon: +49 50 85 / 98 01-0
Telefax: +49 50 85 / 98 01-40
E-Mail: info@hartmann-valves.com
Web: www.hartmann-valves.com

Das Unternehmen etablierte sich friihzeitig in neuen Branchen wie der
Tiefengeothermie

- Materialien:



Bis nach Mexiko hat es ihn
auf seinem beruflichen Weg
verschlagen. ,Wéhrend mei-
nes  Maschinenbaustudi-
ums in Hannover habe ich
fir Hartmann bereits For-
schungs- und Entwicklungs-
projekte betreut. In der Zeit
zwischen Bundeswehr und
Studium  habe ich einige
Serviceeinsdtze  begleitet
und durchgefuhrt, auch in
Mexiko“, so der Verkaufslei-
ter. Somit waren ihm die Ab-
laufe des Familienunterneh-
mens bereits vertraut, ,aber
ich wollte als Berufseinstieg
auch

erst einmal etwas anderes
machen.” Ein Auslandsse-
mester bei einem Antriebs-
und Armaturenhersteller in
Houston, Texas, und drei
Jahre Berufserfahrung als
Projektleiter bei der KBB
Underground Technologies
in Hannover erweiterten sei-
nen Horizont innerhalb der
Branche. 2013 hat er dann
seinen festen Platz bei der
Hartmann Valves GmbH
eingenommen. ,Zu diesem
Zeitpunkt war der Bedarf
nach Unterstiitzung da, so-
dass ich mich fur den Weg
in den Familienbetrieb ent-
schieden

habe.” Dass er zwischen-
zeitlich eine andere Arbeit
ausgeubt hat, habe ihn ob-
jektiver fur die Geschehnis-
se bei Hartmann gemacht.

Stetige Begleitung

Den Vorteil eines Familien-
unternehmens sieht Werner
Hartmann darin, Entschei-
dungen selbst treffen und
diese dann leichter umset-
zen zu kénnen. Die Hart-
mann Valves GmbH stellt
Kugelhdhne, Molchhahne
und  Bohrlochkopfverflan-
schungen (Wellheads) her.
,Wir sind weltweit in Bran-
chen wie der OI- / Gasforde-
rung, Speichertechnik, Geo-
thermie, und Kraftwerks-
technik zu Hause.“ Der
Vertrieb ist durch alle Pro-
jektphasen hindurch mit
dem Kunden in Kontakt,
vom Angebot bis zur Inbe-
triebnahme. ,Dadurch sind
wir noch eher in der Lage,
Problemlésungen fir unse-
re Kunden zu finden. AuBer-
dem archivieren wir jahr-
zehntelang unsere Zeich-
nungen, sodass wir ,alte’
Produkte Uberarbeiten und

Ersatzteile jederzeit zur Ver-
flgung stellen kénnen.“

Ein Blick zuriick

1946 nahm alles seinen
Lauf: Der Grofvater des
35-Jahrigen grindete die
Dipl. Ing. Werner Hartmann
KG mit Sitz in Burgdorf-Eh-
lershausen und erfand bald
darauf den kugelférmigen
Kugelhahn (Patentschrift
1148421). ,1984 hat mein
Vater die Firma (bernom-
men. 1998 haben wir Rech-
te der ehemaligen CM Celler
Maschinenfabrik Ubernom-
men und die Produktlinie
Wellhead, eine ideale Er-
ganzung zu unseren Hoch-
leistungsarmaturen,  wett-
bewerbsfahig entwickelt",
blickt der Verkaufsleiter zu-
riick. Heute leiten seine Mut-
ter Ute Hartmann und Cars-
ten Braun das Unterneh-
men. ,Den Standort Celle
konnten wir 2009 flachen-
maBig erweitern. Dies gibt
uns weiteren Spielraum zur
Expansion und langfristig die
Moglichkeit, die Aktivitaten
in Celle zu konzentrieren.*

Koordination

Im Rahmen seiner Vertriebs-
tatigkeiten ist Werner Hart-
mann auch oft zu Kunden,
Messen und internationalen
Vertretungen unterwegs.
Weitere Hauptaufgaben lie-
gen in der Koordination der
Abteilungen sowie in der Pro-
jektbetreuung. ,In unserem
Familienunternehmen  bin
ich automatisch in viele Ent-
scheidungen mit eingebun-
den. In der Produktion ver-
schaffe ich mir regelméagig
einen Uberblick tiber den ak-
tuellen Status und nutze die
Gelegenheit fir Gesprache
mit unseren Mitarbeitern.”
Dass die Kommunikation ge-
lingt, erweist sich ganz ein-
deutig bei unserem gemein-
samen Rundgang durch die
Produktion: Werner Hart-
mann begrift jeden Kolle-
gen namentlich, und einem
Geburtstagskind wird zum
Jahrestag gratuliert. Jeder
Arbeitstag bringt neue Her-
ausforderungen mit sich:
,Schliellich  erhalt jeder
Kunde mafRgeschneiderte
Produkte von uns, die viele
Tests und Abnahmen erfor-
dern.“ Und der Generatio-
nenwechsel? ,Diese Heraus-
forderung haben wir gemeis-

PORTRAIT

Im Portrait: Werner Hartmann, Leiter Verkauf, Hartmann Valves GmbH

Von Kindesbeinen an

Ein Unternehmen seit dritter Generation in Familienhand:
Der Karriereweg von Werner Hartmann scheint vorpro-
grammiert gewesen zu sein. Er ist Verkaufsleiter bei der
Hartmann Valves GmbH, dem Unternehmen, das sein
Grof3vater Dipl. Ing. Werner Hartmann 1946 in Burgdorf-
Ehlershausen griindete. Wahrend und nach dem Studium
sammelte er zunachst wertvolle Erfahrungen auf3erhalb
des Familienbetriebs. Bei unserem Besuch vor Ort verrat
der 35-Jahrige der Armaturen Welt, wie er die Betriebsluft
bei Hartmann Valves nichtsdestotrotz bereits von der
Pike auf geschnuppert hat und was ihn heute an seiner
Tatigkeit fir das Unternehmen begeistert.

Bereits von Kindesbeinen an hat Werner Hartmann die Betriebsluft der Hartmann Valves GmbH geschnuppert

tert, indem wir rechtzeitig

parallel junge Mitarbeiter
eingearbeitet haben®, er-
klart der Burgdorfer.
Kondition

Koordination im Berufsle-
ben durch Kondition in der
Freizeit ausgleichen: Der
vierfache Familienvater ist
eine Sportskanone; er liebt
den Ausgleich durch Sport.
Zum einen auf dem Rad: Im
vergangenen Jahr absolvier-
te Werner Hartmann den
Fahrrad-Marathon ,Paris-
Brest-Paris“. Ohne feste
Pausen galt es hierbei,
1.230 Kilometer in 84 Stun-
den zurlickzulegen. Zum an-
deren beweist er auch zu
FuB sportliche Qualitaten:
Gemeinsam mit dem HART-
MANN  RUNNING TEAM
konnte er im Mérz letzten
Jahres beim 33. Celler
Wasa-Lauf erfolgreich den
Titel verteidigen. ,Insge-
samt legte unser Team eine
Distanz von 280 Kilometern
zuriick. Neben dem sportli-
chen Ehrgeiz wird bei derar-
tigen Team-Veranstaltungen
besonders unser Gemein-
schaftsgefiihl im Unterneh-
men gestarkt“, schwarmt
der Geschaftsmann.

Hoch hinaus

Fur ~das  Unternehmen
wiinscht sich Werner Hart-
mann ein moderates Wachs-
tum sowie die Expansion in
weitere Branchen. ,Bei so
vielen Erfahrungen mit an-
spruchsvollen Medien, extre-
men Driicken und Tempera-
turen kann man noch viel er-
reichen und Losungen fir
Anwendungen finden, von
denen Standardhersteller lie-
ber die Finger lassen®, ist
sich der Verkaufsleiter sicher.
Hoch hinaus wollte er bereits
als Jugendlicher: Mit 14 Jah-
ren hat er das Segelfliegen
begonnen. ,Heute ist das
Motorfliegen meine Leiden-
schaft. Ich kénnte mir durch-

aus vorstellen, einmal eine
Lehrberechtigung zu erlan-
gen und Unterricht zu ge-
ben.“ Entsprechend war Pilot
ein  ehemaliger  Berufs-
wunsch. Doch nun hat er sei-
nen Platz gefunden: Gemein-
sam mit dem Team von 150
Mitarbeitern ist das Unter-
nehmen nachhaltig aufge-
baut und gut gerlstet fur die

Zukunft. Nicht zuletzt auch
durch die Unterstltzung
des Einkaufsleiters Christian
Hartmann. Als Bruder von
Werner Hartmann kennt er
das Familienunternehmen -
genauso wie die drei junge-
ren Geschwister, die aktuell
ihr Ingenieurstudium absol-
vieren - schlieBlich ebenfalls
von Kindesbeinen an.

Armaturen Welt
Februar 2016
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Burgdorf

Familienbetrieb ist ein Global Player

Wo nach Erdél, Erdgas und heiRem Wasser gebohrt wird, kommt weltweit Technik von Hartmann Valves zum Einsatz

e Technik aus dem Hausa Hart:
mann Valves GmbH wird in zahlrei:
chen Staaten der Welt singesetst -
von der  Anlandeststion  der
Erdgasleitung Mordstream an der
Ostseckilste Tber Kavernenspei-
cher in Portugal bis zu Geatharmie-

in dur Tikrkel Die Keimzelle
des innovativen Unternchmens ist
Ehlershausen, wo Werner Hart-
mann vor 70 fahren die glechnami-
ge Firma grilndete.

VON ANETTE WULF-DETTMER

EHLERSHALSEN, Mit sciner Er-
findiing des reinmetaliinch- dich-
tenden Kuogelhahns legte Werner
Hartmann der Grundstein Air den
Frinlg’ des  Famitienbetriehs, in
den mewizchen auch seine Enkel
cingesty sind. Flir diesen spe-
ziellen Kugelhahin hielt das Eblers-
hinser  Unternehmen 25 [ahre
lamg ‘das Weltpatent. Hartmanns
Erg'.ldun ebchnet sich laud Pro-
kst Helmur Berger dadurch aus,
dass sie zeliat unter extremen Be-
dingungen wie grofer Hime und
hohem Druck Gas nicht entwes
chenr kisst und zudem’ kanm ver
schleiBanlitlig ist.

Die Ingenieure haben Wirnes
Hartmanns Kugellahn weiterent
wickelt, um {hn in thrluchltﬁtfu
infegricren s kimmen. Damit bat
aich die Firma weltweite: Emsate.
mag]whlri.l.e:i fir thee Produkie
eriinet, Wasen es in der Vergan-
genheit hauptadchlich die’ Erdal-
g Erdgeatindorung sovie Trans:
port und Speicherung, findet die
Technik aus Blilershansen zunch
mend Amwendong im Bereich dl’!!
erneusrharen  Energpen, Damit
Ieabiers wir s eimn welteres Stand
bein peschaffen’, sigt Berger.
Denn’ der picdrige Qlprels fihre
dazy, dass zum Belspiel Norwe-
gent momentsn keing neven | Ex-
plorationen fn der Mondeee plane,

Eineg 'der Erneusrbhare-Hnerphes
Projeitte mit lartmanascher Betel-
ligung st die Windgazankage Fal-

-

Prokurist Helmut Berger (grofies Bild, links) und Wemer Hartmann, Enlel des Firm
mmtag Obermonteus Welfgang Bose [Mitte) beschalligt ist. Auf dem Batrlebshof in
bis T

andars,

nf Tannan wiegen kinnen, fiir den Transport zu lhrem Bestimmungsort verladen.

kenhagen i Brandenburg. Do
wird mit Windeneric Wasserswoff
gewonnen, der dann i dis End:
pasmch: cinpgespeist wied, JWichtig
iat dabiei, dass die Abspermumg owi
fchen der  Wiasserstolfruleiung
und der  Endgasleitung absodut
cicht ist”; erkiirt Derger. Dax hat
Hartmanm gelielen.”

Grok im Geschift wt dag Farmb-
emunternehmen bel der Geothue
inke Fir 22 Projelte o Dewtach
land, in der EU und i der Thrked
wurden die Bohrlochkiipfe geliefert

und pwar malipeachneidert. Sy
fertigen mahieen 100 Prozent aul
tragsbezogen”, sagl Wemner Hart
e, Verkaufteiter. und  Enkel
dis Firmengriinders. 10 Prozent
der Mitarbeater sind deahalb in der
Entwickhing beschiifiipt™, ergint

Berges. Gelertigt werden die Pro-
dukte’ in ersber Linde km dweeilen
Betripbustandort i Celle, der in
den  Keunzigerahren  erwarhen
wurde, Die Endiséotage und Pri.
fung findet in'den Hallen in Ehlers-
haneen gtatt Wi haben jede A
rsatiir gk dem Pridfstand, wel wir
keln Serienfertiger wind”, =apt Ma-
schinenbaumgeniesr Hartmann.

Iy laufe der |ahrzehnte ha
gich Hartmann Valves von einem
Armaturenhersteller o sinefAn.
bieter komplever teckmischer Sys-
e sanl Rundursservice sntwi-
ckelt, Wir kbnnen unsiers Kunden
rumd wm dic Ulr und welteelt
beim Aufbai, bei Reparaturen, bei
alauten Problemen oder technd
schen Fragen! unterstiltzen®, er
kbt Harmann.

Ehlershiuser Innovation
fiir Pilotprojekt in Bayern

Miinchener Stadtwerke setzen bei Fernwidrmenetz auf Geothermie

Dieser Bohrochkopf von Hartmann
Valves ist in Freiham werbaut. privat

VON ANETTE WULF-DETTMER

i Hartmann Valves GmbH
hat fiir eines der ehrgeizigsien
Geothermibe-Projekte.  Deutsch-
lands die Bnhrbnchtgpfr Hefert,
e Stadtwerke Minchen E:umiu
Fredhans eine vom Bundesurmwelt-
ministertum pefirderte Geother-
micanlage, die ¢in  gewaltiges
Helbwasservarkormmen  in etwa
2500, Meter Tiefe zur Energi
winnung nutzen toll, Dan ehrpei-
zige Fel: Minchen will die erste
deutsche GroBstadt sein. - deren
Fernwilrme komplett aus ':Tuu:-
ratwven Encrgicn ereeugt wir
Das  Ehlershiuser  Unterneh-
men hat filr das Projekl speziclle
Bohrlochkaple mit  Kabelmilauf
fitr dis Fz‘;r:f!rpu.m - entwickelt.
Das Wasser unter Freibam =61 120
Grad heifl, weil es unter Diruck ste-
b, erklire Helmut Berger, der alle
Geothermileprotekie der Firma be-
meut. Im Rheingraben beispicls-

weige habe das Wasser in 2000 biz
3000 Meter Tiede sﬁx: eine Tem-
peratur von 150 Grad und enthalts
zudem unangenshme Regleitamf:
fe. Be jedem Projekt sind dic Be-
distgungen  anders. | deshalb
braucht man =0 viel technisdhies
Enow-how.” Das Frethim-Projekt
ist filr die Firma Hartmann west-
gehend - abgeschlossen.  Akfuell
wird faut Berger an welteren Geo-
thermie-Projekten - gearbeitet: Im
Minchener  Raum, im oberen
Rbeingraben, in Belgien und den
Niederlanden.

Auch wenn die Nutmmg von
Erdwirme beim jetzigen Stand der
Technologie noch: gehr kostenin:
sy sed, sieht B}Er darin ¢ine
Enenneform dex untt: ,Denn
Geothermie ist pnmdizstiihig, die
Energiepewinnung  funkionier]
duch bét bedecktern Himmel und
Windetille.® Und sei darmit s0 zu-
verlassig wie Kohle:, Gas- und
Alomkrafheerke.

Zu den Kunden des Ehlershiu-
307 Unterpehmens  zhinlen unter
anderem der K+5-Konwern, Fon
Bomon Mohile, Gazprom. Enercity,
Semtel und verschusdene  Stadi
werke: 30 Proeent des Jahresum
satoes von 25 his 30 Milklenen Furo
werden mil dem Export erzielt

Das Unternchmen beschiftipt
heete fist 150 Milarbelter Seit dem
Tod Thres Ebemanna leitet Ute

einen riesigen Kugedhahn, mit dessen End-
lershausen (kleine Bilder) werden die fertigen Bohriochkipfa

, die
Wull-Detimer (3)

Hartrriane als Inhaberin den Famib
lienbetriel. Dred theér Kinder —nie-
ben Wermer auch Chnstian ond
Marsin = arbeiten berelts bn Be-
triel . Ein Sohn und eine Toch-
ter studieren noch. Wenn winderl
s el Jsmer Konstellation, daes
laur Berger Ute Hartmann dacaud
uchict, dosy duch ihre: Mitarbelter
Familie uned Beruf gt miteinander
'-'ff'rl.l'lllﬂ ren Ll-ﬂlﬂfl'l'

TAG DER OFFENEN TUR
Werksfiihrung und Ausstellung

Zu hrem Fjihnpen Heste-
her affoet die Firnis Han-
mune Vubves GmbH erstmals
Der Tag der affenen Tur auf dem
Botriehspolinde am  Dussard-
weg 15 i Ehlershansen beyginnt
tarmy 10 Wl mir Gruﬂ-uwrf;m futl
B inter  Burgdorfs 1
E-::[Ehr]g:“uf'in timem'gr?h'ng iiber
die Finmengeschichts

‘b 11 URr erwartet dit Besy-
clper win Programm it viel Tn-
formatban - und - Buirewell S
kanmen sich den Werksfilhon:
e anschliefen. Aushildumgs
stullen

urid.

vore. Die Kinder konsien auf eines

HAZ

Hilpfburg 1oben, sich schmin.
ket laggen ind dhre fechnische

Kreatrvitie mot Bauklotren ausle-
bt
Ansestedhag dakurmentie

ren die: Gescluchite der Firma
undd der Gewinnung von Rohe
sraffes in der Repion, Dafii
kiponte die Ehlershiinser Firma
das Hinser Teermutenm und
dis  Déwsche  Erdolriiuseum
Wietze als Fartnier gewinuen. In
Giiste 1 Spaisem

rrémke bereit, ' :
Unternehrnen Fir teine Kinden

‘ein' Forum it Fach ¢

kstithrngen und einer Jubi.
ﬁhﬁﬁdr&'au o d



| FIRMENPORTRAT

Hartmann Valves GmbH Kontakt:

HA TMA"" Firmensitz: Stréherstrasse 1-3 Telefon: +49 5085 9801 0
% 29229 Celle Telefax: +49 5085 9801 40

— VALVES & WELLHEADS . .
Verwaltung: Bussardweg 15 E-Mail:  info@hartmann-valves.com

31303 Burgdorf-Ehlershausen Internet: www.hartmann-valves.com

MaRgeschneiderte Kugelhahne fiir den Hochleistungsbereich

Die Hartmann Valves GmbH gehort zu den fihrenden Herstellern von Kugelhédhnen, Molchhdhnen und
Bohrlochverflanschungen. Gegriindet vor 70 Jahren beschaftigt das weltweit tatige Familienunternehmen
heute 150 Mitarbeiter. Konstruktion, Montage und Tests werden ausschliellich in den Werken in Celle und
Burgdorf-Ehlershausen durchgefihrt.

Hartmann Spezialkugelhdhne werden stets gemal kundenindividueller Anforderungen gefertigt und
sind fUr extreme Anwendungsfalle ausgelegt (s. Tabelle). Die APl 6A-konformen Bohrlochképfe fir die
Ol- /Gasindustrie und Tiefengeothermie sind standardméaRig mit gasdichten Kugelhdhnen ausgestattet. Fiir
den Aufbauservice, Reparaturen und Wartungsarbeiten steht ein erfahrenes Serviceteam rund um die Uhr
zur Verflgung.

Erfolgsgeheimnis: Rein metallisches Dichtsystem

Alle Hartmann Kugelhahne verfligen Uber eine rein metallische Abdichtung zwischen Kugel und Sitzring.
Sie sind in der Regel mit zwei Barrieren ausgestattet, welche sich auch im eingebauten Zustand durch
Entliftung des Gehauseinnenraums Uberprifen lassen. Dieses Dichtsystem erflllt die Leckrate A bzw. 0
und zeichnet sich durch besondere Zuverlassigkeit, Langlebigkeit und Wartungsarmut aus.

Nennweiten DNB8 bis DN1000 (2" bis 40")

Druckstufen bis 700 bar (10.000 psi)

Temperaturen — 200 bis + 550°C

Medien Erdol, Erdgas, Sauergas, Sole, Sauerstoff, Wasserstoff, Wasserdampf, Thermal-
wasser, abrasive und entfettende Medien

Eigenschaften rein metallisch dichtend, gasdicht, Split Body Design, kundenindividuelle Anferti-
gungen, wartungsarm

Funktionen Double-Block and Bleed (DBB), Double Isolation and Bleed (DIB), Fire-safe und
weitere

Regelwerke APl 6A, APl 6D, ASME, PED, DGRL, DIN ISO, TA Luft und weitere
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Mal3geschneiderte Kugelhahne fiir den
Hochleistungsbereich

Die Hartmann Valves GmbH gehort zu den
fiihrenden Herstellern von Kugelhdhnen,
Molchhdhnen und Bohrlochverflanschun-
gen. Gegriindet vor 70 Jahren von Werner
Hartmann Senior, dem Erfinder des Kugel-
hahns, beschaftigt das Familienunterneh-
men heute 150 Mitarbeiter. Weltweit ver-
trauen Kunden verschiedenster Branchen
auf die zuverldssigen Losungen made in
Germany. Konstruktion, Montage und
Tests werden ausschlieBlich in den Wer-
ken in Celle und Burgdorf-Ehlershausen
durchgefiihrt.

Spezialkugelhdhne, Bohrlochképfe und
Service

Hartmann Armaturen kommen im Rahmen
der Ol- und Gasforderung, Speichertechnik,
Petrochemie, Chemie, Kraftwerkstechnik, Geo-
thermie und anderen erneuerbaren Energien
zum Einsatz. Alle Kugelhdhne werden gemaR
kundenindividueller Anforderungen gefertigt
und sind fiir extreme Anwendungsfalle ausge-
legt (siehe Tabelle). Das Portfolio umfasst zu-
dem Twin Ball Valves, die in Standardbaulange
eine doppelte Absperrung bieten, sowie Mol-
chkugelhdhne, die gleichzeitig als Molchstati-
on dienen und aufwendige Schleusensysteme
ersetzen.Die API 6A-konformen Bohrlochkdpfe
von Hartmann Valves sind auf die hohen An-
forderungen in der Ol- und Gasindustrie sowie
der Tiefengeothermie ausgerichtet und zum

Tabelle: Ubersicht Hartmann Kugelhihne

Nennweiten DN8 bis DN1000 (%" bis 40”)

Druckstufen bis 700 bar (10.000 psi)

Temperaturen - 200 bis + 550°C

Medien Erdol, Erdgas, Sauergas, Sole, Sauerstoff, Wasserstoff, Wasserdampf,
Thermalwasser, abrasive und entfettende Medien

Eigenschaften rein metallisch dichtend, gasdicht, Split Body Design, kundenindividuelle
Anfertigungen, wartungsarm

Funktionen Double-Block and Bleed (DBB), Double Isolation and Bleed (DIB),
Fire-safe und weitere

Regelwerke API 6A, API 6D, ASME, PED, DGRL, DIN ISO, TA Luft und weitere

Teil seit mehreren Jahrzehnten zuverldssig im
Einsatz. Gefertigt aus hochwertigen Materi-
alien sind sie standardmdRig mit gasdichten
Kugelhdhnen ausgestattet. Fiir den Aufbauser-
vice, Reparaturen und Wartungsarbeiten steht
ein erfahrenes Serviceteam rund um die Uhr
zur Verfiigung.

Erfolgsgeheimnis: Rein metallisches
Dichtsystem

Alle Hartmann Kugelh@hne verfiigen {iber eine
rein metallische Abdichtung zwischen Kugel
und Sitzring. Sie sind in der Regel mit zwei
Barrieren ausgestattet, welche sich auch im
eingebauten Zustand durch Entliiftung des

Alle Kugelhéhne von Hartmann Valves verfiigen iiber ein rein metallisches Dichtsystem.

Fire-Safe-Tests gehdren bei einigen
Hochleistungsarmaturen zum Standard.

Gehduseinnenraums (berpriifen lassen. Die-
ses Dichtsystem erfiillt die Leckrate A bzw.
0 und zeichnet sich durch besondere Zuver-
ldssigkeit, Langlebigkeit und Wartungsarmut
aus. Dank entsprechender Materialauswahl
und -kombination, Sonderbeschichtungen und
Oberflachenbehandlung haben sich die Hart-
mann Hochleistungsarmaturen auch unter
extremen Einsatzbedingungen langfristig be-
wahrt.

k! HARTMAI

VALVES & WELLHEADS

Hartmann Valves GmbH
Firmensitz: Stroherstrasse 1 - 3
29229 Celle
Verwaltung: Bussardweg 15
31303 Burgdorf-Ehlershausen

Telefon: 05085 9801 0

Telefax: 05085 9801 40

E-Mail: info@hartmann-valves.com
Internet:  www.hartmann-valves.com
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HARTMANM

VAIVES & WELLHEADE

Hartmann Valves GmbH

Stroherstrale 1-3
29229 Celle

Tel.: +4950859801-0

Fax: +49 508598 01-40
info@hatmann-valve.com
www.hartmann-valves.com

Als Hersteller von Kugelhdhnen und Bohrlochkopf-
verflanschungen realisierte Hartmann Valves bereits
zahlreiche Projekte im Miinchener Molassebecken,
im Rheingraben und im Ausland. Ausgelegt auf die
hohen Anforderungen der Tiefengeothermie ist das
Equipment zum Teil seit 30 Jahren wartungsfrei im
Einsatz und steht fiir maximale Anlagenverfiigbarkeit
und hdchste Betriebssicherheit. Angepasst an kun-
denindividuelle Anforderungen entwickelt, fertigt
und montiert das Celler Unternehmen alle Produkte
in Deutschland. Die Bohrlochkdpfe sind in der Regel
mit gasdichten Kugelhdhnen ausgeriistet, die iiber
eine rein metallische Abdichtung zwischen Kugel und

As manufacturers of high performance ball valves and
wellheads Hartmann Valves sucessfully realized nu-
merous geothermal projects in the Bavarian Molasse
Basin, the Upper Rhine Graben and other countries.
Based on the high requirements of deep geothermal
applications our equipment is designed for a long ser-
vice life, meets highest safety standards and guaran-
tees a maximum of operational availability. Examples
show that first geothermal components are installed
30 years ago and operate nearly maintenance-free.
Our products are designed to the individual require-
ments of our customers and are developed, manu-
factured and assembled in Germany (Celle). The

Dichtring verfiigen.

wellheads are usually equipped with metal-to-metal
sealing ball valves.

Branchenfuhrer Geothermie 2016

Stand 159-172, Ortenauhalle

Bohrlochkomplettierung in der Tiefengeothermie

Als Hersteller von Kugelhihnen und Bohe
lachkppherfianschungen realisierte Hart-
mann Valves beteits pahlreiche Projekie
Im Miinchener Molassebecken, im Rhein-
grapen und im Austand. Ausgelegt auf die
hahen Anlarderangen der Tielengeather-
mie, ist dos Hartmann-Equlpgment zum
Teil seit 30 Jahfen wartungsfeei im Emsatz
und stahl fir maximale Anlagenverfig:
barkels und hischsie Betrienssicherheir,
Das Celler Untemehmen entwicked, fer
tigt und mentiert Seine Produkie in
Deutschiand, unter Verwendungvon Rah

miserialien aus europilscher Produktion

Dabei werden alie Komponenten auf die
indhaduellan Anfeidenmgen dor Kenden
angepassl, Gelenligh aus hochwertigen
Materialien, sind die Bohrlochibpfe in
der Regel mil gasdichien Kugelhlihnen
ausgerdstel. Diese verfigen dber ine
rein metallische Abdichiung rwischen
Eugelund Dichtring und garantieren elne
extri=me Tuveslassigheit und hohe Lebens

dawer, Kugeimahne haben dalsed den Yor-
fell, dass sie sich selbst bet Ablagerur-
gen [Scalings) im Fordersteang sicher

schliefien lassen und deutlich wendger
Wartung erfordem,

Als erfahrener Panner hegleitet Hart
mann Valves seine Kunden in allen Fro
jekiphasen und stellt eine effiziente
Zusammenarbell swischen Merstetiern,
Enginegting Partne: und Betreiber sicher,
Wor et fedsten Ingenleure wod Techniker
den Aufbau-Senice und stehen flrtach-
nische (nformationen und fachkundige
Beratung tur Verfugung. Bel Probleman
oder im Rahmen von Wartungen kans
nnerhzlh weniger Stunden ein Service
und Reparatyriean vor Ork sein.

Zu der Philossphie, dass Harimann
valves alle Leistungen schnifistellenfred
aus einer Hand liefert, gehont auch die
Erstellisng derumfangreichan Dokumen-

tationen Kis F'Iz‘.res'blzrund Genehmigungs- ::r:gm':m_

behbrden wie dem Bergami yEndem Kiigehan
Dank dev pahingichan Referenzen in der

Tiefengeathermie kommen bel vielen

Betreibern vergleichbane und erpsabie

Kempanenten zum Eingatz. Dadurch kin- Koniakt

nen pasitive Synargle- und Kostenelfekts

realisien werden wivew haclmann-valees, com
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Kugelhahne fiir
reinen Wasserstoff in einer
Power to Gas-Anlage

MAURICE WALTER

Die Uniper Energy Storage GmbH hat 2013 die Power to Gas-Anlage ,WindGas Falkenhagen" erfolgreich in Be-
trieb genommen. Mit diesem Projekt zeigt E.ON als eines der weltweit ersten Unternehmen, wie sich erneuerbare
Energie im Erdgasnetz speichern ldsst, um so Erzeugung und Verbrauch voneinander unabhédngig zu gestalten.
Fiir die Demonstrationsanlage in Brandenburg lieferte die Hartmann Valves GmbH vierundzwanzig hochwertige
Kugelhdhne: Die rein metallisch dichtenden Absperrarmaturen sind absolut gasdicht, fiir die Anforderungen an
Wasserstoff ausgelegt und bieten hohe Sicherheit.

niper Energy Storage GmbH (UST) mit Hauptsitz
Uin Essen ist eine der bedeutendsten Speicher-
gesellschaften in Europa und verflgt Gber Speicher-
kapazitaten in insgesamt 15 Untertagespeichern
an 13 Standorten in Deutschland, Osterreich und
GroRbritannien,

René Schoof, Abteilungsleiter Energie-Speichertech-
nologien bei UST und Projektleiter bzw. verantwortlicher
Betriebsleiter von ,WindGas Falkenhagen” beschreibt
die Ausgangssituation der Power to Gas-Anlage (PtG)
Falkenhagen in Brandenburg (Bild 1) so: ,Das Uniper
Innovations-Zentrum fiir Energiespeicherung befasst
sich seit 2011 mit der Grundidee, wie fluktuierende
erneuerbare Energie speicherfahig gemacht und in
andere Anwendungsbereiche integriert werden kann.
Power to Gas ist eine der Méglichkeiten. Uber Mach-
barkeitsuntersuchungen haben wir schliellich die Ent-  Bild 1: Referenzprojekt Power to Gas-Anlage . Windgas Falkenhagen®
scheidung herbeigefilhrt, Falkenhagen als Demonstra- i Brandenburg
tionsanlage zu errichten. Mit ihr wollen wir Fragen rund
urn Realisierbarkeit, Betriebsverhalten und Wirtschaft- Energie. Bei diesem Prozess wird mittels Elektroly-

lichkeit von Power to Gas klaren.” se Wasserstoff aus Strom und Wasser hergestelit.

Diese Technologie hilft dabei, die Erzeugung von
ERNEUERBARE ENERGIE SPEICHERFAHIG Strom aus erneuerbaren Energien flexibel dem Ver-
MACHEN brauch anzupassen. Netzengpdsse, Zwangsabschal-

Power 1o Gas ist ein Verfahren zur Umwandlung  tungen von Erzeugungsanlagen und Einspeisema-
von Strom aus erneuerbaren Energien in chemische  nagement kéinnen so vermieden werden.

Industriearmaturen /2016 41
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Elektrolyse
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Eild 2: Einsatz der Kugelhdhne im Power to Gas-Prozess

Die im August 2013 in Betrieb genommene Anla-
ge in Falkenhagen speist den Wasserstoff mit bis
zu 380 Nm3/h Uber eine Anbindungsleitung in das
Hochdruckgasnetz der ONTRAS ein (Bild 2). Erzeugt
wird der Wasserstoff durch Strom aus einem 2-MW-
Windpark. Eine langfristige Option ist ferner die
Methanisierung, bei der alternativ der Wasserstoff
zusammen mit Kohlenstoffdioxid in Methangas
transformiert wird und bis zu 100 % in das Gasnetz
eingespeist oder in Gasspeichern gelagert werden
kann. Das zundchst fir drei Jahre angelegte Projekt
{Projektphase 1: bis 2016) soll nach der Auswertung
umfassende Erkenntnisse fir weitere Entscheidun-
gen ermaéglichen.

TECHNISCHE ERFAHRUNG, BETRIEBSWIRT-
SCHAFTLICHE ERKENNTNISSE

. Mit Falkenhagen mdchten wir im Pilotmalistab
testen, wie sich eine Vierbindung zwischen Strom-
und Gasnetz herstellen ldsst”, beantwortet René
Schoof die Frage nach den primé&ren Zielen. ,lch
nenne nur die Stichworte Warmemarkt, industriel-
le Anwendungen und Mobilitét. Aber wir méchten
auch zeigen, dass die Prozesskette der chemischen
Speicherung bzw. die Technologie an sich und die
Elektrolyse dahinter funktionieren. Es geht darum
Erfahrungen im Betrieb zu sammeln, zielflihrende
Betriebsmodelle auszuloten, betriebswirtschaftliche
Erkenntnisse abzuleiten sowie die rechtlich-regulato-
rischen Hemmpnisse flir diese Technologie aufsplren.”

42 industriearmaturen 112016

24 Armaturen

Verdichter

Erdgasnetz

Natirlich steht das Power to Gas-Konzept auch
im Zusammenhang mit der Energiewende. Die Bun-
desrepublik Deutschland sieht vor, dass der Anteil
erneuerbarer Energien an der Stromversorgung bis
2020 mindestens 35 Prozent und 2050 gut 80 Pro-
zent betragen soll. Mit , WindGas Falkenhagen™ und
ihrem zweiten PtG-Projekt (,,WindGas Hamburg”)
méchte Uniper als eines der weltweit ersten Unter-
nehmen demonstrieren, wie sich erneuerbare Ener-
gie speichern lasst, um so Erzeugung und Verbrauch
zu entkoppeln und insgesamt die umgewandelte
Energie fir Wirtschaftszweige wie Mobilitat, Indus-
trie und Warme bereitzustellen. Langfristig méchte
Uniper Energy Storage mit Falkenhagen eine von
vielen Technologien gualifizieren - eine Technolo-
gie, von der das Unternehmen glaubt, dass sie ein
Bestandteil des kiinftigen Energiesystems sein kann.

WASSERSTOFF - EIN ANSPRUCHSVOLLES
MEDIUM

Ein wichtiger Baustein bei der Realisierung der
Anlage sind die Absperrarmaturen. Uniper Energy
Storage beauftragte Hartmann Valves mit der Lie-
ferung von insgesamt 24 Kugelhdhnan der Grilie
DN 25 und DN 50 in unterschiedlichen Druckstufen
{bis PN 100}, teilweise mit Antrieben ausgestattet
(Bild 3).

Das Gehduse und der Deckel der Armaturen
sind aus hoherfestem Kohlenstoffstahl (TStE355)
gefertigt. Die Innenteile bestehen aus hochwer-



tigem chromhaltigem Edelstahl. Die Kugelhahne
verflgen (ber eine rein metallische Abdichtung
zwischen Kugel und Sitzring und sind mit zwei
Barrieren ausgestattet.

Im Rahmen der Double-Block and Bleed-Funk-
tion (DBB) lassen sich beide Dichtungen auch
im eingebauten Zustand durch EntlGftung des
Gehduseinnenraums Uberprifen. Im Falle einer
eintrittsseitigen Undichtigkeit sind die Armaturen
konstruktiv so ausgelegt, dass sie auch auf der
Austrittsseite dichten. Diese doppelte Abdichtung
{Double Isolation and Bleed, DIB) wird mit einem
Sitzring mit ,,Double Piston”-Effekt realisiert. Dar-
dber hinaus sind alle Armaturen standardmaRig
nach DGRL ausgelegt.

Die Kugelhdhne sind innerhalb der Mess- und
Regelanlage sowohl vor als auch hinter dem Ver-
dichter eingesetzt. Die Erzeugung und Einspeisung
erfolgt mindestens 1 Mal téglich, sodass sich fir die
Armaturen eine Schalthdufigkeit von mehreren Zyk-
len pro Tag ergibt.

Die Anforderungen an die Absperrarmaturen sind
aulergewdhnlich. Reiner Wasserstoff ist in diesem
Kontext ein neues und anspruchsvolles Medium. Der
Kunde hat sich fir Armaturen mit metallischer Dich-
tung entschieden, weil er der Auffassung ist, dass dies
technisch die beste und sicherste Variante ist, um flr
Dichtheit auch iiber einen ldngeren Zeitraum zu sorgen.

Die Armaturen von Hartmann Valves haben die
Eignung fir das Medium Wasserstoff und erflillen
alle technischen Spezifikationen. Sie sind wartungs-
arm und bieten ein hohes Mal an Sicherheit. ,,Fir
uns steht der sichere Betrieb unserer Anlagen an
erster Stelle. Schlielflich geht es auch darum, gesell
schaftliche Akzeptanz fir neue Technologien zu errer-
chen, denn insbesondere ,WindGas Falkenhagen”
ist eine Referenzprojekt mit hoher Offentlichkeits-
wirksamkeit”, so Dr. Helge Focker, Project Manager
Storage Facilities & Project Management bei UST
und verantwortlich fir Tests und Auswertungen
bei ,WindGas Falkenhagen". Ferner ist Dichtheit
in Bezug auf die Leitungssysteme ein Muss, denn
Uniper Energy Storage setzt die Kugelh&hne auch
als Fahrwegarmaturen ein, das heilt sie missen
die Fahrwege zum Erdgassystermn zuverlassig sicher
gffnen und schlielen.

FUNKTIONIERENDE ARMATUREN —
HOHE VERFUGBARKEIT DER ANLAGE

An dem Ausschreibungsverfahren flr die
Absperrarmaturen, das der Anlagenbauer Fried-

FACHBEITRAG me—
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Bild 3: Kugelhdhne fiir Wasserstoff mit Antrieb und handbetrieben

rich Vorwerk KG im Auftrag durchgefihrt hat,
beteiligten sich mehrere gelistete Anbieter bzw.
Lieferanten von Uniper. Die Entscheidung wurde
wie lblich anhand von festgelegten Kriterien und
Verfahren geféllt. |, Ausschlaggebend fir Hartmann
als Lieferant war die besonders hohe Anforderung
an die Dichtheit”, erklart Sascha Eigelt, Abteilungs-
leiter Technisches Biro bei Friedrich Varwerk KG
(GmbH & Co),
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Tabelle 1: Projektdaten der Power to Gas-Anlage Windgas Falkenhagen®

Projekt: WindGas Falkenhagen

Betreiber/Engineering: Uniper Enargy Storage GmbH

Programm: Power 1o Gas

Beginn: Oktobar 2011

I:nhﬂrie.hrnn.h:;mr | | Aug.ust 1?.013

Armaturen: 24 Absperr-Kugelhdhna (DM 25 und DN 50, bis PN 100)
Volumenstrom: | rmas. 350 Nmi/h |
Betriebsdruck: | 55 bar

Medium: reiner Wasserstoff

Zwei Jahre nach der Inbetriebnahme ist man bei
EGS zufrieden: ,Es gab keine Problermne bei der War-
tung und die Kugelhdhne von Hartmann funktionieren
zuverlassig”, so Dr. Helge Fécker.

REFERENZEN

Die in diesem Projekt beschriebenen, rein metallisch
dichtenden Kugelhihne erflllen hichste Anforderun-
gen an die Verflgbarkeit und Betriebssicherheit und
widerstehen auch rauen Einsatzbedingungen. Hart-
mann Valves stattete bereits zahlreiche Erdgasspeicher
der E.ON Gas Storage GmbH, wie zum Beispiel die
Untertage-Gasspeicher Epe, Etzel, Krummhérn und
Bierwang mit Bohrlochk&pfen und Armaturen aus.
Das Unternehmen besitzt eine seit den 1990er Jah-

44 |ndustriearmaturen 12016

ren gewachsene Expertise in wasserstofftauglichen
Armaturen (zum Beispiel in der Chemieindustrie) und
belieferte weitere Power to Gas-Projekte (zum Beispiel
Prenzlau) mit Kugelh&hnen, deren Dichtheit mit Helium
als Prifmedium nachgewiesen wurde.

Auto
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M. SC. DIFL.-ING. (FH)

MALURICE WALTER

Vertrieb und Leiter Sesvice und Reparatur
bei der Hartmann Valves GmbH, Celle
Tel. +449 5085 5801-18
m.walter@harmann-valves.com

Kugelh&dhne fiir reinen Wasserstoff

E.on Gas Storage setzt in Power-to-
Gas-Anlagen auf rein metallisch
dichtende Kugelhiihne von
Hartmann Valves. Die Hochleis-
tungsarmaturen kommen
aufgrund ihrer technischen
Eigenschaften oftmals auch in
neuen, besonders anspruchsvollen

' Anwendungsgebieten zum Einsatz.
Fiir die Anlage ,Wind Gas Falkenhagen” beniitigte der Energiever-
sorger 24 Absperrarmaturen, die fiir reinen Wasserstoff zugelassen
sind und Dichtheit {iber einen langen Betriebszeitraum hinweg
sichern. Bei dem Demonstrationsprojekt wird durch Elektrolyse
aus Strom und Wasser bis zu 360 Nm'/h Wasserstoff hergestellt,
der in das Gasnetz eingespeist wird,

www.hartmann-valves.com
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Sicher absperren unter Extrembedingungen

Werner Hartmann

Anspruchsvolle Medien und
Produktionsverfahren erfordern
besonders zuverldssige und oftmals
mafigeschneiderte Armaturen. Rein
metallisch dichtende Kugelhdhne
sind fiir extreme Prozess-
bedingungen ausgelegt und
kommen beispielsweise bei
Anwendungen mit reinem
Wasserstoff, Sauerstoff, Hoch- oder
Tieftemperaturen zum Einsatz.

Autor: Dipl.-feg. Wermner Hartmnn
Lriter Verkauf, Hartmann Valires GmbH, Celly

streme Temperaturen, Driicke, Schalt
hidufigkeiten oder aggressive Medien
stellen besondere Anforderungen an die
bsperrung. Gerade bei solchen Prozessen
steht die Betriebssicherheit an oberster
Stelle und es gilt, jegliches Risiko zu vermei
den. Parallel muss die Wirtschaftlichkeit der
Anlage im Blick behalten werden - und das

Die vier Reaktoren der POX-Vergasungs-

anlage bei Yara Brunsbiittel

iber den gesamten Lebenszyklus hinweg.
Deshalb sind zuverldssige Absperrarma
ren gefragt, die optimal auf die Prozess-
bedingungen zugeschnitten und zudem
moglichst langlebig und mit geringem
Wartungsaufwand verbunden sind

Je spezieller die Anwendungsflle, desto
kleiner wird die Auswahl an Standardpro-




dukren. Dann gewinnen kundenindividuelle
Anfertigungen an Bedeutung, wie sie der
Kugelhahnhersteller Hartmann Valves an-
bietet. Die Einsatzbereiche der Hochleis-
ungsarmaturen sind vielfiltig: von Armaturen
fiir reinen Sauerstoff bei 350 °C und Wasser-
dampf bei 450 *C, iiber Armaturen fiir extreme
Schalthiufigkeiten in entfettenden Medien
bei ca. 200 °C, Kohledruckvergasungsanlagen
oder abrasive Medien wie Titandioxid bis hin
#u Driicken bis 700 bar. Bereits in der Kons-
truktionsphase kiinnen diese Sperialanfor-
derungen beriicksichtigt werden,

Einer der Erfolgsfakioren fir die Wider-
standsfihigkeit der Hochleistungskugel-
hiihne ist die gasdichie, rein metallische
Abdichtung zwischen Kugel und Sitzring.
Auch bei Verschmutzungen zeichner sich
dieses Dichtsystemn durch eine {iberdurch-
schnirtlich hohe Haltbarkeit und Wartungs-
armut aus. Fiir die extreme Bestindigkeit
sind zudem die entsprechende Material-
auswahl sowie Oberflichenbehandlungen
und Sonderbeschichmungen von Bedeuiung.
Beispielsweise ermiglicht eine zusiitzliche
Innenbeschichtung gegen Korrosion auch
in salzhaltigen Medien eine tiberdurch-
schnittlich hohe Lebensdauer.

Umriistung auf energie-
effizientere Produktion

Ein Beispiel fiir die Kombination von
Extrembedingungen ist eine Hochtempe-
ratur-Anwendung fiir reinen Sauerstoff in

F] {}.'

24 Armaturen
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Endgasnets

)3 Einsatz der Kugelhdhne im Power-to-Gas-Prozess

der Petrochemie. lm Rahmen einer umfas-
senden Prozessoptimierung hat Yara
Deutschland im Werk Brunsbiittel eine
Umriistung realisiert, die eine energieeffi-
ziente Produktion und letztendlich die
Wirtschaftlichkeit des Standorts sicherte,
Die Ammoniakanlage ist weltweit die einzi-
ge ihrer Art, deren Vergasungsstriinge bi-
valent mit Erdgas oder Ol betrieben wer-
den kinnen. So fahren die vier Striinge
nun nicht mehr mit einem Sauerstofl-
Dampfgemisch, sondern energieeffizient
und dampfeinsparend mit reinem Sauer-
stoff. Positiver Begleiteffekt: Auch der CO,-
Ausstols der Ammoniakanlage wurde er-
heblich reduziert.

Ein Baustein der Umriistung waren dabel
die 5"-Absperrkugelhiihne DN125, PN160
von Harmmann Valves, die gezielt auf die
anspruchsvolle Kombination aus reinem
Sauerstoff, Dampf und Temperaturen bis
400 °C ausgelegt sind. Sie sind aus Inconel
625 (Vollmaterial) gefertigt und verfiigen
iiber spezielle Sicherheitsfunktionen und
Konstruktionsmerkmale. Die EIGA-konfor-
men, Ex-Zone-2-zugelassenen Armaturen
sind mit zwei Barrieren {Sitzringen) ausge-
stattet. Alle Barrieren der Hauptarmatur
und des am Gehiiuse angeordneten Twin-
Ball-Valves (TBV) lassen sich unabhiingig
voneinander im eingebauten Zustand iiber-
priifen. Aufgrund des eingeschriinkien Platz-
angebots ist die Hauptarmatur extrem kom-
pakt konstruiert und einseitig mit einem
integrierten Flansch ausgefithre,

()2 Die rein metallisch dichtenden Ku gelhdhne sind absolut gasdicht

Auch in der Power-10-Gas-Anlage ,WindGas
Falkenhagen” in Brandenburg sind Hart-
mann Spezialkugelhihne im Einsatz. Hier
zeigt die Uniper Energy Storage GmbH als ei-
nes der weltweit ersten Unternehmen wie
sich erneuerbare Energie im Erdgasnetz
speichern lisst, um so Erzeugung und Ver-
brauch voneinander unabhiingig zu gestal-
ten. Bei dem Demonsirationsprojekt wird
durch Elektrolyse aus Strom und Wasser bis
zu 360 Nm*/h Wasserstoff hergestellt, der in
das Erdgasnetz eingespeist wird. Wasserstoff
als Medium stellt dabei besondere Anforde-
rungen an die Absperrarmaturen, die zudem
miglichst warungsarm sein sollien. Hart-
mann Valves lieferte insgesamt 24 Spezialku-
gelhdhne (DN25 und DN50 bis PN10D), die
ihren Beitrag xur maximalen Verfiigbarkeit
und Betriebssicherheit der Anlage leisten.
Die Erzeugung und Einspeisung erfolgt min-
destens einmal tiglich, sodass sich fiir die
Armamuren eine Schalthdufigkeit von mehre-
ren Zyklen pro Tag ergibt. Auch diese Kugel-
hihne verfilgen iiber eine rein metallische
Abdichtung #wischen Kugel und Sitzring
und sind mit zwei Barrieren ausgestattet, Im
Falle einer eintritisseitigen Undichtigkeit
sind die Armaturen konstruktiv so ausgelegt,
dass sie auch auf der Austrittsseite dichien.
Diese doppelte Abdichtung (Double Isolation
and Bleed, DIB] wird mit einem Sitzring mit
«Double-Piston®-Effekt realisiert.

Valve World: Halle 3, Stand Jo2

www.hartmann-valves.com
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Spezialkugelhdhne erhohen
Wirtschaftlichkeit einer
Ammoniakanlage

WERNER HARTMANN

Von 2012 bis 2013 hat Yara Deutschland in der Ammoniak- und Harnstoff-Produktion am Standort Brunsbiittel
eine umfassende Prozessoptimierung realisiert. Die Anlage ist weltweit die einzige ihrer Art, deren Verga-
sungsstréinge bivalent mit Erdgas oder Ol betrieben werden kénnen. Ein entscheidender Baustein innerhalb
der Umriistung sind die 5"-Absperrkugelhdhne von Hartmann Valves, Die Armaturen, die gezielt auf die an-
spruchsvolle Kombination aus reinem Sauerstoff, Dampf und den Hochtemperaturbereich ausgelegt sind,
haben die Kundenanforderungen iiberdurchschnittlich erfiillt. Die energieeffiziente Produktion sicherte sogar
den Standort Brunsbiittel.

ara International mit Sitz in Oslo/Norwegen produ-
Yz%ere im Werk Brunsbittel am Mord-Ostsee-Kanal
(Yara Brunsbittel GmbH, rd. 250 Mitarbeiter) Dlinge-
mittel und technische Produkte fir Kunden aus der
Agrarindustrie und der Umwelttechnologie. 2012 gab
Yara Brunsbiittel den Startschuss fur eine umfassen-
de technologische Umriistung. Zielsetzungen des
nelan Konzeptes waren insbesondere aine deutlich
verbesserte Wirtschaftlichkert der Anlage sowie ins-

Bild 1: Die vier Reaktoren der POX-Vergosungsanlage bei Yora Brunsbiittel

gesami eine zukunftsfahige Prozesstechnik. Der Hin-
tergrund; Ammoniakhersteller sind in der Regel vom
Gaspreis abhangig. Aufgrund der Preisdifferenz und
dynamik der Rohstoffe suchte Yara Brunsbittel nach
einer ausgeklilgelten und flexibleren Sonderlsung.

Werner Daring, Leiter Projekte und Verfligbarkeit,
Yara Brunsbittel GmbH, beschreibt die neue Situa-
tion: . Jeder der vier Reaktoren l&sst sich individuell
wahlweise mit Erdgas oder Ol betreiben. So sind wir
unabhangiger von schwankenden Rohstoffpreisen
Die Umristung hat nicht nur dig Wirtschaftlichkeit
des Werks nachhaltig optimiert, sie hat auch zur
Erhaltung des Standortes Brunsbittel beigetragen.
Und technologisch ist unsere POX-Vergasungsanlage
(Partial Oxidations- Vergasungsanlage) weltweit die
einzige, die bivalent lduft.” Seit Mai 2013 fahren die
vier Vergasungsstrange {Bild 1) nicht mehr mit einem
sauerstoff-Dampfgemisch, sondern energieeffizient
und dampfeinsparend mit reinem Sauerstoff, Positi-
ver Begleiteffekt: Auch der CO_-Ausstolt der Ammo-
niakanlage wurde erheblich reduziert

Erfolgsgarant dieser einzigartigen Pilotanlage ist
das hauseigene Engineering: Yara hat die technische
Entwicklung der Umstellung von der ersten ldee bis
zur Inbetriebnahme in rund 18 Monaten selbst durch-

Technik Jahrbuch
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gefiihrt, unterstitzt durch Komponenten verschiede-
ner Firmen. Die gesamte Umristung erfolgte dabei
ahne Unterbrechung des laufenden Betrighes

METALLISCH DICHTENDE KUGELHAHNE -
EIN MAXIMUM AN SICHERHEIT
Bereits in der Spezifikationsphase wurde deutlich;
Diese Umristung ist nur zu bewaltigen, wenn auch
eine passende Absperrarmatur gefunden wird, die
diese extremen Anforderungen beziglich Tempera-
tur, reinem Sauerstoff und Dampf erfiillt.

HARTMANN VALVES, Systemiieferant von Kugel-
hahnen und Bohrlochkdpfen unter anderem tr die
Chemieindustrie sowie die Petrochermie, hat einen
mafgeblichen Anteil an der erfolgreichen Nachris-
tung. Das Unternehmen stattete Yara Brunsbiitiel
mit finf rein metallisch dichtenden 5" -Kugelhéhnen
(DN 125 PN 160) sowie mit metallisch dichtenden
Gasarmaturen fir Anlage und Peripherie aus (Bild 2}

Hartmann Valves hat alle definierten Spezifika-
tionen aeingehalten. Die rein metallisch dichtenden
Kugelhahne sind abselut gasdicht (DIN 3230} und
schliefien als Sicherheits-Absperrarmaturen auch in
Notfallsituationen 100%-ig

Die EIGA-konformen, Ex-Zone-2-zugelassenen
Armaturen sind als Single eingebaut und mit zwei
Barrieren (Sitzringen) ausgestattet (Bild 3). Beide
Dichtungen (AB) lassen sich mithilfe des, am Gehau-
se angeordneten, Twin-Ball-Valves (TBV)(1) im einge-
bauten Zustand Uberprifen. Der Gehauseinnenraum
(2} wird dazu Gber das TBV entliiftet (Double-Block
and Bleed-Funktion), Das komplexe TBY bestaht aus

Hll ARMATUREN

Bild 2: Absolut gasdicht: die rein metallisch dichtenden Kugelhdhne
aus Inconel 625" (Vollmaterial) in der POX-Vergasungsanlage
Brunsbittel

Zwei unabhangigen Absperrungen in einem Gehause,
waovon eine manuell (C) und die andere durch einen
Antrieb (D) betatigt wird,

Zu Testzwecken kann auch zwischen den bei-
den Absperrungen der Druck entlastet werden (3).
Die Entlastung erfolgt dber einen zentral angeord-
neten Bleeder-Plug (4). Mithilfe der innovativen
Konstruktion lassen sich alle Barrieren (ABCD)
unabh&ngig voneinander Oberprifen. Autgrund des
eingeschrankten Platzangebots ist die Hauptarmatur
aulergewohnlich kompakt konstruiert und einseitig
mit einem integrierten Flansch (studded Flansch)
ausgefihrt,

Bild 3: Alle vier Barrieren (ABCD) der Hauptarmatur (links) und des am Gehiiuse angeordneten Twin-Ball-Valve (rechts) lassen sich

unabhéngig veneinander iberpriifen
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ARMATUREN I”

Bild & Armaturenkombination aus Houptarmatur mit
elektrischem Antrieb (oben) und Twin-Ball-Valve

Die Kugelhahne sind aus INCONEL 625% (Vall
materiall, einer hochwertigen Mickel-Basis-Legierung
gefertigt — sie ist durch ihre Festigkeit und Korrosi
onsbestandigkeit bei Hochtemperaturam
hervarragend geeignet

endaungen

Eine weitere Besonderheit ist der Elektroantrieb

an der Hauptarmatur

(Bild &), der nicht nur mit einem
elektrischen Endlagensignal, sondern auch mit einer
extarnen Endlagen-Uberwachung ausgeristet ist. Die
absolute Stellung der Armatur wird somit zusatzlich
und unabhangig von der Antriebselekironik angezeaigt
- eine Erhidhung des Sicherheitsstandards
Ausgelagt sind die 5"-Kugelhdhne fiir extrer
Temperaturen (maximal +400 °C), der Nenndruck

liegt bel 160 bar, der Betriebsdruck bei 64 bar. Fiir
das Anfahren und Ausschalten der Anlage i
sekund

schlieffzeit von ca, 20 1 gefordert. Dariliber

e im Mache

ninaus wurden die Kugel

| Technik Jahrbu

Tabelle 1: Daten zur Umristung der POX-Vergasungsanlage,
Werk Brunsbiittel

Druck/Betneb

Medwen rEiner Sau - ‘a
ElGA-konfarm ane-2-rulissic
Sonstiges Uberprifung aul Aus nnsiche

BG-RCI, Merkblatt M 034-2, voraussichtlich10/2015)
Die Kombination aller Details — angefangen beim
Material und den rein metallischen Dichtungen, (ioer
die Druck- und Temperaturbestdndigkeit bis hin zum
Betrieb mit reinem Sauerstoff — bi

QeEn 1N Senr spe-
zielles Anforderungsprofil, das eine Standardarmatur
nicht erfillen kann,

Hartmann Valves hat somit die grolie Herausforde-
rung gemeistert, alle Spezifikationen (Inconel, metal-
lisch dichtend, reiner Sauerstoff, Druck, Temperatur)
aufzunehmen und daraus flr diesen Sonderprozess
einen erfolgreichen Prototyp zu entwickeln. Jetzt
gewdhrleisten die Armaturen hohe Wirtschaftlich-
keit, stetige Verflgbarkeit und maximale Betriebs-
sicherheit der Gesamtanlage. Die wichtige Referenz
stellt auch die Weichen flr vergieic

IGsungen ar

“hbare Sonder-

derer Prozesstechnik-Anwe

dungen,
etwa im Hochofenbereich der Stahlindustne oder
im Reinsauerstoffbersich
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STORAGET.

Energy Storage Solutions

northern energy hub near Wilhelmshaven,
STORAG ETZEL GmbH* represents a leading
oil and gas storage business with a great deal of
experience in constructing (solution-mining),
operating and leasing caverns. The roots of

the business date back to the global energy
crises that occurred during the 19705, while
today STORAG ETZEL manages 73 existing
gas and oil storage caverns with a capacity of
approximately 46 million cubic metres as of
July 2016. “Historically the company was a
state-owned storage facility that was established
in 1971 as part of a state decision to create a
strategic oil reserve,” elaborates STORAG ETZEL
CEO, Thomas Kleefuf3. “Soon after the idea

of utilising the region’s salt deposit for storage
purposes solution mining started and today
STORAG ETZEL represents one of the favourite
geological sites for storage caverns within
Germany as well as northwest Europe.”

Indeed, the German governments decree to
establish a ‘Federal Petroleum Reserve’ quickly
led to the commencement of leaching operations
for 33 caverns during 1973. Ownership of the

underfo

Operating from the swategically

advantageous location of Etzel within Germany’s

business was transferred to that of a private entity
during a two-stage movement between 1986

and 1993 when the business was completely
privatised, while the company acquired the
cavern system in 2005 and extended the cavern
site to its current dimensions.

The storage cavern field at Etzel has
experienced significant growth and
diversification throughout the history of the site,
with the first phase of expansion taking place
between 1994 and 2004. Since 2007 STORAG
ETZEL has continued to redevelop the cavern
facility from a mere crude oil storage site into
one of the largest gas storage facilities in Europe.
“The past years have been very successful for
the company, because we have continued to
develop since 2009 by opening more than 30
new gas caverns,” Thomas reveals. “We are
now in the process of completing a final two
gas caverns, which will be handed over to the
customer in the first quarter of 2017 — both
on time and in budget according to this latest
development period.”

The Etzel cavern site has been formed in
association with engineering companies such
as DEEP and KBB that can each demonstrate

44 C OILLGAS &
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GOT - GERMAN OIL TOOLS
GOT is specialised in well completion and

liner hanger systems, therefore it provides

an extensive range of products, innovative
solutions and comprehensive services.
stockpiling rather the rapid transition and sale In the range of ‘well completion in open

of oil. “We are focused on providing a long-term hole” GOT offers among others liner
storae canaci here the average contract hanger systems, integrated liner hanger
g pacity, wi verag packers or tie back strings. Also GOT is

for storage is between three and eight years,” the partner for the further product line
Thomas says. “STORAG ETZEL has been ‘well completion in cased hole’, because it
successful at a time when the oil price is low and supplies solutions for your drilling projects
from gravel packs over packer systems,
operators are speculating on rising prices. The inflatables right up to ECP5. Products for
past two to three years have been very positive workover and also customised design or

for us on the oil side but limited in terms of solutions for extreme conditions of the soil

s complete the extensive portfolio.
growth activities because we were not able to

market new caverns for the long-term. The lead-

time for developing caverns is relatively long HARTMANN VALVES

and the volatility in the market has meant that For 70 years Hartmann has delivered
Despite the implications of the fall in the It Semcegffe ﬁley e l:dea“y wited

price of oil, the market for the storage of oil for underground gas storage facilities.

and gas is becoming more important than ever. Ball valves with entirely metallic

sealing meet API 6 A requirements and
guarantee reliable and maintenance free
takes place in politically unstable regions, operation. Iis experienced 24/7 service
meaning that both commodity pricing and team supports in projects worldwide.
Hartmann equipped the underground

] ] gas storage in Etzel with numerous ball
oil and gas operators and European governing valves for the brine pumping and gas

Increasingly the extraction of most raw materials

supply are subject to strong fluctuations. Both

bodies are actively seeking to counteract the storage facility. Several wellheads have
been delivered for the change from

. . « oil to gas storage, the solution mining
an appropriate storage infrastructure. “Our process as well s for new gas storage

position here in Etzel is quite advantageous caverns.

effects of these fluctuations by establishing

proven experience in the construction of storage
caverns. STORAG ETZEL utilises two 44”
pipelines in close proximity with the North

Sea that work in unison to both import water
for the leaching process and to then return
saturated brine back to the sea. Salt cavern
capacity is standardised between 600,000 and
900,000 cubic metres at depths of more than
1000 metres. The deep caverns are favourable
for gas storage, offering maximum pressures of
200bar and the large working gas capacity of
75 million cubic metres, which are of great
benefit to its clients.

The completed caverns are rented to
companies operating within the energy market
and to Europe’s petroleum stockpiling agencies.
The caverns are further connected to the
European energy grid via oil and gas pipelines
and are employed by clients to cover peaks
in consumption and as an interim storage
medium for import deliveries, in addition to its
role as a significant contributor to the storage
of Germany’s strategic oil reserves. This has

shielded the business to some degree against
the impact of the global fall in oil prices, as the

focus of the business has been on long-term




V7 47777 s

in that we have the potential to develop more

than 24 caverns in the area,” Thomas explains.
“If you look at Europe in general, there are not
a lot of states other than Germany that have
already built up their strategic reserves. Given
the current geopolitical risks occurring globally,
there is a possibility that other states will look
to store their oil here, as we are situation close
to a comprehensive export network. Customers
including Belgium and the Netherlands store
part of their strategic reserves here for example.”
The storage caverns governed by STORAG
ETZEL are currently fully booked for the next
12 months, as clients have moved quickly
to take advantage of the availability of long-
term oil and gas storage. The development of
alternative energy solutions such as LNG and
renewables are increasingly changing the face of
the global energy market and offer interesting
future possibilities for STORAG ETZEL to
further increase its storage capacity in the near
future. “In the mid-term there are two projects
in particular that could result in an interesting
opportunities for STORAG ETZEL,” Thomas

concludes. “The first of these is the on-going
discussion relating to a future LNG terminal in
the region, while the potential for upgraded gas
transport pipelines could bring more gas into
Western Europe. Currently our focus will remain
on oil and gas, however our advantageous
position means that we are also well placed to
offer solutions for alternative energy types.” &

*STORAG ETZEL GmbH is a wholly

owned subsidiary of IVG Immobilien AG, a
conglomerate headquartered in Bonn, Germany,
focusing on office real estate in various domestic
metropolitan areas. Mid 2016, IVG completed
the project of renaming its subsidiaries, resulting;
amongst others; in the company name STORAG
ETZEL. Enabling the company to pursue a
self-contained and committed market approach,
independent from other business lines of the
parent company, was the primary objective of
the company’ rebranding. STORAG ETZEL was
formerly known as IVG Caverns GmbH.
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The storage

caverns governed

by STORAG €16l
are currently fully
booked for the next
12 months, as dients
have moved quickly
to toke advantage
of the availability of

long-term oil and gas
storoge

storag-etzel.de
E-Mail: info@storag-etzel.de

Services

Caverns for storage
of oil and gas
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Burgdorf

Montag, 13. Juni 2016

Ein Unternehmen

Ute Hartmann,
Tgigtear
Nirsd
Baxmann,
Carsten Braun
urd Celles
Oherblrger
meister Dirk
Mende
sprachen ber
die ausgestell-
ten Werkreupe
wnd Maschi-
nenm.
Basmark [3}

zeigt sich

Hartmann Valves &ffnet sein Betriebstor — und mehr als 500 Giste schauen sich um

Was werbingt sich hinter einem
technischen Mobch? Und wie steht
€5 um dig Industriesplonage? Kann
das Unternshmen am Standort Eh-
lershausen noch wachsen? All die-
s¢ Fragen haben Besucher am
Sonnabend den Mitarbeitern und

mann Yalves beim ersten Tag der
offeren Tiir stellan kénnen.

VON ANTJE BISMARK

EHLERSHAUSEN. Das Unicrnel-
men, vor K Jahren von Werner
Hartmann - pegrimdet, schenkhe
sich und den Beschs frigten sowie
Funden und Partmern &in volles
Programm sum Geburtstag. 5o ka-
men-am Donnerstag gut 150 GEste
aus ganz Deutschland, aber auch
aug Ching und England nach Eh-
lershausen, um sich in sinem Kun.
denforum  ausnutauschen, Am
Freitag sanden danm dis 150 Mit-
arbelter m Mithel die wie-
derum am Sonnabend fum Tag
der offencn ‘T ihre Angehirigen
und Freunde mithringen korfnten,
Eingeladen waren aber auch Nach-
barm, die wie Katrin Thies den Ter-
min gemn wahmahmen

Zu den Giisten atch
Evelin und Eric Rentzach aus Cel-
I¢, die beide dort in Unternelmen
der Erdéil: und Erdgasbranche ar-
beiten, Jich kenne ideles einfach

nur ans dem Blnoalltag hesaos®,
sapte Evelin Rentzsch, fetzt einmal
alle Fragen stellen zu kinnen sei
einfach gut, (B gab Oberall kom-
petente et dis mir
die Praxisseite erklirt haben®, sag-
te die Cellerin

Thre Heimatstadt ringt ebenso
wie die Stadt Burgdorf darum, das
Mazchinembau-Unternehmen: mit
Schwerpunkien von der Erdalfoe-
derung bis sum Rau geothermi-
scher Anlagen in der jeweiligen
Kommune 7 halten. Die Ketmzel-
le des Familienbetriebs  befindet
sich in Ehlershausen, gleichwolil

Die Familie: Class Hartmann (Student), Martin Hartmann (Projektings-
nleur/Student), Lite Hartmann iGHchI‘Ihﬂ:hrﬂ'in]. Christian Hartmann

{Leiter E: , Iris Hartmann

des Grilnders), Werner Hartmann

{Lefter Verkauf}, Jana Mercedes Hartmann [Studentin.

fehlt nach Einschitzung von Burg:
dorfa Bﬁrgennejsl.ermlflﬁad Buﬁ
mianm dort der Raum Ffir sin weite:
res Wachstum. Ich hotle, diss wu-
sammenhblebt, was rusammenge-
hét®, saghe Baxnunn, Deshalb
suche ﬁ.’n'nﬂg'mhncld&
te en” flir ein Unterneh-
meﬂmm CGeschiftsth

sich mit strategischem Weithlic
awszeichne, dey sich als Mittel-
stindler den peopolitischen He-
musforderungen erfolgreich selle
und dan dank eines: schlanken,
aber hochtechnisierten Priodukt-
onsablaufs sehr schinell wuf Verin-

Chrigtian Hartmann [Btd finks)
erlbutest den die

& ben Maschinen and
Arno (4) und Anna-
bell (2] lassen sich mit ihrer Oma
Infmann von Hifke Maler
unterhalten.

derungen reagieren kiinme. Auch
Celles Dmﬁ:rge:mktt: Dirk
Mende verwies in seinem Gruf-
worl auf die gule Zusammenarbeit
mif der Celler Kiederlassung.

Beide [Politiker interessierten
sich beim anschlicBenden Rund-
ganp fiir die wvielen Facetten des
Betricbes. [hre Fragen neichien
van  Industri ige bis zum
techrischen Molch, der Rohrlel-
tungen von innen reinigl. Uind um
Spiomage vorrubeugen, verschickt
Hartmann Valees seine Zeichnumn-
en nie komplen. sondern imumer
oler in eirzelnen ;

DAS UNTERNEHMEN

150 Mitarbeiter, neun Azubis

ﬁ_ n den, Standorten in Ehlers.
> und Celle beschbifiipt
Hartmann Vahes gut 150 Mitar

bebter Tum Team gehoren yuch
netm: Avubis 2ls Industrisiauf
Jeute, technliche

auch die Aushildung kann in
Teilesit absolvient werden. Viele

dftigte arheiter aeil mehs
ala 30 Jahren in dem Famalienbes
trieb mit U Horbmann o der

Troch aichl- oy durin e .
sich die Verbudenheit ‘wida

HAZ
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70 Jahre Hartmann Valves!Uber 500 Besucher beim ,, Tag der offenen Tiir

Einblicke beim ,,Hidden Champion*
faszinierten die zahlreichen Besucher

EHLERSHAUSEN. fan 70, Firenen bl ilfecie Har. = Ve phss =
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Hartmann Valves feiert 70-jahriges Bestehen

Seit drei Generationen erfolgreich

Zum 70. Fi

offnete das Hart-

mann Valves erstmals seine Tore und bot mit Kundenfo-
rum, einer Feier fiir die Mitarbeiter und Tag der offenen

Tiir ein

das und
Da durfte auch die

Or
Armaturen Welt nicht fehlen.

Die Unternehmerfamilie hie§ alle Géste herzlich willkommen: (v..) Claas
Hartmann (Student), Martin Hartmann (Projektingenieur/Student), Ute
Hartmann (Geschaftsfiihrerin), Christian Hartmann (Leiter Einkauf), Iris
Hartmann (Witwe des Griinders), Werner Hartmann (Leiter Verkauf) und
Jana Mercedes Hartmann (Studentin) (Fotos: Hartmann Valves GmbH)

An seinem Griindungsstand-
ort Ehlershausen feierte das
Celler Unternehmen vom 9. bis
zum 11. Juni sein 70jahriges
Bestehen. Angefangen als klei-
nes Unternehmen der Nach-
kriegszeit zahlt Hartmann
Valves heute 150 Mitarbeiter
und ist als internationaler Sys-
temanbieter weiter auf Wachs-
tumskurs. Dass man Tradition

Bei einem Kundenforum mit
(iber 130 Gésten aus dem In-
und Ausland kamen zum Auf-
takt der Jubildumsfeierlichkei-
ten renommierte Branchen-
vertreter zu Wort. In Anwen-
dungsvortragen gaben sie in-
teressante Einblicke in ihre
Projekte und stellten den Ein-
satz von Hartmann Lésungen
in den Bereichen Erddl, Gas-

Celler Kurier

Hartmann feiert
Firmen-Geburtstag

CELLE. Das Unternehmen
Hartmann Valves & Wellheads
wird 70 Jahre alt. Dieses Ereig-
nis feiert die Firma am Sams-
tag, 11. Juni, von 10 bis 17 Uhr
mit einem Tag der offenen Tir.
Die Veranstaltung findet aller-
dings nicht in Celle statt, son-
dern am Grindungsstandort
von Hartmann in Burgdorf-Eh-
lershausen, Bussardweg 15.
Die Besucher erwartet ein
buntes Programm mit Werks-
fuhrungen, Ausstellungen und
Kinderaktionen.

CZ vom 10.06.2016

und Innovation erfolgreich ver-
binden kann, zeigte schon der
herzliche Empfang der gesam-
ten Unternehmerfamilie.

speichertechnik, Petrochemie
und Tiefengeothermie vor. Die
Teilnehmer waren positiv von
dem Gesamtkonzept, dem

erklart: (v.1.) Ute Hartmann, Verkaufsleiter
Werner Hartmann, Geschaftsfiihrer Carsten Braun und Celles Oberbirger-
meister Dirk-Ulrich Mende begutachten die Exponate

stellungen auf dem Betriebs-
gelédnde. Die Werksfiihrun-
gen und eindrucksvolle Expo-
nate warenaucham Samstag
von regem Interesse. Infor-
mationen zu den Berufs- und
Ausbildungschancen sowie
ein Kinderprogramm mit
Hupfburg, Schminke und Po-
nyreiten rundeten das Pro-

gramm ab. duktionsablaufe

Ambiente und vor allem der
Fachkompetenz der ,Hart-
ménner” beeindruckt, die
sich gleichermafen am Red-
nerpult wie bei den Werksmit-
arbeitern im Rahmen der Fih-
rungen zeigte, so das zufrie-
dene Fazit der Veranstalter.
Bei dem engagierten Mitar-
beiterteam bedankte sich
Hartmann Valves mit einer
groRen Feier am zweiten Ver-
anstaltungstag - mit buntem
Programm von einer Bodyfly-
ing-Anlage bis zum néchtli-
chen Feuerwerk. Denn die Ge-
schaftsfiihrer Ute Hartmann
und Carsten Braun wissen,
wer die Basis fir den Erfolg
des Unternehmens  bildet.
,Ohne Sie - was waren wir da
schon?*, waren die einleiten-
den Worte an die Belegschaft.
Viele Mitarbeiter sind bereits
seit mehr als 20 Jahren bei
Hartmann beschéftigt.

Zum Abschluss der Feierlich-
keiten wurde erstmals ein Tag
der offenen Tiir fir jedermann
veranstaltet. Bei strahlendem
Sonnenschein nahmen weit
iber 500 Gaste die Einladung
wahr. Im Rahmen der offiziel-
len Eréffnung lobten Burg-
dorfs Burgermeister Alfred
Baxmann und Celles Oberbiir-
germeister Dirk-Ulrich Mende
den Weitblick und das unter-
nehmerische Geschick (iber
die Jahrzehnte hinweg. So sei
Hartmann Valves auch in den
aktuell schwierigen Zeiten in
der Ol und Gasindustrie gut
fur die Zukunft geristet.
Flexibilitat, Qualitat und ein
breites Branchenspektrum
sind hierbei der Schiiissel
zum Erfolg. Den ,Hidden
Champion*“ auch bei weite-
rem Wachstum und Expan-
sionen zu unterstiitzen ist
das erklarte Ziel beider
Stadte.

Einen anschaulichen Einblick
in die Firmenhistorie beka-
men die Besucher von dem
ehemaligen Geschaftsflihrer
Wolfgang Genannt sowie im
Rahmen der zahlreichen Aus-

Bei Werksfiihrungen gaben Mitarbeiter interessante Einblicke in die Pro-

Armaturen Welt, Juli 2016
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70 Jahre Hartmann Valves

Grofles Interesse bei erstem Kundenforum

und beim Tag der offenen Tiir

'Wie schofft man as, sich sait drei Ge-
nerationen erfolgreich aul dom
internotiona 'en Maorkt zo behovpten?
‘Was begeivtert Kunden und Mitar-
beiter an den mofgeschneiderten
Hoechlewtungsarmoturen und Baohr-
lochkapfen? Zum 70. Firmenjubiltum
Gffrete Hortmann Valves ersimalig
saine Tora und bot drei Toge ein vol-
les Programm, dos Fechpublikum und
Orisansdasige zahlreich besuchton

An seinem Grindungutandort Eh
Jlershousen terte das Callar Uniar
nebmer vom 9. Juni bis zum 11 Jun
sein 704Ghriges Bestahen. Angefan-
gen ab klewes Unlamehmen der
MNochkregsze# zohk Harimonn Volves
hewvte 150 Mikarbeiter und ist ols inter
nafionaler Systemanbieler weiter oul
'Waochs
und Innovation arfolgraich varbinden

tumskurs. Doss man Trodition

Jkonn. zeigte schon jeweils der herzl-
che Emplong der gesamien Unier
nebmerfemil=.

JB e einem Kundenforum mit Uber 130
Gasten gus dem In- wnd Ausland ko-
men om Dannerniog letzier Wacke re-
nommierte Branchenverireter zu Wort
|!n Anwendervoriragen gaben se mier
essania Einblicks mihre Projekte und
stellten den Einzatz der Hartmonn Lo
sungen in don Barechen Erd&l, Gas
speichertechnik, Petrochemie und
Tietengeathermie vor. Die Telnehmer
'waren positv von dem Gesamtkor
zept, dem Ambiente und vor allem von
der Fochkampetenz der Harimanner”
Ibesindrucki, die sich glachermalian
am Rednerp ot wie bei den Werksm#
arbeitern im Rehmen der Fukrengen

Die Unternahmarfomilie hiefi olle Gaste her zlich willkommen (v.1.}: Cloas
Horimann [Stedent], Martin Hartmann (Projekiingenieur/Student), Ute
Hartmann (Geschaftshihrarin], Christion Hortmann [Leiter Einkauf}, Iris
Hartmonn (Witwe des Grinders), Werner Hortmann (Leiter Verkauf, Ja-

na Mercedes Hartmonn [Studentin]
zeigle, Bei dem engogierten Mitar-
baiterimam bedankie sich Hormann
Vaolves ma eirer groBan Feiar om Frai-
tag - md buniem Programm von einer
Bodyflying-Anlage bis zum mniach
lichen Feverwerk. Denn die Ge-
sehaftsfohrar Ute Hartmonn und Cor
sten Braur wissen, wer die Basis fir
den Erfolg des Unierrehmens ist, (Oh
ne Sie - wos waren wir de schond”
waren die einleitenden Worte on die
Belegschaft Visle Mitarbester sind be-
reits sad ibar 20 Johren bei Horimann
baschaltigh

Am Somstog wuard e dann erstmals ain
Tog der offenen Tir fir jpdermann ver

ansioltet. Bei strohlendem Sonnen-

Ute Hartmann, Werner Hartmenn, Corsten Broun und Dirk-Ulrich Man-

de [v| ] bagulachlon dis Exponale

L

Folo! prival

Feto: privat
schein nakmen weit Gber 500 Gaste
die Emladung wahr. Im Rahman des of-
fiziellen Eraffnung lobten Burgdorks
Blrgermeister Alfred Boxmann end
Celles Oberbirgermeister Dirk-Ulrich
Mende den Weitblick urd das unier-
nohmarischa Goschick iiber die Jahr
zehnte hmweg. 5o sei Hartmann Val-
ves ouch in den okivell schwiergan
Zeiten inder OL und Gasindustris gut
fiir die Zukunh geristet. Flexibiliay,
Qualitdt wnd ein breites Bronchen-
spekrum sind hierbel der Schidmel
zum Erfolg. Den  hidden chompion®
ouch baiwsiterem Wachstum urd Ex-

porsionen zuv vnterskitzen ist dos er-

klarte Ziel beider Stadie.

Emnen anschaulehan Emblick indw Fir
menhisione hekomen die Besucher
van dem ehemaligen Geschatistihrer
Wollgang Genonnt sowie im Rohman
der zahleichen Avsselungen auf
dem Bekiobsgelande. An dan Sian-
dender Hanigser Teerkuhlen und dam
Erdé‘musesm Wieize kannte man sich
iber die Arfangs der Erdalndusiria in
der Region informieren, Die Werks
filkrungen und eindrucksvollen Expo-
note woren auch om Samsiag vor re-
gem Inferesie. informationen zu den
Barufs und Ausbildungschancen so-
wia ein Kinderprogramm mit Hipl-
burg, Schminken und Ponyreilen run-

RSE Vereinsheft, August 2016

Firma Hartmann Valves GmbH unterstiitzt den RSE

Eine gute Idee der Firma Hartmann Valves

Es war ein warmer Sommertag als die Firma Hartmann Valves GmbH aus Ehlershau-
sen anlasslich ihres 70-jahrigem Bestehen einen ,Tag der offenen Tir“ auf ihrem Fir-
mengelande veranstaltete.

Entsprechend groB war die Resonanz der Besucher und Hunger und Durst waren auch
reichlich vorhanden. Da traf es sich gut, dass die Firma alle Speisen und Getrénke zum
symbolischen Wert von einem Euro verkaufte. Und die besonders gute Nachricht, die
Geschéftsfuhrerin Ute Hartmann verkiindete, war, dass der Erlés den ortsansassigen
Vereinen gespendet werden sollte.

So wurden am 14. Juli alle Vereinsvertreter auf das Firmengelédnde eingeladen und
durften ihre Schecks entgegen nehmen. In einer launigen Rede sagte Ute Hartmann,
,Wir wollen das Geld allen Vereinen geben und damit ihre Arbeit anerkennen, auch
wenn wegen der Aufteilung der Betrag fiir jeden einzelnen Verein kleiner ausféllt.”
AnschlieBend hatte Ute Hartmann fiir jeden Verein noch viele lobende Worte. Den
RSE lobte sie fir die tolle Jugendarbeit und die Organisation von Spielen wie gegen
Hannover 96 und des Porta Pokal Turniers.

Danke, liebe Ute, fiir die finanzielle Unterstiitzung und fiir die anerkennenden Worte.
Vielleicht macht dein Beispiel ja Schule... Jurgen Stern

= = 3 SRR N R e S M S
Von links: Saskia Ehlers, Waldschule Ehlershausen; Bernd Hommann, Schiitzenverein; Sa-
bine Scheems-Schnellinger, Waldbad Ramlingen; Thomas Dreeskornfeld, Tennisverein;
Jurgen Stern, SV Ramlingen-Ehlershausen; Ortsbrandmeister Heinrich Kéneke; Ute Hart-
mann, Geschéftsfiihrerin Hartmann Valves und Martin Schon, TV Ehlershausen.

deten das Progimmm ab

Neue Woche, Juni 2016

VON ANTJE BISMARK

befinde sich in einem Mischge-
biet, sodass eine gute Nachbar

Vereine erhalten Spende — und Lob

Vom Firmengeburtstag bei Valves profitieren Vereine in Ehlershausen und Ramlingen

den lobenden Worten der Unter
nehmerin. Sie wiirdigte den Turn-

Wie gut die Nachbarschaft funk-

tioniert, zeigte sich indes nicht nur

EHLERSHAUSEN. Schul- und Ki-
ta-Kinder, Feuerwehrleute und
Schiitzen, Tennis- und FuBball-
spieler, Tumer und Schwimmer:
Sie alle profitieren vom 70. Ge-
burtstag, den die Firma Hartmann
Valves im Juni gefeiert hatte. Denn
den Erlss vom Tag der offenen Tiir
hat Inhaberin Ute Hartmann jetzt
den ortsansissigen Vereinen ge-
spendet.

Gut 3200 Euro kamen beim Ver-
kauf von Bratwiirsten zum sym-
bolischen Preis von einem Euro
zusammen, wie Ute Hartmann
am Donnerstag sagte. Wir wollen
das Geld allen Vereinen geben
und damit ihre Arbeit anerken-
nen, auch wenn wegen der Auftei-
lung der Betrag Fir jeden einzel-
nen kleiner ausfillt”, sagte sie und
fiigte hinzu, das Unternchmen

schaft notwendig sei.

in der Spende, sondern auch an

Silke Daver (Waldschule, von links), Bernd Hommann [Schitzenverein),
Saskia Ehlers (Waldschule), Gabriele van der Linde und Sabine Scheems-
Schnelliger |beide Waldbad), Thomas Dreeskornfeld [Tennisverein), |irgen
Stern (SY Ramlingen-Ehlershausen), Ortsbrandmeister Heinrich Koneke,
Ute Hartmann (Geschaftsfiihrerin Hartmann Valves) und Martin Schén
(Tennisverein) loben die Vielfalt des Vereinslebens. Bismark

verein unter anderem fir seine
MNachwuchsarbeit und die Schar-
beutz-Fahrt mit Ferienkindern.,
Der Firderversin des Biowaldbads
kann das Geld fiir seine Eigliche
Arbeit nutzen, der Tennisverein
erhielt Dank fiir die stete Entwick-
lung und der SV Ramlingen-Eh.
lcﬁ%aum fiir die Organisation
von Spielen wie gegen Hanno-
ver 96 oder das Porta-Pokal-Tur-
nier. Bei der Feuerwehr gibt es
den steten Willen, uns 2u unter
stiitren®, dankte sic Ortsbrand-
meister Heinrich Kéneke und er-
munterte SchieBsportleiter Bernd
Hommann, auch Eﬁnﬂi g das Ver-
einsleben und den Sport zu er
miglichen. Renoviert wurde mit
dem Geld auch schon ein Raum in
der Kita, die Schule nutzt die Spen-
de fiir den Klettergarten.

HAZ,15. Juli 2016




HARTMANN VALVES
70-jahriges Bestehen: Vom Armaturenhersteller
zum Systemanbieter

Die Unternehmerfamilie hieB alle Géste herzlich willkommen (v. L n,
r.): Claas Hartmann (Student), Martin Hartmann (Projektingenieur/
Student), Ute Hartmann [Geschdftsfithrerin), Christion Hortmann
(Leiter Einkauf), Iris Hartmann (Witwe des Griinders), Werner
Hartmann (Leiter Verkauf), Jana Mercedes Hartmann (Studentin)

Der Armaturenhersteller Hartmann Valves feiert 2016 sein
70-jahriges Bestehen. Angefangen als kleines Unterngh-
men in der Nachkriggszeit ist Hartrnann mittlerweile zu
gnem weltwait tatigen Systemanbieter mit 150 Mitarba-
tern angewachsen und befindet sich seit drei Generatio-
nen in Familienbesitz.

Basis fir die Erfolgsgeschichte sind die Patente des
kugelformigen Kugelhahns von Firmengrinder Werner
Hartmann Senior, die erstmals in den 1950er Jahren erteilt
wurden. Dadurch wuchs das Unternehmen stetig, mader-
nisierte seing Produktion und eréffnete Niederlassungen

Interessierte Zuhdrer beim Kundenforum

deng Branchen hinweg und der Flexibilitdt des mittel-
standischen Unternehmens auf Marktanforderungen zu
reagieren ist Hartmann Valves gut geristet fir die nachs-
ten Jahrzehnte,

Erstes Kundenforum fand grofien Zuspruch Im Rahmen
der Feierlichkeiten im Juni wurde am Grindungsstandort
in Burgdort-Ehlershausen erstmals ein Kundenforum ver-
anstaltet, das in der Branche auf grofies Interesse stief,

in Kanada und Brasilien. Wahrend die ersten Jahrzehn-
te gepragt waren von der Lizenzvereinbarung mit der
Firma Borsig fir alle Kugelhahne gréfierer Nennweiten,
baute Hartmann Valves in den 1930er Jahren dann eine
gigenstandige weltweite Marktprasenz auf. Innovative
Produktentwicklungen und konsequente Portfolioerwei-
terungen waren der Schlassel fir den weiteren Erfolg
Mit dem in den 1380ern entwickelten rein metallischen
Dichtsystem, das eine Null-Blasen-Dichtheit (Leckrate 0}
erreicht, werden bis heute weitweit Standards gesetzt
In den 1980ern wurde das Twin Ball Valves (TBY) entwi-
ckelt, das eine doppelte Absperrung in der Baulange einer
Standardarmatur darstellt. Aufierdem wurde die Produkt-
palette um Molchkugelhdhne erweitert, die aufwendige
Molchschleusensysteme ersetzen.

Meilensteing in Richtung der Weiterentwicklung zu sinem
Systemanbieter waren 1996 die Ubernahme der Celler
Maschinenfabrik und die damit verbundena Portfoliogrwe-
terung um Bohrlochkopfe sowie der Aufbau emer eigen-
standigen Service & Attermarket Abteilung in 2006, Das
richtige Gesplr fur Trends bewies Hartmann Valves unter
anderem mit der frilhzeitigen Positionierung in ermeuer-
baren Energien, wie i der Tiefengeothermie, Hier sind
aktuell Hartmann Komponenten wartungsfrel im Einsatz,
die bereits 1978 installiert wurden,

Das Unternehmen heute Spezialisiert auf kundenindi-
viduelle Hochleistungsarmaturen und Bohrlochkopfe fir
anspruchsvolle Bedingungen bedient Hartmann Valves
heute verschiedene Branchen und Anwendungen auf der
ganzen Welt. Mittlerweile gibt es kaum ein Medium, was
noch nicht bezwungen” wurde: von Erdol, Erdgas, Sole,
Sauerstoff, Wasserstoff, Wasserdampf, Thermalwasser
bis hin zu abrasiven und entfettenden Medien. Die malige-
schneiderte Kugelhdhne werden in den Mennweiten 1/2"
bis 40" und in Druckstufen bis 700 bar gefertigt und kén-
nen flr Termperaturen von -200 bis + 550 °C ausgelegt sein

Die Geschéfte fuhren aktuell Ute Hartrmann und Carsten
Braun und auch die drei itesten Enkel des Grinders sind
bereits im Unternehmen titig: Werner Hartmann als Leiter
des Verkaufs, Christian Hartmann als Leiter des Einkaufs
und Martin Hartmann als Projektingenigur.

Trotz der aktuellen Lage in der Ol- und Gasindustrie biickt

das Unternehmen zuversichtlich in die Zukunft: Mit der
hohen Expertise, der breiten Aufstellung lber varschie-

Uber 130 Gaste aus dem In- und Ausland nutzten die
Gelegenheit, wertvolle Anregungen rund um die Sicher-
heit und Verfligbarkeit von Anlagen zu erhalten. Renom-
mierte Branchenvertreter gaben Einblicke in ihre Projekte
und stellten den Einsatz der Hartmann Lasungen in den
Bereichen Erddl, Gasspeichertechnik, Petrochemie und
Tiefengeaothermie vor,

Ein Tag der offenen Tir sowie eine groe Mitarbeiterfeier
rundeten das Jubildumsprogramm ab. =

Industriearmaturen, 03-2016



ARMATUREN

Jubilaum

mit vielen Hohepunkten

Die Unternehmerfamilie higf olle Gdste harzlich
willkpmmen (wln.r): Geschiftsfiihrerin Ute
Hartmann (3.l ) mit Eimkoufslerter Chrstran
{#.wl.) und Verksufsieiter Wermer Hartmann
{2.w.r) sowde Irfs, Jong, Cloas und Martin

Hartmann,

Wie schafft man es, sich seit drei Generationen erfolgreich auf dem Markt zu behaupten? Was
begeistert Kunden und Mitarbeiter an den maRgeschneiderten Kugelhdhnen und Bohrlochképfen?
Zum 70. Firmenjubilium 6ffnete Hartmann Valves erstmalig seine Tore und bot drei Tage volles

Programm.

Sonja Seitz =

Der Armaturenhersteller Hartmann
Valves feiert in diesem Jahr sein
70-jdhriges Bestehen. Angefangen
als kleines Unternehmen in der
Nachkriegszeit ist Hartmann mitt-
lerweile zu einem weltweit titigen
Systemanbieter mit 150 Mitarbei-
tern angewachsen und befindet
sich seit drei Generationen in Fa-
milienbesitz. Schliissel zum Erfolg
waren damals wie heute die in-
novativen Produktentwicklungen:
von ersten Kugelhahn-Patenten
bis hin zu maRgeschneiderten
Hochleistungsarmaturen und Bohr-
lochkdpfen fiir anspruchsvolle
Bedingungen. Im Rahmen der
Feierlichkeiten im Juni wurde an
dem Griindungsstandort in Burg-
dorf-Ehlershausen erstmals ein
Kundenforum veranstaltet, das in

32 PUMPEI: Oktober 2016

der Branche auf grofes Interesse
stieR, Uber 130 Giste aus dem
In- und Ausland nutzten die Ge-
legenheit, wertvolle Anregungen
rund um die Sicherheit und Verflig-
barkeit von Anlagen zu erhalten.
Renommierte Branchenvertreter
gaben Einblicke in ihre Projekte
und stellten den Einsatz der Hart-
mann Lésungen in den Bereichen
Erdil, Gasspeichertechnik, Petro-
chemie und Tiefengeothermie vor.
Die Teilnehmer zeigten sich vom
Programm und vor allem von der
Fachkompetenz der ,Hartmanner”
beeindruckt.

Feste GrifRe in der Region

Bei dem engagierten Mitarbei-
terteam bedankte sich Hartmann
Valves mit einer grofen Feier, Denn

die Geschiaftsfiihrer Ute Hartmann
und Carsten Braun wissen, wer
die Basis fiir den Erfolg des Unter-
nehmens ist. Am Samstag wurde
erstmals ein Tag der offenen Tiir
veranstaltet. Im Rahmen der offi-
ziellen Ertiffnung lobten Burgdorfs
Biirgermeister Alfred Baxmann und
Celles Oberbirgermeister Dirk-Ul-
rich Mende den Weitblick und das
unternehmerische Geschick (ber
die Jahrzehnte hinweg. 50 sei
Hartmann Valves auch in den ak-
tuell schwierigen Zeiten in der
Ol- und Gasindustrie gut fiir die Zu-
kunft geriistet. Den hidden cham-
pion” auch bei weiterem Wachstum
und Expansionen zu unterstiitzen,
ist das erklirte Ziel beider Stidte.
Einen anschaulichen Einblick in
die Firmenhistorie bekamen die




Besucher von dem ehemaligen Ge-
schiftsfihrer Wolfgang Genannt
sowie im Rahmen der zahlreichen
Ausstellungen auf dem Betriebsge-
lande,

Doppelt sicher

Seit nunmehr 70 Jahren werden
die Hartmann-Armaturen kontinu-
jerlich weiterentwickelt — immer
mit dem Ziel der maximalen Fu-
varldssigkeit und Betriebssicher-
heit. S0 bietet beispielsweise das
Twin Ball Valve (TBV) eine eine
doppelte Leitungsabsperrung
und ermiglicht es, die Sicherheit
einer Anlage mit wenig Aufwand
erheblich zu erhéhen. Konstruiert
fiir Anwendungen mit besonders
hohen Sicherheitsanforderungen
besteht das TBV aus zwei Kugel-
hihnen, die auf Wunsch auch mit
je zwei unabhingigen Barrieren
ausgestattet sind,

50 kann im Vergleich zu einer
Standardarmatur die Sicherheit
um bis zu Faktor & erhiht werden,
Durch die optionale ,Double
Piston"-Funktian dichtet jeder Ku-
gelhahn sowohl eintritts- als auch
austrittsseitig. Als sogenannte
Studded™ Variante, das heifit mit

geschlossenen Flan-
schen, ist das Produkt
sogar in gleicher Bau-
ldnge wie eine Standar-
darmatur erhaltlich und
bietet eine kompakte
und wirtschaftliche Al-
ternative zum Einsatz
mehrerer Armaturen.

Rein metallische
Abdichtung

Wie alle Kugelhihne des
Unternehmens ist auch
das Twin Ball Valve fe-
weils mit einer rein me-
tallischen Abdichtung
wischen Kugel und
Sitzring ausgestattet.
Dieses Dichtsystem er-
filllt die Leckrate A oder
0 und zeichnet sich
durch besondere Langle-
bigkeit und Wartungs-
armut aus. e Armatur
wird unter anderem auf
der Valve World vorge-
stellt.

* Sonja Seitz, Hartmann
Valves GmbH, Burgdorf-
Ehlershausen

Beim Finsotr emnes Twde Ball Yalves (TEY) vor Mortmann Volves e siek &g Bo.

Erebssicheshil by o ).I:I!:c.‘ « pigfen,

Indusmearma.turen-

Hartmann Valves: 70-jdhriges Bestehen

vem Brasn

Bk Unirrnehmerfomilis hiefl alle Giste herzlich willksmmen v 1. n. r Cloos Harimann (Szudem), Mortis Hanmann

Ute Hartmanm - Cars

W0 Wermer Hart
i Christinn Hartmans |
| Martis Hartmasn
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E & DICHTUNGEN

Absperrarmaturen

IN DER KUGEL LIEGT DIE KRAFT

Bei Anwendungen mit erhohten Sicherheitsanforderungen l6sen Kugelhdahne den klassischen
Schieber zunehmend als Absperrorgan ab. Das liegt zum einen an der héheren Betriebssicher-
heit, zum anderen an geringerer Verunreinigung und reduziertem Wartungsaufwand. Auch beim

Gas werden Leckraten von 0 erreicht.

TEXT: Werner Hartmann, Hartmann Valves BILDER: Hartmann Valves

Sicherheit fiir Personal und Umwelt gilt bei allen Industrie-
anlagen als oberstes Gebot und ist ein entscheidender Faktor
fiir die 6ffentliche Wahrnehmung und Akzeptanz. Die Planer
und Betreiber miissen bei der Auswahl der Komponenten aber
zusitzlich die Wirtschaftlichkeit im Blick behalten - und das
nicht nur bezogen auf die erste Anschaffung, sondern iiber den
gesamten Lebenszyklus einer Anlage hinweg. Bei Absperrar-
maturen sind deshalb zuverlissige Losungen gefragt, die so-
wohl eine hohe Betriebssicherheit und Verfiigbarkeit gewéhr-
leisten, als auch moglichst langlebig und wartungsarm sind.

44

Denn durch lingere Wartungsintervalle kénnen tber die ge-
samte Lebensdauer einer Anlage hinweg wesentliche Zeit- und
Kosteneinsparungen realisiert werden. Dies betrifft beispiels-
weise die Personalkosten fiir Planung und Wartungsarbeiten
oder Kosten fiir Ersatzteile oder den Austausch einer Armatur.

Vom Schieber zum Kugelhahn

Je nach Industrie und Anforderungen kommen verschie-
dene Absperrarmaturen zur Anwendung. Der Einsatz eines

P&A | Ausgabe 11.2016



Das rein metallische Dichtsystem der Hartmann Kugelhdhne
gewahrleistet eine Leckrate von A beziehungsweise 0.

klassischen Schiebers als Absperrorgan ist in vielen Industrien
verbreitet. Doch technologische Weiterentwicklungen und er-
hohte Anforderungen haben dazu gefiihrt, dass der Kugelhahn
den Schieber in vielen Bereichen verdringt hat. Erste Kugel-
hahn-Patente wurden bereits Ende der 1950er-Jahre erteilt,
einige davon hielt Werner Hartmann sen., dessen Celler Fir-
ma Hartmann Valves heute in dritter Generation Spezialkugel-
hihne und Bohrlochverflanschungen fertigt. Das Konzept der
Kugel als Absperrung wurde seither kontinuierlich verbessert
und weist gegeniiber Schiebern Vorziige auf, die insbesondere
bei anspruchsvollen Anwendungen und Einsatzbedingungen
zum Tragen kommen. So bietet ein Kugelhahn eine héhere
Sicherheit, da er weniger dazu neigt, zu blockieren. Das resul-
tiert daraus, dass das Gehduse sowohl in Offen- als auch in Ge-
schlossenstellung durch angefederte Sitzringe abgedichtet ist.
Ein zweiter Aspekt ist die Verunreinigung, beispielsweise in
der Ol- und Gasproduktion: Wihrend bei der Verwendung von
Schiebern oftmals das Gehiduse mit Fett gefiillt werden muss,
ist dies beim Kugelhahn nicht nétig. Das hat den Vorteil, dass
die nachgelagerten Anlagen nicht durch das Fett verunreinigt
werden, und sich somit die Wartungskosten und Ausfallzei-
ten reduzieren lassen. Zudem besitzt der Kugelhahn auch bei
dem Medium Gas eine Null-Blasen-Dichtheit, das heif3t eine
Erfiillung der Leckrate 0 oder auch A - bei niedrigem wie bei
hohem Druck.

Rein metallisch dichtend
Die hohe Dichtheit wird sowohl intern im Durchgang
als auch nach auflen erreicht: Im Inneren bietet die Kugel-

hahn-Konstruktion eine rein metallische Abdichtung zwi-
schen Kugel und Sitzring. Die Armatur ist mit zwei Barrieren

P&A | Ausgabe 11.2016



ROHRLEITUNGSSYSTEME & DICHTUNGEN

ausgestattet, welche sich auch im eingebauten Zustand durch
Entliftung des Gehduseinnenraums iiberpriifen lassen. Dieses
Dichtsystem ist erheblich widerstandsfihiger als eine Weich-
dichtung und zeichnet sich auch bei Verschmutzungen durch
eine iiberdurchschnittlich hohe Langlebigkeit und Wartungs-
armut aus. Es ist gasdicht und auch besonders geeignet fiir ho-
he Schalthdufigkeiten.

Die duflere Dichtheit wird bei dem Kugelhahn durch Ab-
dichtung der Schaltwelle gewidhrleistet. Bei einem Schieber
wird eine lineare oder eine mehrfache Rotationsbewegung
vollzogen, bei einem Kugelhahn ist nur eine 90°-Drehung né-
tig und die Dichtung ist so einer geringeren mechanischen Be-
lastung ausgesetzt. Zwischen Gehduse und Schaltwelle sind bis
zu drei Abdichtungen im Einsatz.

Sicherheitsgerichtete Funktionen

Ausgerichtet auf das Ziel einer maximalen Betriebssicher-
heit wurden spezielle Konstruktionen und Funktionen entwi-
ckelt, die bei Hartmann-Kugelhdhnen mittlerweile zum Stan-
dard gehoren. Im Vergleich unterschiedlicher Dichtfunktionen
bietet beispielsweise ein Kugelhahn mit einem ,Double-Pis-
ton-Effekt“ eine erhohte Sicherheit, denn hier werden zwei un-
abhingige Barrieren in eine Richtung aufbaut. Die Kugelhdhne
verfiigen zudem auf Wunsch iiber eine Fire-Safe-Ausfithrung
und konnen dank oben beschriebener Schaltwellendichtung
die hohen Anforderungen des Regelwerks TA-Luft erfiillen.

Fire-Safe-Tests gehéren bei vielen Hoch-
leistungsarmaturen zum Standard.

Oberflichenbehandlungen und Sonderbeschichtungen von
Bedeutung. Das Material sollte optimal an das Medium ange-
passt sein. Bei Bedarfkann eine zusétzliche Innenbeschichtung
gegen Korrosion aufgebracht werden. Dies ermdglicht auch in
salzhaltigen Medien eine iiberdurchschnittlich hohe Lebens-
dauer. Beispielsweise sind in Pumpstationen fiir Sole bereits
seit 20 Jahren Hartmann-Kugelhdhne wartungsfrei im Einsatz.

Eine integrierte Konstruktion zur Reduktion von Schnitt-
stellen und einen besonderen Sicherheitszugewinn stellt das
Twin Ball Valve (TBV) dar, das aus zwei Kugelhdhnen in ei-
nem Gehiuse besteht, die wiederum auf Wunsch mit je zwei
unabhdngigen Barrieren ausgestattet sein kénnen. Mit Block-
flanschen kann die Bauldnge einer Standardarmatur erreicht
und somit die Sicherheit um bis zu Faktor 4 erh6ht werden.

Konstruktionen nach Wunsch

Alle Kugelhdhne werden kundenindividuell gefertigt und
sind fiir spezielle Anwendungsfille ausgelegt. Auf besondere
Medien wie Wasserstoff, Sauerstoff, abrasive oder entfettende
Medien, Temperaturen von -200 °C bis +550 °C oder Druck-
bereichen bis 790 bar kann hierdurch eingegangen werden -
und das bereits in der Konstruktionsphase. Dies zeigt auch ein
Beispiel fiir eine Hochtemperatur-Anwendung fiir reinen Sau-
erstoff in der Petrochemie: Hier bestand die Anforderung zu-
satzlich zu der rein metallischen Dichtung zwischen Kugel und
Sitzring auf eine metallische Dichtung zwischen Sitzring und
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Enhanced Safety and Customer Specific Solutions

Latest Developments in Wellhead Technology

By M. WALTER"

1 Introduction

In general, a wellhead represents the inter-
face between surface and subsurface instal-
lations at a wellsite. 1ts main functions are
the suspension of the casings and tubings,
providing pressure control and enable access
to the different annuli. These functions are
essential and common for all kind of well-
heads, whether they are used for oil or gas
production wells, gas storage in caverns, de-
pleted fields, aquifers or for geothermal ap-
plications. Depending on their purpose,
wellheads may incorporate a large variety of
features in addition 1o the above mentioned
main functions.

This article will focus on a selection of cur-
rent developments of wellhead equipment in
some of the above mentioned domains.
Commonly the service life of these well-
heads is planned to be up to 40 years and has
to fulfill highest safety standards due 1o the
possible endangerment by the controlled
medium.

These circumstances, in addition to the ris-
ing complexity of subsurface installations,
which have also influenced the wellhead de-
sign, have led to an amount of developments
in wellhead technology. Some of them will
be described generally and presented in four
detailed examples,

Figure | shows a typical setup for a state-
of-the-art gas storage cavern wellhead (gas
storage wellhead with debrining wellhead
omn top).

2 Developments in Completion
and Requirements

Over the last years well completions have
become more and more complex, compris-
ing different subsurface equipment. This is
reflected also in wellhead design since the
operation of these devices mostly has 1o be
conducted via the wellhead. As an example
the implementation of several control lines
for surface controlled subsurface safety
valves and other flow control devices can be
mentioned. Wellheads also have to be capa-
ble of the installation of cables for ¢lectrical

* Muaurice Walter, Hartmann Valves Gmbb, Bugdor-Eh-
lershausen, Germany {E-manl: M. Walterfa/hartmann-valves.
cimn |
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downhole pumps or fibre optic ca-
bles for control and measurement
purposes. These items often de-
mand an easy installation, protec-
tion against possible damages and
shut off functions which have to be
ensured by  the  wellhead
equipment or additional parts to be
aitached,

Already in the phase of installation
for wellhead equipment differemt
requirements CONCErning an easy
handling and mounting of the sin-
gle wellhead parts exist. To tackle
these challenges, reductions in di-
mensions or the application of
studded or even less flange con-
nections have been realized. This
bears also advantages for mainte-
nance purposes since it may facili-
tate the replacement of single parts
orassemblies,

Further requirements reflecting in
wellhead design may be certain de-
mands for conducting workovers,
wireline or coiled tubing interven-

tions. This has led to interface con-  Fig. 1
nections for standardized or quick
mounting of lubricators which ad-

mit more  flexibility for those well

interventions.

Due 1o different subsurface completion set-
ups and thereby connected installation man-
ner for casings and tubings, several technical
solutions for their suspension at the well-
head have been developed. Depending on
the casings weight, possible pre-stressing or
operational issues a varicty of suspensions
with rams or bolts can be realized,

Well operators and permit authorities have
raised their requirements to reach higher
safety standards which in turn can also im-
prove the public’s acceptance for the respec-
tive projects. In the course of these require-
ments a certain amount of developments
have been made within the last years. For ex-
ample the establishment of metal-to-metal
sealing ball valves as standard valve for gas
storage wellheads has taken place. Quick-
closing valves or emergency-shut-down
valves equipped with the according actua-
tors are state-of-the-art as well as safety re-
dundancies for valves or sealing elements,
This enhances safety during operation as

Typical welthead setup for a gas storage cavern

well as for planned and unplanned mainte-
nance.

The surveillance of internal wellhead areas
by different types of control and test ports in-
tegrated in wellhead components is mean-
while state-of-the-art and contributes also to
operational safety.

The following chapter cites current exam-
ples of technical solutions which had been
developed due to different requirements like
mentioned beforehand.

3 Examples for Demands and
Technical Solutions

The following four examples shall give an
overview of some of the latest technical de-
velopments in wellhead design and technol-
ogy. They are derived from customer’s de-
mands which are driven either by their own
requirements or restrictions by the regula-
tory authorities. Reasons for these demands
are the achtevement of a higher flexibility in
installation or operation, the growing chal-

0OIL GAS European Magazine 42016



PRODUCTION ENGINEERING

Geothermal wellhead with eccentric
hanger

Fig. 2

lenges of sophisticated well completions or
the increase of safety.

3.1 Wellheads for deep geothermal
applications

Geothermal production wells are commonly
equipped with a downhole pump. mostly an
electric submersible pump (ESP), which
electric cable has to be fed through the well-
head,

Furthermore, other additional connections
are necessary since acidification of the well

or the injection of inhibitors becomes more
relevant in geothermal projects.

In a recent geothermal project the specifica-
tion incarporated the demand for two possi-
bilities to receive connectors for the energy
supply for the ESP as well as an additional 1"
connection. Al the same time the diameter of
the production whbing had to be realized as
large as possible to ensure a high productiv-
ity of the well,

These requirements were fulfilled by de-
signing a welthead with an eccentric hanger
and a corresponding adapter flange with an
optimized arrangement of the necessary
bores and connections, Figure 2 shows the
wellhead of the production well with the two
eniries for the pump cable connectors and
the 1" connection between.

A standardization of the flange connections
of the wellhead equipment for both geother-
mal wells in this project enable the operator
to change between production and injection
well in the future whether required by geo-
logical or operational conditions. This offers
more operational opportunities and can lead
to a higher efficiency in the long term.

3.2 Quick-closing ball valve as safety
valve

Gas production wells are characterized by
their high safety demands due to the possible
endangerment by the produced medium
This applies especially for sourgas sites with
the additional thread caused by H.S,

The operator of a sourgas well intended 10
raise the plant’s safety with a quick-closing
safety valve which can shut off the produc-
tion flow within two seconds. On the other
hand, this valve should incorporate the abil-

OIL GAS European Magazine 4/2018

Fig.3 Quick-closing safety valve installed at wellhead

ity for a gentle pressuriza-

vice (material choice, non-destructive-test-
ing and documentation) have been ensured.
As an additional safety feature, a transporta-
tion and installation frame was designed
since the valve has a disadvantageous mass
centre due to the above mentioned require-
ments of the actuator. This frame allows a
safe transportation and mounting of the
valve directly at the wellhead instead of
tricky and risky handling with other lifling
equipment. Figure 4 shows the valve fixed in
the frame,

3.3 Integrated block-design of
multiple wellhead components
Underground gas storages demand a reliable
and safe equipment since a large amount of
gas is compressed in salt caverns. Therefore
the wellhead equipment for a recently con-
structed storage site had to feature the reduc-
tion of flange connections to minimize the
amount of possible leak pathways. The re-
maining connections or other possible path-
ways had to be designed in a manner that
always double barriers exist

The reduction of flange connections was re-
alized by an integrated design of several sin-
gle wellhead components together in one
module. The two master valves were incor-
porated in a twin ball valve (TBV), which
combines two ball valves in one body. Addi-
tionally, the pack-off system, which seals
against the production tubing’s hanger, was
integrated in the TBV's lower flange.
Thereby two flange connections were
economized.

Above the master valves three single compo-
nents(cross block, top valve and wing valve)
were also integrated together in one assem-

tion of the plant in case pro-
duction operation  starls
again.

As a solution for these re-
quirements a special 4 1/16”
APT 10,000 ball valve witha
special actuator was de-
signed. The pure metal-to-
metal sealing and hard faced
ball valve resists very short
closing times as well as the
higher flow velocities ocour-
ring during pressurization
due to smaller cross section
areas of the flow line during
the opening phase of the
valve, The hydraulic fail safe
close actuator provides the
necessary  spring  loaded
force to close the wvalve
within two seconds and the
associated control system
ensures a step-wise opening
in stipulated segments; The
valve installed at the well-
head is shown in Figure 3.
For the design and realiza-
tion phase all additional re-

quirements for sourgas ser-

Fig. 4

Quick-closing safety valve in transport rack
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Fig.5 Block-cesign of integrated cross, wing

vaive and top valve

bly, economizing also two flange connec-
tions and reducing in turn the amount of pos-
sible leakages. Figure 5 shows the integrated
cross, top and wing valve, the complete well-
head is shown in Figure 6.

Altogether six single components have been
conflated in two remaining modules in this
way.

For the remaining flange connections a sec-
ondary sealing, additional to the fange’s
ring gasket, was designed (Fig. 7). This seal-

Fig.6

Gas storage wellhead with integrated
valves
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Fig.7 Additional metal sleeve as second barrier

ing element consists of a metal sleeve as an
overlay of the flange gap. The space between
this sleeve and the flange gasket can be
surveilled with a test port, The inner diame-
ter of the connected wellhead elements is not
reduced by this sealing element.
Furthermore all sealing systems for this
wellhead were designed purely metallic in
order to realize a higher temperature
resistance.

3.4 Additional integrated barriers by
advanced design in detail

This example depicts the technical solution
resulting from the demand for higher safety
in several projects.

The master valve of a wellhead is of particu-
lar importance since it is the first surface
shut-off device of a well regardless which
medium is produced. Coincidently it is al-
most impossible to replace this valve during
normal operations in case of an occurring
leakage.

With the so called Double-Piston-Effect
{Double Isolation and Bleed / DIB ace. to
API 6D}, a special internal feature of a ball
valve, the tightness of the valve can be main-
tained even when a leakage at the upstream
side appears. Figure 8 shows a scenario
where the lower side of the valve has an in-
ternal leakage and the medium (red color)
fills also the cavity of the valve. In this case,
the upper seatring of the valve utilizes the in-
ternal pressure according to its special de-
sign and activates a counterforce downward
to seal against the ball. The valve can be con-
trolled depressurized via a bleeding portand
still provides a safe barrier.

Thus, an internal additional barrier within
one wellhead component is realized, leading
to more operational safety.

4 Advantages of Modern
Wellhead Designs

The aforementioned examples give insight
in recent developments in wellhead design
and technology. They reveal the current
challenges for the design criteria of well-

Fig.8 Double-Piston-Effect as double barrier in
master valve

head components and show that even com-
plex technical solutions can be found.
Innovative developments and designs of
wellheads and their components dedicated
to recent requirements enable operators to
realize their ideas of wellhead installation
and operation. This results in higher flexibil-
ity in planning processes for installation,
aver the whole equipment’s service life and
in turn also for the complete site.

Raised safety standards driven either by op-
erators or regulation authorities can be im-
plemented with new technical solutions and
thereby fulfill the safety requirements. This
supports also initiatives 1o gain or maintain
public acceptance for new or existing
projects.

Investment costs connected with advanced
wellhead systems will pay off usually during
operation, since they provide higher flexibil-
ity and facilitate well intervention. Further-
more, improvements for maintenance and
replacement may reduce standstill times and
help to save costs,

It can be assumed, that the technical devel-
opment will proceed due to a growing
amount of requirements. Still fulfilling its
general purposes. wellhead systems will in-
corporate more and more new technical fea-
tures and functions encountering these new
demands by ereative solutions.

Maurice Waller is 5ales Engl-
negr and Project Manager at
Hartmann Valves and formarly
worked as Completion Engi-
neer for Undergronnd  Gas
Storage Projecls. He holds a
degree in Mechanical Engi-
neering and a Master's degree
in Energy Managemant,
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Sicher absperren unter Extrembedingungen

Kugelhahne fur reinen
Wasserstoff

Anspruchsvolle Medien erfordern besonders zuverlassige und oftmals
maRgeschneiderte Armaturen. Die rein metallisch dichtenden Kugelhahne
von Hartmann Valves sind fir Extrembedingungen ausgelegt und kommen

beispielsweise bei Wasserstoffanwendungen in Power-to-Gas-Anlagen

Zum Einsatz

Extrem& Temperaturen, Dricke, Schalthau-
figkeiten und Medien wie reiner Sauerstoff
oder Wasserstoff stellen besondere Anforde-
rungen an die Absperrung, Gerade bei solchen
Prozessbedingungen steht die Betriebssicher-
heit an oberster Stelle und es gilt, jegliches
technisches Risiko zu vermeiden. Hartmann
Valves ist einer der wenigen Hersteller, die
sich an diese Art von Anwendungen heran-
traut. Seit drei Generationen spezialisiert auf
kundenindividuelle Kugelhahn-Absperrarma-
turen, gibt es kaum ein Medium, was noch
nicht _bezwungen” wurde, Das Erfolgsrezept
sind hochwertige Materialien und die rein me-
tallische Abdichtung zwischen Kugel und Sitz-
ring: Die Anwendungsfalle der Hochleistungs-
armaturen sind vielfaltig: von Armaturen
(DN 125 PM180) fir reinen Sauerstoff bei
350°C und Wasserdampf bei 450°C, lber
Armaturen (12" PN5S0) fur extreme Schalt-
haufigkeiten in entfettenden Medien bei ca.
200°C, Kohledruckvergasungsanlagen oder
abrasive Medien wie Titandioxid.

Power to Gas

Das Power-to-Gas-Verfahren ermaoglicht es,
elektrischen Strom aus regenerativen Ener-
gien in Form von chemischer Energie speicher-
bar zu machen. In der Pilotanlage im branden-
burgischen Falkenhagen zeigt die EON Gas

Maurlce Walter

O vierkauf und Leiter Service und
Reparatur,

Hartmann Valves
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Storage GmbH (heute Uniper Energy Storage
GmbH (UST)), wie sich Windenergie mittels
Elektrolyse in Wasserstoff umwandeln und im
Erdgasnetz speichern |3sst. Bei der Einspei-
sung in das Gasnetz werden vom Medium
Wasserstoff besonders hohe Anforderungen
an die Absperrung gestellt. Hier waren ent-
sprechende Armaturen gefragt. die nicht nur
alle technischen Spezifikationen erfillen, son-
dern zudem wartungsarm sind und ein hohes
MaR an Sicherheit bieten

Der gewdhlte Lieferant Hartmann Valves ver-
figt Gber eine seit den 1990er-Jahren gewach-
sene Expertise in wasserstofftauglichen Ar-
maturen (z.B. in der Chemieindustrie} sowie
Uber eine 70-jahrige Expertise im Bereich der
Gasspeichertechnik.  Auch weitere  Power:
to-Gas-Projekte (z.B. Prenzlau) wurden mit

Die Kugelthahne von Hartmann Vialves
sind rein metalfisch dichtend und fiir
Extrembedingungen ausgelegt

Hartmann-Kugethdhnen ausgestattet, deren
Dichtheit mit Helium als Prafmedium nachge-
wiesen wurde,

Zuverldssiges Designkonzept

Insgesamt 24 Kugelhdhne der Grofie DN 25
und DN50 in unterschiedlichen Druckstufen
{bis PN 100) kommen in der Anlage zum Ein-
satz. Sie sind teilwelse mit Antrieben ausge-
stattet. Die Armaturen werden innernalb der
Mess- und Regelanlage sowohl vor als auch
hinter dem Verdichter eingesetzt. Die Erzeu-
gung und Einspeisung erfolgt mindestens ein-
mal taglich, sodass sich fiir die Armaturen eine
Schalthaufigkeit von mehreren Zyklen pro Tag
ergibt.

Das Gehduse und der Deckel der Armatu-
ren sind aus haherfestem Kohlenstoffstahl
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Einsatz der Kugelhahne im Power-to-Gas-Prozess

[T5tE355) gefertigh. Die Innenteile bestehen
aus hochwertigem chromhaltigen Edelstahl
Die Kugelhdhne verfigen Gber elne rein me-
tallische Abdichtung zwischen Kugel und Sitz-
ring und sind mit zwei Barrieren ausgestattet.
Im Rahmen der Double-Block-and-Bleed-Funk-
tion (DBE) lassen sich beide Dichtungen auch
im eingebauten Zustand durch Entliftung des
Gehduseinnenraums Gberprifen. Im Falle ei-
ner eintrittsseitigen Undichtigkeit sind die Ar
maturen konstruktiv so ausgelegt, dass sie
auch auf der Austrittsseite dichten, Diese dop-
pelte Abdichtung (Double Isolation and Bleed,
DIB} wird mit einem Sitzring mit Double-
Piston-Effekt realislert. Darlber hinaus sind
alle Armaturen standardmafig nach DGRL
ausgelegt

Hohe Verfiigbarkeit der Anlage
Als technisch relevante Bauteile spielen die
Kugelhihne eine wichtige Rolle in dem Pro-

E_._l!_—r:r-c&—@—c»-c}—,

24 Armaturen _

Verdichter

zess, Das einwandfreie Funktionieren aller
Komponenten ist die Voraussetzung fir eine
dauerhafte Verfigbarkeit der Anlage und er-
maglicht ein unterbrechungsfreies Produzie-
ren und Einspeisen. Dr. Helge Focker, Project
Manager Storage Facilities & Project Manage-
ment bei UST, unterstreicht diese Anforderung
an die Absperrung: .Reiner Wasserstoff ist in
diesem Kontext ein neues und anspruchsvol-
les Medium, Wir haben uns fiir Armaturen mit
metallischer Dichtung entschieden, weil wir
der Auffassung sind, dass dies technisch die
beste und sicherste Variante ist, um fur Dicht-
heit auch Gber einen langeren Zeitraum zu
sargen.” Zwei lahre nach der Inbetriebnahme
ist man bei UST rundum zufrieden: ,Es gab
keine Probleme bei der Wartung und die
Kugelhahne funktionieren zuverldssig”, so Dr.
Facker.

o www.prozesstechnilk-online.de

Suchwort: cav0516hartmannvalves

Zuverldssige
Absperrung: Hart-
mann-Kugelhdhne mit
Antrieb und
handbetrieben
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Gerade bei Anwendungen, bei denen die Sicherheit und Verfiigbarkeit einer Anlage keinesfalls
gefahrdet werden darf, kommt es nicht nur auf zuverldssige Komponenten, sondern auch auf

verldssliche Serviceleistungen der Hersteller an. Hartmann Valves macht es vor.

Maurice Walter *

Wird in einer Chemieanlage ein  Jahre alten Armatur sofort vor Ort  deren liefert der Mittelstandler be-
Defekt an einer Absperrarmatur austauschen. Das Ergebnis fiel zur  stdndiges Bohrlochkopf-Equipment
fiir aggressive Medien festge- Zufriedenheit aller aus. Denn nicht  fiir die Ol- und Gasférderung, Gas-
stellt, dann ist Gefahr im Verzug nur die Verfiigharkeit der Anlage, speicherung oder Geothermie.

und schnelle Reaktionsfahigkeit sondern auch eine entspannte Sil-  Beriicksichtigung finden dabei,
geboten. Passiert dies zwischen vesterfeier war fiir alle Beteiligten  wiederum je nach Anwendung oder

Weihnachten und Neujahr, ist es  gesichert. Kundenwunsch, alle einschldgigen
nicht selbstverstandlich, dass in- Regelwerke wie Druckgeratericht-
nerhalb von zehn Stunden fach- Besondere AnfOI:derungen ~  linie (DGRL), API 6D, API 6A etc.

kompetentes Servicepersonal Desonderer Service Alle Produkte zeichnen sich durch

des Lieferanten eintrifft. Fiir den  Als Hersteller von Armaturen und  hohe Langlebigkeit und Wartungs-
Kugelhahn-Hersteller Hartmann  Bohrlochkopfen, die das Unter- armut aus und sind auf hohe Si-
Valves schon: Mit Eingang des nehmen gemdfl kundenspezifi- cherheits- und Verfiigbarkeitsan-
Kundenanrufs wurde nicht nur der  scher Anforderungen fertigt, sind forderungen ausgerichtet. Diese
Servicemitarbeiter benachrichtigt, die Celler anspruchsvolle Anwen-  Qualitdtsanspriiche gelten auch
sondern auch gleich das passende  dungen gewohnt. Wo Standard- fiir den zugehdrigen Service, der
Ersatzteil identifiziert und bereit-  hersteller an ihre Grenzen stoRen,  zu allen Lebenszyklusphasen einer
gestellt. Dank jahrzehntelang ver-  fangt Hartmann Valves erst an. Die  Anlage zur Verfiigung steht: ange-
fligharer Dokumentation und dem  Produktpalette umfasst zum einen  fangen von der technischen Bera-
direkten Draht zur Konstruktions-  die rein metallisch dichtenden Ku-  tung wahrend der Planungsphase,
abteilung war auch dies innerhalb  gelhdhne, beispielsweise ausgelegt iiber den Aufbau beziehungsweise
kiirzester Zeit moglich. So konnte  auf extreme Temperaturen, hohe die Inbetriebnahme, bis hin zu
das Fachpersonal die betroffene  Driicke, aggressive Medien oder Wartungs-, Reparatur- und After-
Dichtung an der Schaltwelle der 15  hohe Schalthdufigkeiten. Zum an-  market-Leistungen.

66 PUMPE): Februar 2016



Wissen, das sich auszahlt

Nicht nur bei der Inbetriebnahme und
reguldren Wartung, sondern vor allem im
Falle von auftretenden Problemen wah-
rend des Betriebes kommt es auf schnell
verfiigbaren Vor-Ort-Service und fachkom-
petente Unterstiitzung an. Deshalb steht
das Serviceteam des Herstellers rund um
die Uhr zur Verfiigung. Oftmals z3hlt jede
Minute, wenn es darum geht, Stillstands-
kosten zu minimieren oder hochste Sicher-
heitsstandards einzuhalten. Entscheidend

Repariert werden sowohl Eigen- als auch
Fremdprodukte. Neben den klassischen
Reparaturen umfasst dieser Bereich auch
die Wiederaufarbeitung von Armaturen.
Dank der Zulassung als Schweil3fachbe-
trieb und unter Einsatz von modernster
SchweilRtechnologie ldsst sich in den
Werken auch starker VerschleiRR an allen
Einzelteilen korrigieren.

Um einen langfristigen, oftmals jahr-
zehntelangen Einsatz der Produkte zu
gewdhrleisten, bietet das Unternehmen

Service von A bis Z: von der klassischen
Reparatur bis zur Wiederaufarbeitung

ist zudem auch die Fachkompetenz jedes
einzelnen Mitarbeiters. Dank zahlreicher
Einsdtze bringen alle Servicemitarbeiter
einschldagiges Anwendungs-Know-how
in verschiedenen Branchen mit. Das Ser-
vicepersonal unterstiitzt die Kunden bei
Arbeiten wie dem Auf- oder Umbau von
Bohrlochkopfverflanschungen (Well-
heads), dem Ein- und Ausbau von Anla-
genarmaturen oder bei Revisionen oder
der Wartung von Produkten. Dies hat sich
gerade auch bei internationalen Projekten
bewahrt. So war das Team unter anderem
schon in portugiesischen Gasspeichern,
siidkoreanischen Chemieanlagen oder an
russischen Pipelines im Einsatz.

Rein metallisch dichtende Kugelhdhne sind wartungsarm

und zeichnen sich durch eine hohe Langlebigkeit aus.

zudem auch eine umfassende Versorgung
mit Ersatzteilen an. Individuelle Ersatz-
teile konnen die Celler innerhalb kurzer
Zeit fertigen. Auch enge Zeitfenster sind
kein Thema: So hat das Serviceteam bei
einer Pipeline-Verdichterstation wahrend
eines geplanten Stillstands zwei 12"-Ar-
maturen, die seit iber 20 Jahren im
Einsatz waren, ausgebaut und innerhalb
einer Woche im Werk komplett {iberholt.

Beratung und Zusammenarbeit
als Erfolgsfaktor

Die mittlerweile 70-jdhrige Erfahrung
in Kombination mit hoher Produkt- und
Servicequalitdt wissen die Kunden zu
schatzen. Auch in ,neuen” Branchen wie
der Geothermie ist Hartmann Valves ein
gefragter Partner, der bereits seit den Pi-
onierprojekten in den 1980ern Anwender
in allen Projektphasen unterstiitzt und
unter anderem auch die Erstellung um-
fangreicher Dokumentationen fiir Be-
treiber und Genehmigungsbhehdrden
libernimmt. Neben hoher Produkt- und
Servicequalitdt ist vor allem auch Fle-
xibilitdat und eine effiziente Zusammen-
arbeit zwischen Herstellern, Enginee-
ring-Partner und Betreiber ausschlagge-
bend fiir den Erfolg des Projektes.

* Maurice Walter, Vertrieb und Leiter
Service und Reparatur, Hartmann Valves
GmbH, Celle
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Kugelhdhne mit rein metalli-
schem Dichtsystem fiir zuver-
liissige Absperrung im Hoch-
leistungsbereich

Bit Hochisistungskugednak

Frore

Kugelhdhne mit
metallischem
Dichtsystem

Hochleistungskugelhdhne
von Hartmann Valves sind
fiir Temperaturen von —200
bis +550 °C, Druckstufen bis
700 bar, aggressive Medien
und extreme Schalthaufigkei-
ten realisierbar. Die rein me-
tallische Abdichtung zwischen
Kugel und Sitzing erfallt eine
Leckrate von A bzw. 0 und ga-

Das rein metallische Dicht-
system der Kugelhdhne
gewdhrieistet eine Leckrate
von A bzw: 0

rantiert eine hohe Langlebigkeit
und Wartungsarmut der Arma-
turen. Die Kugelhahnarmaturen
kommen in Medien aller Art
zum Einsatz, z B. Erdgas, Was-
serdampf Thermatwasser, =

winw hartmann-valves.com

Ball Valves with True Metal-to-metal

Sealing System

High performance ball valves of
Hartrmann Vales can incrodse
operational safety and reduce
mairtenance effert i highly

o +3507°C pressures up o
SO0 bar, aggressive miedss and
high oycle applications

The metal-to-mietal -_.'_-_‘1||I1j'5

demanding process conditions.  between ball and -
Dhesigried Tor customer specific
rzeds, they are available for
ternperatines from —200

il ring ful
fills leakage rate A, iespectvely
0 and ensures high longewity
Cup  and minimal maintenance ef
far.

Special design and secunty
features such as Double- Black
and Bleed, Thouble lsclation
an Blesd and Fire-Sale encure
addibonal safety. Manufaciuined
in Cemmany, Hartmarn ball
velvas are installed all over the
worid with mediz like <team,
thermal watar, oil, gas, pure
coyaen and fydrogen, sour gas,
brne, a5 wall as abrashe and

a

degreasing media L]
The trwe metal-v-metal seal-
ing system guarantee a feak- |
age rate A, respectively 0 .

EtraMeai8 Povwer « Engl:h Edition « val. 1% /2016
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Euroheat & Power, 11-2016

Mit Hochleistungskugelhdhnen von  Hart-
mann Valves lisst sich in Anlagen mit beson-
ders anspruchsvollen Prosessbedingungen
dic Betnchssicherheit erhéhen und der War-
tungsaufwond reduzieren. Konstruiert gemab
kundenindividueller Anforderungen sind she
fiir Temperamuren von -200 biz +350 *C,
Druckstufen bis 7040 bar, agpressive Medien
und extreme Schalthiufigkeiten realisierhar
Dhie rein metallische Abdichtung swischen
Kugel und Sitering erfiillt cine Leckrate von
A bew. O und garan-
tiert gine hohe Lang-
lebighein und War-
tungsarmut der Ar-
maturen. Dank der
lingeren Wartungs-
mtervalle  kinnen
wesenthiche  Zeit-
und Kosteneinspi-
rungen Ober dic pe-
samie Lebensdauser
ciner Anlage hinweg
realistert werden,
Spezielle Konstruk-
tonsmerkmale  und
sicherheitsgerichee-
te  Funktionen wie
DBB { Double-Block
and Blead), DIB

MafBgeschneiderte Kugelhdhne fir extreme Anforderungen

{Double 1solotion and Bleed) und Fire-Safe
{5. Foto) sorgen flir zusditzliche Sicherheit
Gefertigt in Deutschland kommen die Kuo-
gelhnhnarmituren weltwedt in Medien alles
Art zum Einsatz: von Erddl, Erdgas, Saver-
gas und Sole fiber reinen Sauer- oder Was-
serstoff bis hin zu Wasserdampf, Thermal-
wasser sowie abrasiven und entfettenden
Medien.

wi harimarn-valves. com

Heartmann Fafves auf der Falve Warld 2006

Erdl, Erdgas, Kohle, 11-2016

Hochleistungskugelhahne
MIT METALLISCHEM DICHTSYSTEM

Mit Hochleistungskugelhah-
nen von Hartmann Valves
lagst sich in Anlagen die Be-
triebssicherheait arhihan und
der Wartungsaufwand redu-
zieren. Konstruiert gemal
individueller Anforderungen
gind sie fir Temperaturen
van —-200 bis 650°C, Druck-
stufen bis 700 bar, aggressi-
ve Medien und extrame
Schalthéufigkeiten realisierbar. Die rein metallische Abdichtung
zwischan Eugel und Sitzring erfiillt eine Leckrate von A baw, 0
Valve World Expo: Halle 3, Stand JO2

Mehr zum Thema auf process.de:

Process, 11-2016
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Kugelhihne mit metallischem Dichtsystem

Mit Hochleistungskugelhahnen von Hartmann Valves
lasst sich die Betriebssicherheit in Anlagen mit besonders
anspruchsvollen Prozesshedingungen erhdhen und der
warlungsauhwand reduzieren Konstruen
gemaf anwenderspezifischen Anforde-
rungen sind sie fur Temperaturen
von =300 bis +550°C,
Drusckstufen bis
700 bar, aggressive
Medien und extreme
schalthiufigheiten
realisieriar,
D resiny mvetali-
sche Abdichtung
rwischen Kugel und
wtzring ermiglicht eine
Leckrate von A bzw. 0 und garantiert die
Langlebigkeil und Wartungsarmut der Ar-
maturen, Spezielle Konstrukbionsmerkmale und sicher-
heitsgerichtete Funktionen wie DB8 (Double-Block and
s Blead), DYB [Doubbe Isolation and Bleed) und Fire-5afe sor-
gen fur zusatzliche Sicherheit. Die Kugelthahne eignen sich
fur Medien aller Art, von Erdd), Erdgas, Sauergas und Sale
uber reinen Sauer- oder Wasserstoff bis hin zu Wasser-
dampf sowie abrasiven und entfettenden Medien
Halle 3, Stand 102
- wwwprazesstechrik-anling de
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Hochleistungskugelhihne fiir extreme Anforderungen

Mit Hochleistungs-
kugelhihnen  von

©  Hartmann Valves

lasst sich in Anla-

gen mit besonders an-
spruchsvollen Progessbedin-
gungen  dic  Betriebssicherheit
erhohen und der Wartungsauf-
wand reduricren”, erklirt das
Unternchmen Hartmann Valves.
Konstruiert gemif kundenindi-
vidueller Anforderungen sind sie

fiir Temperaturen von -200 bis
+550 “C, Druckstufen bis 700 bar,
ageressive Medien und extreme
schalthiiufigkeiten realisierbar

Die rein metallische Abdichiung
owischen Kugel und Sitering er
fillt eine Leckrate von A bew, 0
.und garantiert eine hohe Lang-
lebigheit und Wartungsarmut der
Armaturen. Dank der Eingeren
Wartungsintervalle konnen we-
sentliche Zeit- und Kostenein-

sparungen tber dic gesamie Le-
bensdaver ciner Anlage hinweg
realisiert werden®, erfiutert der
Hersteller
Molchhiibnen und Bohrlochver-
flanschungen.

Sperielle  Konstruktionsmerk-
male und  sicherheitsgerichiete
Funktionen wie DBB (Double-
Block and Bleed), DIB (Double
Isolation and Biced) und Fire-5a-
fie sorpen filr pusdtztiche Sicher-

von  Kugelhihnen,

heit.” Gefertigt in Deutschiand
kommen die Kugelhahnarmatu-
ren weltweit in Medien aller Art
qum Einsatz; von Erddl, Erdgas,
Sauergas und Sole fiber reinen
Sauer- oder Wasserstoff bis hin
1 Wasserdampf, Thermalwasscr
sowie abrasiven und entfetten-
den Medien.

Halle 3 / J02

& High performance ball valves for extreme conditions

qip “High perfarmance
ball valves by Hari-
mann  Valves can -
crease operational safety and
reduce maintenance  effort
in bighly demanding frrocess
conditions”, Harbmann Vaives
states, Designed for customer
specific needs, they are avedil-
able for fesmperatieres from 200
" ufr fo £550 °C, pressures uf
to TOO Dar aggressive media,
and bigh cycle afiplications.
The metal-to-metal sealing be-

treeen beell and seal ring fulfills
leakage rate A, respectively 6,
and ensures bigh longevity and
minineatd  weatfntenance  effort.
Dhie-to these long maintendanoe
intervals, significant e and
cost satings can be realized
during the whole life cycle” the
mannfacturer of ball valves,
feging  valves, and wellbead
COmfraneriis

Special  design  and security
Seatures such as DEB (Daulde-
Bilock and Bleed), TN (Doulile

Isolation and Bleed), and
Fire-Safe ensure additfonal
safery.  Manufactured  in
Germany, Hartmann  ball
valpes are fastalled all over
tie wworlel for wse toith me-
dia such as oll, gas, sour
s, brine, fuire axygen and
byelrogen,  stean, thermal
water, and abrasive  and
degreasing media,

The frive sietack-toemetal sealing system e
Harrtmisarirr Ball palees goovanilee o Deok-
age rile A, respectively

Heall 3/ Jo2




Kugelhahn mit doppelter Absicherung

Do von Martmann Vihes enfes-
chefte Twin Eall Vakve (TEY) Dietet
gine doppeite LEtungsabiperrung
und ermaglichd es, die Sicherheit
wined Anlage mitlwenig Aulaard
fu erhohen, Korstriser fir &n
\\.:r'nlung,nr. it besandert hoben
5={hﬂfr‘€:ti.i"l|'{l|ﬂl!fl.lﬁg€'ﬁ bestent
A3 THY aizs pwel Kugelhdhnen,
die auf Wimsch auch mét je rwel
unabhigigen Barrenen ausge-
stattet sind So kanin im Vergleich

u einer Standardarmatur die
Sicherhet um bes fu Faktor 4
erhaht werden. Durch die Double
Isodation and Bleed-Funkbion dich-
tet peder l:u.E«.-I'rahﬂ sorevchl gin
tritts- aks auch austnTtssanig.
Wie alle Hartmann Kugelhahne
{1 aach dat Twin Ball Va e o
weidls mit einer rein metallischen
Abdichtung rwischen Kuged und
sitzring ausgestattet Dicses
Dachtsystem erfiilt die Leckiate
A how. D und reichnet sich durch
besondene "..'I!"IR!PIJIEJ:('-I und
Wartungsarmul aus. Alle Kuge!-
hahins werden indniduei] Erfu-'
tigt und sind flr spezielke An-
wendubgslille susgeleg!: bei-
spietsweise fur Temperaturen
wif <200 big 4550 °C, Druckberei-
che bis 700 bar oder besondens
Medien wie Wasserstaff, Sauer
stoff, abrasive oder entfettende
Medien
= wevrm propesiiechnl-onlee de
Sachwset: TOP I 1Eharimann
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Kugelhahn mit
doppelter Absicherung

Pas von Hanmann
Valves  eniwickel-
te Twin Ball Valve
{TBY) bicter eine
doppelte  Leitungs-
absperrung  und e
moglicht es, die Sicherhelt ei
ner Ankage mit wenlg Aufwand
erheblich =u erhibhen®, erklin
das Unternchimen. Kons
trudert e Anwendungen
mit besonders hohen Si-
cherheisanforderungen
besteht das TBV aus zwel
Kugelhithnen, dic  auf
Wunsch auch mit jo zwel
unabhiingigen  Barrleren
ausgestattet sind. (5o kann
im Yergleich & ciner Stun-
dardarmatur  die  Sicher
heit um bis 2u Faktor 4
erhfhit wenden® Durch
dic Double Isolation and
Bleed-Funktion dichtet
jeder Kugelhahn sowohl
eintritts- als auch austrintsscitig.
LAls sogenannte | Studded” Vari-
ante, das heift mit geschlosse-
nen Flanschen, st das Produkt
sopar in gleicher Baullinge wic
cine Standardarmatur erhiltlich
und bictet elne kompakie und
wirtschaftliche Alternatve zum
Einsatz mehrerer Armaturen”®, cr-
lautert Hartmann Valves,
Wie alle Hartmann Kugelhihne
sei auch das Twin Ball Valve je-
weils mit elner rein metallischen

CAV, Top Products 2016

Rohrverschraubung
ohne Weichdichtung
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in einem

Zwei Messgerite

Kugelhahn mit dop-
pelter Absicherung

Wahlen Sie Thr Top-Produkt unter www.prozesstechnik-online. de/Top-Produkt

und Sitering ausgesttiet. eses
Dchisystem ecfille dic Leckrane
A baw. O und zeichne sich durch
besondere  Langlebigkeit  und
Walrtungsarmut jus.

« Twin Ball Valve sorgr fir hihere
Betrichssicherheit in  Baulinge
einer Stundardarmane, betont

das Unternchmen.

Die Hartmiann Valves GmbH ist
cin Hersteller von Kugelhihnen,
Molchhahnen und Bohrlochver-
flanschungen und verfige dber
eine weltweite Prisenz in den
Bereichen  Frddl, Endgas, Pet-
rochemie, Krmftwerkstechnik,
Geothermic und anderen erneu-
erbaren Energicn. Konstruktion,
Montage und Tesis werden aus-
schlicBlich in den firmencigenen
Werken in Celle und Burgdori
Ehlershausen durchgefiihn

Der direkte Draht
zum Fiillstand



Twin Ball Valve steigert
Betriebssicherheit

Beim Einsatz eines Twin Ball Valves (TBV) kann die Betriebssicherheit bis zu Faktor 4 erhtht werden (Foto: Hartmann

Valves GmbH)

Der Armaturenhersteller Hart-
mann Valves hat ein Twin Ball
Valve (TBV) entwickelt, das
eine doppelte Leistungsab-
sperrung bietet und es ermog-
licht, die Sicherheit einer Anla-
ge mit wenig Aufwand erheb-
lich zu erh6hen. Laut Her-
stellerangaben wurde das TBV
fur Anwendungen mit beson-
ders hohen Sicherheitsanfor-
derungen konstruiert und be-
steht entsprechend aus zwei
Kugelhahnen, die auf Wunsch
auch mit je zwei unabhangi-

gen Barrieren ausgestattet
sind. So kénne im Vergleich zu
einer Standardarmatur die Si-
cherheit um bis zu Faktor 4 er-
héht werden. Durch die Dou-
ble Isolation und Bleed-Funkti-
on dichtet jeder Kugelhahn
sowohl eintritts- als auch aus-
trittsseitig, heiflt es in der
Pressemitteilung des Unter-
nehmens. Als sogenannte
,Studded‘Variante, das heif3t
mit geschlossenen Flanschen,
ist das Produkt sogar in glei-
cher Baulénge wie eine Stan-

dardarmatur erhaltlich und
bietet eine kompakte und wirt-
schaftliche Alternative zum
Einsatz mehrerer Armaturen.
Weiter betont Hartmann Val-
ves, dass das Twin Ball Valve,
wie alle anderen Kugelhdhne
des Unternehmens auch, mit
einer rein metallischen Abdich-
tung zwischen Kugel und Sitz-
ring ausgestattet ist. Dieses
Dichtsystem erflillt die Leckra-
te A bzw. O und zeichnet sich
durch besondere Langlebigkeit
und Wartungsarmut aus.

Eugelhahn

Sitzring ausgestattet.

MIT DOPPELTER ABSICHERUNG

Das von Hartmann Valves
entwickaite Twin Ball Valve
(TEV) bietet eine doppelte
Leitungsabsperrung. Eon-
strujert filr Anwendungen
mit hohen Sicherheitsanfor-
derungen besteht das TBY
aus zwei Kugethdhnen, die
aul Wunsch auch mit je zwei
unabhangigen Barrieren

ausgestattet sind. So kann im Vergleich zu einer Standardarma-
tur die Sicherheit bis zum Faktor 4 erhoht werden. Durch die
»Double Isolation and Bleed " -Funktion dichtet jeder Kugelhahn
sowohl eintritts- als auch austrittsseitig. Als so genannte Stud-
ded-Varjante, d. h. mit geschlossenen Flanschen, ist das TBV in
gleicher Baulinge wie eine Standardarmatur erhéitlich und somit
aine wirtschaftliche Alternative zum Eingatz mehrerer Armatu-
ren. Wie alle Hartmann-Eugelhdhne ist auch das TBV jeweils
mit einer rein metallischen Abdichtung zwischen Eugel und

Kugethahn

Doppeltes Lottchen

= mahr Sicherhed
» Leckrate 4 bow, O
= paningsr Warmgebadari

Mt wenig Aufwand die Sicherhest einer Anlage
ermohan - diases Jisl stand bei der Entwickiung
dez  Twin-Ball-Valve-Kugethahns  (TEV] won
Hartmann Vabves im Vordergrund. Die doppette
Leltungsahsperrung durch den rweslen Kugelhahn
Emaglicht ez, de Sicherhait einer Anlage mé we-
nig Aufwand erhebiich zu erhihen. Korstrulert fir
Arwendungen mif besonders hohen Sicherhedis-
anlorderungen besteht das Twin Ball Vahe aus
rwei Kisgeltdhnen, die aul Wunsch auch mil je
rwei Lnabhiingigeh Barrieren ausgestatiet sind So
Idsst sich im Vergisich 7u einer Standardarmatur
e Sicherhedt um bes fu Faktor 4 erhdhen, Durch
die Double-lsolation- and Bleed-Funktion dichiet

jeder Kugelhahn sowold einbits- als auch aus-
trittsseilig. Als sogenannie  Studded™-Variante,
das heilt mit geschicssanen Flanschen, ist das
Produkt 2004 in gleicher Baulinge wie sine Stan-
dardarmatur erhdittich und beetet eine kompakie
Ll wirtschaftlicha Altemative rum Einsalz mehie-
rar Armakuren, Die Arnatur gt mit eines rein metal-
lischen Abdichiung reschen Kugel und Sitzring
ousgestatiet. Dieses Dichisysiam erfillf die Leck-
rabe A brw. O und zeichnet sich durch bhesondere
Langlebgkeit und geringen Wartungsbedarf aus,

 Mabve Workd Halle 3 = X2

Doppel-Kugelhahn in Baulénge einer Standardarmatur
fiir hdhere Betriebssicherheit




Branchenschaufenster mit mehr als 700 Ausstellern

Safety first

Industriearmaturen | Die Valve World Expo, die Welt-
leitrmesse fiir Industriearmaturen, findet heuer zum
vierten Mal in Disseldorf statt, Mehr als 700 Ausstel
ler prasentieren ihre Neu- und Weiterentwicklungen

¥ Farbmense Vialve Winrdsl Faa zeig?
dhar grrawele Sfrokiram der Industn e
westrerew. Bilal: Mewsw Dhvsselidarf

[as gesamie Spekerum der Industricanmatu-
ren prasentiert die zehnte Auflage der Valve
World Expo, die vom 29, November bis

1. Dezember in den Hallen 3, 4 und § der

Messe  Disseldorf startfinder.  Auf  netto
rund 20 O m® (20014 17 %08 m') prisen-
reren mehr als TOO Aussteller (2014: 664)
ithr Angebor. Daza gehéren neben Armatu
ren, Armaturenkomponenten und  -teilen
auch Seellantriehe, Stellungsregler, Kom-
pressoren sowie  Mess- und Regeltechnik,
Software und Ingemcurdicnstleitungen, Die
Fachschau wendet sich an Anwender aus
Bereichen wie Ol-, Gaz- und Petrochemie,
Chemie- und Lebensmittelindustrie, Marine
und Offshore-Industrie, Wasser- und Ab-
wasserwirtschaft, Automotive und Maschi-
nenbaw, Pharmazie und Medizincechnik so-
wie Kraftwerkstechmk

Ihe Fachkonferenz Valve World Conte-
rence Diisseldorf 20016% i Halle 4 begleiter

FLameenaf-Firmmenagerrmen soirzrm Risbhrlningvate-
o wanid Tamkradgew efffzient vor Defligration ader o-

ey Defrmarion. Ikl Rormarms & Newpert by BESR

die Messe. Sie beschafmgt sich mir Zu-
kuntesthemen wie Materialauswahl, neven
Technologien und Verfahren in der Hersrel-
hong und Anwendung von Ventilen, newen
Energien sowie Analysen neuer Services,

Der Pump Summit, Internationale Fach-
ausstellung mit Konferenz fiir Pumpentech-
nologie, findet am 29, und 30, November in
Halle 7 start. Heer prasenticren Hersoeller,
Hindler und Anwender vonn Pumpen, Dich-
mngen und Kompressoren ihre Produkoe
und tauschen Fachwissen aus.

Explosionen und Brande sind emn erheb
liches Risiko fir verfahrenstechnische Anla-
gen und deren Bediener. Bormann & New-
pert by BS&B (Halle 3, Stand F94) har sein
Partfolio sum Schutz vor den Ausswirkun-
gent won  Explosionen  In geschlossenen
Rohrleitungssystemen  oder  Tankanlagen
deutlich erweitert und  prisentiert  newse
Atex-rertifizierte Ex-Schusrsvsteme, darun
ter das  Explesionsunterdrickungssystem
IPLY, die Flammensperren Flamesaf sowie
die flammenlose Druckentlasiung R-IQR.
e Systeme bicten oberall dor zuverlassige

und wirtschaftliche Sicherheir, wo ein pr-

marer Explosionsschute = also das Vern
den einer zindfihigen Atmosphire = niche
maglich ist. Im reguliren Berrieb beemflus
sen sie Processabliufe kaum, und der War-
tungsbedart ist gering,

Die Betrichssicherheit einer Anlage mit
wenig Aufwand erheblich erhfhen = dies er
mdgliche das von Hartmann Valves (Halle
3, Stand JO2) entwickelte Twin Ball Valve




[has Tirin Badl Valve (TEV) Destolat aun weed Kageibid-
wenr wend wteigert die Sicherbeit im Verpleick cu mimer
kowrewiionsilen Atambrnlirmares wo s on Fakror 4.
Rilds Flawtsiigimn Yalvws

[TBY), das eine doppelte Lestungsabsper-
rung bictet. Koastruierr fur Anwendungen
mit sehr hohen Sicherheissanforderungen,
besteht das TBY aus rwei Kugelhahnen, die
auf Wunsch anch mir je zwel unabhangigen
Barricren susgestaner sind, S0 lasst sich im
Vergleich zu einer Srandardarmamur die 5i-
cherheit um bas 2 Fakior 4 steigern. Durch
die  Double-lsolation-and-Bleed-Funktion
dicher jeder Kugelhahn sowoh] einmrins- als
auch austrittsseimig, Als sogenannte Stud-
ded-Variante mit geschlossenen Flanschen
ist das Produke in gheicher Baolinge wie
eine Standardarmarur erhildich und bierer
eine kompakte und wirtwhaftliche Alterna-
tive zum Eimsarz mehrerer Armaturen.

PS Antomation (Halle 4, Seand C59) hat
seinen newesten Schubantrieh PSF mir Neee-
ausfallsacherung, sovwaie optional PSF-M mit
Handnotbetatigung, auf den Markt pe-
brachr. Mir Einfithrung eines westeren intel-
ligenten Stellantrichs, der m seinem einfa-
cheeen Umibang mir den Funkrionen der
AMS-Produksreibe  ausgestareet ist, weiter
das Unternehmen sein Programm aws, Das
Procduke st aufgrund seiner Robusthert und
seiner kleinen Dvimension fir den indwsoriel-
len Sckror, die Gebiudeautomation sowie
die Heizungs-, Loftungs- und Klimakranche
cine intercssante Erweiterung. In der Vari-
ante mir Netzaustallscherung sorge eine in-
regrierte Triebfeder fiir den MNosschluss bei
Ausfall der Versorgungsspannung = wahl-
weise ein- oder ausfahrend, Beim Modell
PSF-M ertolgr dic Handnoshetitiguong mie-
tels Handrasd oder elektrisch iber Taster,

Venrilaneriche der Baureihe V von Agro-
matic  Regelungstechnik (Halle 4, Srand
E57) werden cingesetzt fiir die feinfublige
geradlinige Verstellung von Stellghiedern in
der Heizungs-, Lisfrungs- und Klimatechnik
sowie im industricllen Beresch. Erhalthich
sind die Linearantriche mit ciner Kraft von
1000, 206040, 3000, 4000 and 5000 W und
einem groBen Hubbereich bis 85 mm. Sic

It eiper 10,14

Viemnbrntriobye der Bawreilie V' kivsrn te cimee sviien
Tempeniturbereick mod stmer rauer Betrichumpehung
pingeretsd weraden, Bild: Agromaric

lassen sich i jeder Einbaulage betreiben.
Méglich sind zwei zusaceliche Krafthilfs-
sowie vier zusdzliche Weghiltsschalver, Der
Aufbau des soliden Gehauses avs Alumin-
um- und Zinkdruckguess, kombiniert mir ei-
nem davergeschmeerten, wartungsfresen Ge-
wriche aus . Stahl mir Sinterbronee-Gleitla-
gern, erfaubr den Einsarz in einem weiten
Temperaturbereich und raver Umgebung.
Was ein  pneumatischer  Linearantrich
selbst unter sehr raven Umgebungsbedin-
gungen beisten kann, sofl der neue DFPI-
NB31 von Festo (Halle 5, Stand KO5) zeigen.
Kongipiert mach 150-15552-Ravart  und
Fusgestarel mit imtegricmem Wegmesssys-
tem sowee optimierter  Kolbenstangenfiih-
rung, sorgr der langlebige Antrich fiir ein
daverhaft hohes Leistungsniveaw, Mir seiner
Robustheit und Variabilisie eygner er sich
benspielswense Schwenkbewegungen
beim Regeln von Lifnmgs-, Rauchgas- und
Ofendruckregelklappen sowie fir HeiBgas-
ventile und Trommelschicher oder fiir die
Regulicrung von Durchfluss ond Fiillstand,
[hies gile auch for die Versiellung von Tirbs-
nenschaufeln und Rotorblimern. Im Beresch
der linear betitigren Prozcssventile opei-
miert der DFPI-NB3 auch die Bewegung
von Abspere- und Dosierschiebern, Absperr-
wehren sowse Pinch und Darr Valves, L

fur

D Bermbard Retclenbach
Freier Fachjournalise in Sandhausen




des Monats Februar 2016 - abstimmen und gewinnen!

Unterlegscheibe Industrie-PCs mit Verschlei3feste Kugelhahn mit inte-
misst Vorspannkraft Atex-Zulassung Gleitlagerwerkstoffe  grierter Molchstation

Wihlen Sie lhr Top-Produkt unter www.prozesstechnik-enline.de/Top-Produkt
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,Konkrete rojek e in Aussicht

. Hege Betrichsamkeit an den Avssiellerstiinden am rweiten Tag der Valve World Expo
¥ —so darl es weltergehen. Viele Gespriiche an den Stinden und die Aussicht auf ein gu-

tes Nochmessegeschiift pragten die Stimmung in den Messehallen®, freut sich Friedrich-
Georg Kehrer, GPD Messe Dilsseldor! (Global Portfolio Director Metals and Flow Technologies).

e Valve World Expo 2016 darf
also mit Recht auf cine schr er-
folgreiche  Messclaufecit hoffen.
Ske Jhar fhre Position als Wl
lcitmesse  fiir  Industricarmat-
en emeut bestatigt”, bilanzen
Friedrich-Georg Kehrer. - Waomit
er auch die Einschitiungen der
Aussteller wul den Punkt bringt.

Lnser: Smand wonde  schr o stark
froguenticrt®, st Sladkel  Malki,

Technical Support Service bei

Herose Armaturen und Metalle,

begeistert. Das Messeziel, das

Akguirieren  von  Neukunden,

wenden wir umsetzen kinnen.®
IHe Valve World bicte, wie im-
mer; beste Vorausserzungen. Hier
kimine Herose Kontakte mit Un-
ternehmen s der ganzen Welt
knilipficn.

Gute Machricliten auch bei Fes-

to. .Es zpeichnen sich schon jeta
konkrete Projekie ab®, berichiet
Marc Plumunn vom Marketing
Process Automation. Die. Vahwe
World scl noch internationaler
geworden, vor allem gebe o5
mchr asiatische Besucher. Festo
nutig die Expo, um dic Aufmerk-
samkeit der Fachwelt noch wei-
ter auf den Unternehmensbe-
meich der Progessautomaticon
Pie Vilve World Expo ist auch fir
Hanmann Valves cln Muss, \Wir
haben kriftig in unsere Standpra-
sentation investien®, sagt Marke.
ting Managerin Sonja Seitz, [Das
lohne sich richtig, weil diese Mes-
s¢ als Branchentreff so wichtig
is1." Auch Hammann Valves beob-
achtet .sehr vicle internationale
Besucher®. Daher gibt os nur
cine Schiussfolgerung aus Sicht
vaon Sonja Seire: Wir sind dabw,
seivdem s dic Expo gibt - und
dlas wird auch so blciben.”
Weiter suf 5. 18

Vawve WORLD DAILY EXPO NEWS

Fortsetzung von Seite 1

»Konkrete Projekte in Aussicht”

expONEWS | Ex

Pentalr und dic Valve World - bei-
de gebiren einfach nsammen
D¢ Partinerschaft wisd scit lan
grm gebebd wnd geschiin.  Dred
Vieriel der  Keyv-Entscheidungs
triger der Armataren: und A
trichshranche sind hder™. betont
Thawnas Schiisaer, Managing 8-
rectonRegional  sales  Dinectior
Wornit dic Expo sich porfeke e
das Metworking elgnet, Das Gie-

Tirommgs Scibbasry (5 iind Tl Lindies v Postaie

samipakct von Pentslr kinne das
Umernehimscn an scinem Stansd
iddcal priscotionen, Doch gehe o=
michy mar um Produkie. somdem
auch um komplette Lisungsan
=drree (il Koo, Wir analysic-
ren Propesse und verbessern sie”,
et Schifsscr

Auch filr dic GFD - Gesellsclufi
fur Dichmungstechnik = (s die
Valve Waorkd cine der wichilgs

Siptija Scitn v [artem Vadies

ten Messen iberhaupe, was sich
et -abermals  bestitigte. (Bn
Kundle kam oo ans, um scine £
friedenlyeit - suscsdnacken. Und
er hmchie glelch einen nouen
Kundon mit”, erzahile HIF Er vom
Marketing Qualithsmeagomiom.
Der persiniiche Konmakr auf dic-
st Expo sci chen wichtig. (2018
wenden whr auch wicder lier
win.” MY Shukrf Malks voa Hives

Wind eruitinis auf @i Ve s
Dy Bctiwenkamned vin Fosso: Par Frd
‘Phanvmann vras Markcting,

Valve World Daily Expo News 11-2016
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k2 HARTMAIIT

VALVES & WELLHEADS

MafBgeschneiderte

Kugelhdhne

for extreme
Anforderungen

_!'

... hochste Betriebssicherheit
... DrUcke bis 700 bar

... lemperaturen von -200°C
bis zu +550°C

... rein metallische Dichtsysteme

... widersteht aggressiven
Medien [=]2

VALVE WORLD ™
V7T
bl
<77
a1 Z<d
EXPO

DUSSELDORF
Halle 3 /)02

www.hartmann-valves.com [

Hartmann Valves GmbH - +49 5085 9801-0 - info@hartmann-valves.com

k! HARTMATIT

VALVES & WELLHEADS

Debrining and
Gas Storage
... customized solutions ...integral design reduces
... gas tight components space requirements
. metal to metal ... forged steel throughout
sealing system ... pressures up to API10.000
... solid block design ... all temperature classes

Further information and contact:

Helmut Berger Hartmann Valves GmbH i
Manager f.s.p. Sales Europe StroherstraBe 1-3

+49'5085 9801-25 D-29229 Celle / Germany E
h.berger@hartmann-valves.com www.hartmann-valves.com
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HARTMANN

VALVES & WELLHEADS
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for demandlng deep
; geothermal projects: [raunreut

Holzkirchen
== Unterfohring
tho1oc00 = ;—- ISman|ng and many more

1|-'

Wellheads

according to

API 6A

.. highest operational reliability

... suitable for temperatures up to
+550°C

... withstands aggressive media
... forged steel throughout

... with entirely metallic sealing valves
... tight shut-off under scaling conditions

Further information % HARTMA””

and contact: VALVES & WELLHEADS

#\\\be

4\‘]% Bundesverband

¥ Helmut Berger Hartmann Valves GmbH E. E
W Geothermie

Manager f.s.p. Sales Europe StroherstraBe 1-3
+49 5085 9801-25 D-29229 Celle / Germany
h.berger@hartmann-valves.com www.hartmann-valves.com E
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VALVES & WELLHEADS

70| HARTMANN

VALVES & WELLHEADS =

Verstarken Sie

unser Team!

Hartmann Valves gehort zu den fuhrenden Herstellern von Kugelhdhnen, Molchhéhnen und
Bohrlochverflanschungen. Seit der Erfindung des Kugelhahns von Firmengrinder Werner
Hartmann Senior, wir mittlerweile in der 3. i und hochwertige
Technik fir namhafte Kunden in aller Welt.

Unsere langjéhrige Erfahrung in der Ol-/Gasférderung und Speichertechnik, gepaart mit
unserer i in Energien wie ie oder Power-to-Gas, machen
uns zu einem gefragten Partner fur maBgeschneiderte und herausfordernde Anwendungen.

Ausgeschriebene Stellen an unseren
Standorten Ehlershausen und Celle:

. . . . Wollen Sie unsere
... Mitarbeiter strategischer Einkauf (m/w) Innovationen
... Technischer Projektingenieur (m/w) mitgestalten?

Hartmann Valves gehort zu den fohrenden Herstellern von Kugelhdhnen, Molchhahnen

und Bohrlochverflanschungen. Seit der Erfindung des Kugelhahns von Firmengrinder
Werner Hartmann Senior, produzieren wir mittlerweile in der 3. Generation modernste
und hochwertige Technik fur namhafte Kunden in aller Welt.

... vom Praktikum bis zum Direkteinstieg
.. flache Hierarchien, familiare Atmosphéare

... gute Entwicklungs- und Aufstiegsmoglichkeiten

Bohrlochkopf fir die tiefe Geothermie ... Teamorientierung und Familienfreundlichkeit

Ol 10)

\ Hartmann Valves GmbH  info@hartmann-valves.com \»

Weitere Informationen:
www.hartmann-valves.com

+49 5085 9801-0 www.hartmann-valves.com E




