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Cover Story

Hartmann Valves & Wellheads: Tailor-made
solutions for extreme conditions

rHartmann Valves & Wellheads does not only manufacture high-performance ball valves, but also scraper_l
valves, wellheads and x-mas trees. More importantly: they are globally known for offering tailor-made
solutions that have an entirely metallic sealing system. The company is worldwide present in the crude
oil, natural gas, petrochemical, chemical, and life science industry as well as in power plant technology,
geothermal and other renewables such as power to gas. By combining the principles of tradition and
innovation, Hartmann have developed into an international system supplier that today employs over 150
people at the German Celle and Burgdorf-Ehlershausen sites. Managing Aging Plants had the pleasure to

speak with Werner Hartmann, Managing Director with Hartmann Valves GmbH.

Starting with the customer

Soon after founding the company

in 1946, Werner Hartmann Senior
invented and patented a spherical
ball valve geared toward the oil & gas
industry. As this industry grew steadily
so did Hartmann Valves GmbH. Over
the years product development has

By Jolanda Heunen

stayed oriented towards the need of
the customer, thus driving constant
innovation in the high-performance
sector. "We don't manufacture stand-
ard products; every product which is
delivered is customised for specific
needs in a specific situation,”

Mr. Hartmann tells

— www.managingagingplants.com —

_

Hartmann's products are especially
designed for extreme conditions
including very high temperatures, very
high pressure, aggressive media or
extremely high cycles. "Often it is also
a combination of these challenges,”
Mr. Hartmann explains. "We always start
with what the customer is looking for
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The four reactors of the POX-gasification plant at Yara Brunsblittel with their gastight and metal-to-metal sealing ball valves - a
customized Hartmann design for high temperatures, steam and pure oxygen

proved completely in line with the
technical guidelines with all specifica-
tions being met. Werner Doring, Head
of Projects and Availability with Yara
Brunsbuttel GmbH, stated: "Unreserved

side,” Mr. Hartmann tells. With its so-
called 'studded’ design — meaning a
closed flange form - the valve has the
length of a standard valve and affords a
compact and economic alternative for

Case Study: Customized Twin Ball
Valve for space limitations

Also in gas storage a very high level of
safety and plant availability are crucial and
pose a high demand on assets. In the

recommendation! Hartmann was
always accessible regarding our needs
and fast on the spot. Beyond the deliv-
ery we have been assisted with dedica-
tion and great know-how”

the application of multiple valves

deepest gas storage in Europe, the upper

Maximizing safety in aging
industrial facilities

Strict security requirements pose an
additional challenge for companies
worldwide, especially for those in the
chemical and petrochemical industry.
“Many of the plants are running since
many years, sometimes decades, and
in several cases replacement is really
necessary to provide more security,
both for the personnel and for the
environment,” Werner Hartmann states.
“Together with our customers we look
for the best way to maximize security
in the processes of existing plants”
Just one example hereof is the Twin
Ball Valve which was designed for
applications with especially high safety
requirements. This solution consists of
two integrated ball valves, which can be
equipped with two independent barriers
each; thereby the safety can be raised
by factor 4 compared to a standard
valve. "With the Double Isolation and
Bleed function, each ball valve seals
both at the upstream and downstream

L % AL it A
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Plant Manager and Hartmann Manager at the DEA Gas storage facility where 800
Hartmann metal-to-metal sealing ball valves ensure high safety requirements

— www.managingagingplants.com —



“Many of the plants are
running since many years,
sometimes decades, and in
several cases replacement

is really necessary to
provide more security, both
for the personnel and for
the environment.”

Bavarian DEA facility Wolfersberg near
Munich, approximately 800 Hartmann
gas-tight ball valves are implemented.

For maximizing safety about forty TBV
maodels have been utilised, equipped
with a double barrier and two distinctly
independent isolating mechanisms in
one body. An extra compact special
design of the TBV was created when an
old isolating secticn of the main injec-
tion line had to be renewed. It consisted
of a welded and a flanged ball valve and
exchanging the welded valve would
have led to a long downtime. Thus
Hartmann engineered a TBV version DN
250 PN 250 with the same length of the
original standard valve, Following a suc-
cessful proving period extra compact
Twin Ball Valves of exact dimensions

as the criginal valves have also been
installed in other facility parts

New hydrogen ball valve

The new Hartmann hydrogen ball valve
combines various characteristics aimed
at maximum leak-tightness, safety,

The new hydrogen ball valve from
Hartmann Valves is FDA compliant and
1s fitted with a metai-to-metal sealing
system.

and durability. It was developed for a
specific application of a customer, who
was looking for a valve that met a spe-
cific ceambination of requirements — for
hydrogen, completely tight, with metal
to metal sealing, and it also had to

e FDA compliant — and couldn't find
this on the market. Within the course
of manufacturing a special sclvent
medium, soft sealing shut-offs could
no longer guarantee hydrogen leak-
tightness on contact with solids.

Fitted with a metal-to-metal sealing
between the ball and seat ring, the
hydrogen valve fulfils a leak rate of A

Cover Story

or 0 and also complies with the high
level purity requirements of the Food &
Crug Administration (FDA). The double
piston design in the upper seat ring
which constitutes a second barrier
provides additional safety.

A leak-tightness check can be made at
any time in the installed state by means
of an integrated drain valve and injec-
tions are also possible by this means.
‘This was the first time we developed
and approved this type of valve and
now we can offer this design to other
customers — of course adapted to their
special needs,” Werner Hartmann tells.

Toward the future - Third Hartmann generation
At the beginning of 2018,
the management of
Hartmann Valves GmbH
changed and the com-
pany is now run by the
third generation of the
Hartmann family. As of
January 1, the broth-

ers Christian, Werner
and Martin Hartmann
(from left to right) have
taken over the executive
management. Over recent years the brothers have already been able to initiate
several optimization projects throughout the company. “These will continue

to be strengthened within the scope of the joint company leadership,” says the
new managing director Werner Hartmann. "By optimising processes, technol-
ogy and materials, we want to establish standards in order to generate com-
petitive advantages, and to remain globally competitive as a German mid-sized
company. Our aim is to maintain the diversity of customer-specific solutions,
always considering national and international regulations and directives.”
Production as well as engineering will remain in Germany, whilst projects
are conducted all over the world. In the coming years Hartmann Valves will
keep utilizing their expertise to provide and transfer the best possible tailor-
made solutions for extreme conditions. "For example: we have equipped a
lot of petrochemical plants in Asia with high performance valves and want
to transfer this know-how to the European market,” Werner Hartmann con-
cludes. "We will refrain from mass production or manufacturing products
that can be produced anywhere in the world. One of our big advantages is
that we can do everything in-house and we will continue to be the com-
pany that customers can rely on for customised solutions.”

More information

For more information, contact Hartmann Valves GmbH directly:

Headquarters: Stroherstrasse 1 — 3, 29229 Celle, Germany

Phone: +49 508598010

Email: info@hartmann-valves.com
www.hartmann-valves.com

Hartmann Valves & Wellheads is an exhibitor at ACHEMA 2018, (Hall 8,
booth D23) which is held in Frankfurt, Germany from 11-15 June.

— www.managingagingplants.com —
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Hartmann Valves & Wellheads - Tailor-

As a manufacturer of ball valves,
scraper valves and wellheads,
Hartmann Valves GmbH is known
for customised applications as well
as for their entirely metallic sealing
system. Their high-performance
valves‘Made in Germany’ are used
all over the world - particularly

where demanding service conditions

prevail. Valve World recently sat
down with Werner Hartmann, Head
of Sales, and his brother Christian
Hartmann, Head of Purchasing,

to talk about the company’s
development from a valve
manufacturer to a system supplier
and how the mixture of tradition

and innovation has paved their way

to becoming a‘Hidden Champion’

By Stephanie Gorgs and Gillian Gane

A brief history

In 1946 the Hartmann brothers’ grandfather
founded the Dipl. Ing. Werner Hartmann KG,
based in Burgdorf-Ehlershausen, Germany
and soon afterwards he invented a spherical
ball valve (patent specification no. 1148421).
“The demand for valves for the oil & gas
industry grew steadily and after some years
the company had several employees, a
modern production line, and even a joint
venture in Brazil,” says Werner Hartmann.
“Our product development has always

been oriented towards the needs of our
customers. | would say that their needs have
been the constant driver for our innovations.
In 1984, for example, the asymmetrically
sealing ball valve was developed; a
construction which made it possible to
manufacture valves which are fire safe”.

“In that year, our father took over the
company,” says Christian Hartmann, “which
was an important milestone in the history of
the company.”

The Hartmann company took the first step
toward becoming a system supplier in the
late 1990s: “In 1998, we acquired the rights
of the former “Celler Maschinen Fabrik”
(CM) and pushed the development of the
wellhead product line, ideally equipped

The entrepreneurial family (left to right): Claas Hartmann, Martin Hartmann (Project Engineer), Ute Hartmann
(Head of Purchasing), Iris Hartmann (founder’s widow), Werner Hartmann (Head of Sales), Jana Hartmann.

with our high-performance ball valves. Just
over ten years ago, we decided to establish
an independent Service & Maintenance
Department,” the two brothers recall.

“In this way, we are able to support our
customers 24/7 and around the world,
during construction, repairs, especially
important in the case of critical problems,
and technical questions.”Today, the
company is run by their mother Ute
Hartmann and Carsten Braun.“We were
able to expand the site at Celle in 2009
which gave us the scope for additional
expansion and, in the long term, also the
possibility to concentrate our activities in
Celle,” continues Werner Hartmann. These

Thanks to the true metal-to-metal sealing system
the Hartmann ball valves guarantee a leakage
rate A, respectively 0.

www.valve-world.net

positive developments over the years — with
a consequent expansion of the product and
service portfolio —have also been reflected in
the growing number of employees of whom
there are currently 150.

Focused on the user

The company’s top priority is to adapt its
solutions and processes to meet changing
end-user needs. The high availability of
products and the operational reliability

of plants are of paramount importance.
“We want our customers to have less effort
with maintenance and to benefit from low
operational costs. Our target is to reduce
downtime and maximise availability”,
summarises Christian Hartmann.“These
goals will be achieved through long-lasting,
high-quality products. Our customers are
looking for solutions which are reliable,
have a long service life, and require little
maintenance effort. In reference to medium-
and -long-term operating costs, more and
more customers recognise that expenses
associated with investing in quality products
pay back after a short period of use. We also
distinguish ourselves by using innovative
concepts,” says Christian Hartmann who
refers to the company’s integrated scraper
valve as an example. Here, the ball valve
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made solutions for extreme conditions

Ball Valves
Nominal diameters:
Pressure rating:
Temperatures:
Media:

Characteristics:
Functions:

Specifications:
Pressure rating:
Temperatures:

Characteristics:

Materials:

Hartmann products at a glance

DN8 to DN1000 (1/2"to 40")
up to 700 bar (10,000 psi)
-200 to + 550°C

Mineral oil, natural gas, sour gas, brine, oxygen, hydrogen, steam, thermal water, abrasive and

degreasing media

True metal sealing, gas-tight, split body design, customer-specific products, low maintenance
Double-Block and Bleed (DBB), Double Isolation and Bleed (DIB), Fire-safe and many more
Standards and regulations: APl 6A, APl 6D, ASME, PED, DGRL, DIN ISO, and others

Wellheads (according to APl 6A)
for storage in caverns, depleated fields or aquifers, solution mining, gas and oil production as

well as deep geothermics
up to AP1 10,000
all temperature classes

equipped with entirely metallic sealing ball valves (e.g. 4 1/16", 10,000 psi, Fail-safe-Close
under 2 sec.), Solid block Design, customised products

Forged steel in all material classes

serves as a launching or receiving station

for scrapers. He continues: “With the scraper
valve it is possible to replace expensive
pigging systems while saving space and
costs. Through an integrated access, which is
locked and secured by a bayonet system, the
installation or removal of scrapers is simple,
quick and reliable.” An optional bypass in
the closed position allows operation without
a complete interruption of the medium
flow. The scraper valve can also be used to
separate different media in a pipeline. A
three-stage, redundant safety concept and
the entirely metal sealing shutoff guarantee
maximum availability for operation in oil,
gas, sludge and water applications. The
solution is increasingly used for intelligent
scrapers with integrated measuring
functions. In addition, 180° scraper valves
are available, in which a scraper can be sent
in both directions from the same valve and
received accordingly.

“With a well-known customer in Russia, the
use of Hartmann 20" scraper valves resulted
in an increased throughput of about thirty
percent, achieved by the displacement

of water in the gas line, reports Werner
Hartmann.

With the true metal-to-metal sealing
system, Hartmann Valves has been able to

By implementing the Hartmann scraper ball
valves there is no need to buy expensive pigging
systems.

gain a special position in the market. The
unique selling point of this feature is the
‘zero-bubbles-tightness’ “The ball valves are
equipped with a true metal sealing system
between the ball and sealing seat-ring,

which makes them more robust and durable.

The system requires less maintenance
because it makes the ball valves more
resistant to abrasion and erosion,” explains
Werner Hartmann. Another product
example shows how the safety of a system
can be considerably increased with little
effort: When using the Twin Ball Valves (TBV,

www.valve-world.net

see Figure), the operating reliability can

be increased by a factor of two (optionally
even four) compared to a standard valve.
This increase results from the design of the
TBV, which combines two ball valves in one
body. These are optionally equipped with
two independent barriers. Thanks to the
DIB (Double Isolation and Bleed) function,
each ball valve is sealed on both the inlet
and the outlet side. As compact version
with studded flanges, the product is even
available in the same overall length like a
standard valve.

When using a Twin Ball Valve (TBV), the opera-
tional safety can be increased by a factor of four.
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Milestones

With a traditional background in the

oil & gas industry, Hartmann Valves has
gradually expanded into other sectors and

is now well established across the board.
Milestones include high market shares in
the area of storage technology and early
positioning in renewable energies. “We are
well established at gas storage facilities,
especially caverns. We have supplied our
products to most of these storages in
Germany and in Europe. Our success formula
is the combination of true metal sealing,
bubble-tight ball valves as shutoff valves

in wellheads,’ reveals Christian Hartmann.
“The ball valve is technically far superior
compared to a classic gate valveThe
storage facilities equipped by the company
are located in Germany, The Netherlands,
Great Britain,Portugal and other European
countries. “We are also currently active

with major projects in Turkey,” adds Werner
Hartmann. “Particularly in view of the low

oil price and current low investments, it

is important to enter promising market
segments at an early stage, thus establishing
ourselves broadly. We implemented our first
geothermal energy project at the end of the
1970s. Since the drive towards an increase of
renewable energy in recent years, Hartmann
has been a pioneer in this field and has had
accumulated a high market share in the field
of wellheads for deep geothermal energy
projects, thanks to their quality products and
proven expertise. In the case of wellheads
for geothermal applications, special
adaptations are necessary, particularly with
regard to cable conductors and pumps, as
well as in demanding conditions such as
high temperatures and corrosion. Decades-

Hartmann customers benefit from the metal-to-
metal sealing ball valves in wellheads (here: for
gas storage).

long customer loyalty, which underpins the
company’s good reputation in the market,
is just one result of their success. Hartmann
Valves has also established itself in the field
of new processes such as ‘power-to-gas’ as
arenewable energy. In the conversion of
wind energy for injection in the natural gas

grid, high demands are placed on the valves
as the medium is pure hydrogen. Werner
Hartmann explains the advantages of their
ball valves: “We were commissioned to
develop a gas-tight shut-off for this purpose.
This has already been successful in several
pilot plants. Our developers are keen to
devote themselves to difficult conditions:

If the standard suppliers cannot supply a
product, the high-performance valves will
prove even at borderline ranges. Gas-tight
and with an entirely metallic sealing, the
ball valves resist aggressive media, high
pressures and extreme temperatures.” He
cites some examples: “With the development
of valves (DN125 PN160) for pure oxygen

at 350°C and steam at 450°C, oxygen is
injected, which makes the customer’s
operation far more economical. Other ball
valves (12" PN50) guarantee the highest
possible, trouble free system availability for
four years, while completing approximately
400,000 cycles in degreasing media at
approx. 200°C" Hartmann developed an 8”
valve for abrasive media such as titanium
dioxide, which is used for portioning

the oxide. With the ball valve, inspection
intervals could be extended from a few
weeks to fifteen months during which time
the high performance valve undergoes
about one million cycles.

Tradition and innovation
Hartmann Valves combines the principles
of tradition with those of innovation within
the company’s own structure. As an owner-
led, third generation family business with

a technical focus, development of new
tailor-made products are on the agenda
every day. “There is also a continuous need

Hartmann’s high-performance valves at cryogenic testing and fire safe.

www.valve-world.net



Talve

Waild

COVER STORY

The Hartmann team at the 70th company anniversary.

Looking ahead

The transfer of technical solutions into other
sectors as well as increasing awareness
about the company and its products are
part of Hartmann’s plans for the future. So
far, the majority of their products are used
in the oil & gas, petrochemical, chemical,
geothermal energy, renewable energies
and power plant technologies. At the

same time, up to 50% of their business is

competitive advantages, and to remain
globally competitive as a German mid-sized
company - a challenge that the brothers
relish. “Our aim is to maintain the diversity
of customer-specific solutions, always
considering national and international
regulations and directives. To ensure long-
term security of jobs, the company’s target
is to grow slowly and steadily rather than
become too big, too quickly.”

for new ideas whenever products are used in
applications with special process conditions
that have not yet been ‘conquered; for
example, in terms of media or temperatures,’
explains Christian Hartmann. “Quality and
longevity are therefore at the top of our
agenda as a core objective for customer
satisfaction.”

Another crucial key success factor at

Hartmann Valves is the employees: “Our
customers appreciate valuable long-term
experience, commitment and cross-
departmental communication. Employee
satisfaction is reflected in long-term
employee loyalty. Many of our employees
have been with us for 20, 30 or even 40
years”, says Christian Hartmann.

intended for sales worldwide. The company’s
history, from 1946 to the present, from

valve manufacturer to a system supplier

and solution provider, demonstrates a
challenge that is still ongoing today. The
brothers agree that by optimising processes,
technology and materials, they want to
establish standards in order to generate

For further information see:
www.hartmann-valves.com (-> Film)
HARTMANN VALVES GmbH
StroherstraBe 1-3 D-29229 Celle
Phone: +49 5085/98 01-0

Telefax: +49 50 85 / 98 01-40

E-Mail: info@hartmann-valves.com

Managing Director Carsten Braun
about the Middle East market

“The Middle East represents an important market -1
for the traditional German company Hartmann
Valves. It has a great demand for special valves,
wellheads and for individual solutions for areas
like oil & natural gas, underground gas storage,
geothermal energy, petrochemical plants and
power stations. For all kinds of applications
Hartmann Valves provides a service adjusted
to the needs and special requirements of our
customers. In the Middle East region already thousands of Hartmann
shut-off und scraper valves are successfully in use, e.g. in oil & gas and
petrochemical applications. Our goal for the future is to build and enlarge
a successful network within the Middle East market. The focus is on a
trustful and long-term cooperation with our customers.”

The Hartmann service team provides competent on-site support and at
the same time collects valuable user feedback.

www.valve-world.net
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Widerstandsfahige Kugelhahne

Sicher absperren
dank Metall

Anspruchsvolle Prozessbedingungen erfordern zuvgrlasgl%e und
darauf ausgelegte Armaturen. Rein metallisch dichtende Kugel-
hihne sind fir extreme Anwendungsfille gemacht und kénnen
beispielsweise bei Anwendungen mit reinem Wasserstoff, Sauer-
stoff, Hoch- oder Tieftemperaturen zum Einsatz kommen.

TEXT: Werner Hartmann, Hartmann Valves

Aggressive Medien, extreme Tempe-
raturen, Driicke oder hohe Schalthiufig-
keiten stellen besondere Anforderungen
an die Absperrung. Gerade bei solchen
Prozessbedingungen steht die Betriebs-
sicherheit an oberster Stelle und es gilt,
jegliches Risiko zu vermeiden. Parallel
muss man die Wirtschaftlichkeit der
Anlage im Blick behalten - ber den ge-
samten Lebenszyklus hinweg. Deshalb
sind zuverlassige Absperrarmaturen
gefragt, die optimal auf die Einsatzbe-
dingungen zugeschnitten und zudem
moglichst langlebig und wartungsarm
sind. Je spezieller die Anwendungstille,
desto kleiner wird dabei die Auswahl
an Standardprodukten. Dann gewinnen
kundenindividuelle Anfertigungen

Bedeutung, wie sie etwa der Kugelhahn-

ar

hersteller Hartmann Valves anbietet. Die
Einsatzbereiche der Hochleistungsar-
maturen sind vielfiltig: Sie reichen von
Armaturen fiir reinen Sauerstoff bei
350 °C und Wasserdampf bei 450 °C tiber

Armaturen fiir extreme Schalthaufig-

=

BILDER: Hartmann Valves; iStock, peshkoy

keiten in entfettenden Medien bei circa
200 °C, Kohledruckvégasuffgsanlagen
oder abrasive Medien wie thandlo\nd
bis hin zu Driicken bis 700 baF.

s J e,
Rein metallisch dichtend

e D

Dic hohe Dichthelf umth Bestin-
digkeit dieser Spezialkugelhihne wird
durch eine rein metallische Abdichtung
zwischen Kugel und, Sitzring erreicht.
Dieses Dichtsystem ist gasdicht und er-
fullt auch bei hiufigen Schaltvorgangen
eine Leckrate von A beziehungsweise 0.
Auch bei Verschmutzungen ist es erheb-
lich widerstandsfihiger und wartungs-
armer als weichdichtende Systeme. Ent-
scheidend sind zudem die entsprechende
Materialauswahl sowieﬁ‘Obeiﬁéchenbev
handlungen und Sondexbeschichtungen.
Beispielsweise ermoglicht eine zusitz-
liche Innenbeschichtuffe gesen Korro-
sion auch in salzhaltigen Medien eine
iiberdurchschnittlich hohe Lebensdauer
Ein Betsp!e] fiar die Kombmah’__
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Extrembedingungen ist eine Hochtemperatur-Anwendung fiir
reinen Sauerstoff in der Petrochemie. Im Rahmen einer um-
fassenden Prozessoptimierung hat Yara Deutschland im Werk
Brunsbiittel eine innovative Umriistung realisiert, die eine
energieeffiziente Produktion und letztendlich die Wirtschaft-
lichkeit des Standorts sicherte.

Die Ammoniakanlage ist weltweit die einzige ihrer Art,
deren Vergasungsstringe bivalent mit Erdgas oder Ol betrie-
ben werden kénnen. So fahren die vier Stringe nun nicht mehr
mit einem Sauerstoff-Dampfgemisch, sondern energieeffi-
zient und dampfeinsparend mit reinem Sauerstoff. Positiver
Begleiteffekt: Auch der CO,-Ausstofi der Ammoniakanlage
wurde erheblich reduziert. Ein Baustein der Umristung wa-
ren dabei die 5-Zoll-Absperrkugelhihne DN 125 PN 160 von
Hartmann Valves, die auf die anspruchsvolle Kombination aus
reinem Sauerstoff, Dampf und Temperaturen bis 400 °C aus-
gelegt sind. Sie sind aus Inconel 625 (Vollmaterial) gefertigt
und verfiigen Uber spezielle Sicherheitsfunktionen und Konst-
ruktionsmerkmale. Die EIGA-konformen, Ex-Zone-2-zugelas-
senen Armaturen sind mit zwei Barrieren (Sitzringen) ausge-
stattet. Alle Barrieren der Hauptarmatur und des am Gehéuse
angeordneten Twin-Ball-Valves (TBV) lassen sich unabhingig
voneinander im eingebauten Zustand iiberprifen. Aufgrund
des eingeschrankten Platzangebots ist die Hauptarmatur sehr
kompakt konstruiert und einseitig mit einem integrierten
Flansch ausgefiihrt.

Doppelte Leitungsabsperrung auf engstem Raum
Auch in dem oberbayerischen Speicherbetrieb Wolfersberg

hat Sicherheit hochste Prioritdt, Der Betreiber DEA Deutsche
Erdoel setzt daher seit den 1970-ern metallisch dichtende Ku-

74
16

Absolut gasdicht: die rein metal-
lisch dichtenden Kugelhdhne in der
POX-Vergasungsanlage der Yara
Deutschland in Brunsbiittel.

gelhdhne von Hartmann Valves ein: Mittlerweile sind rund
800 Kugelhdhnen in verschiedenen Ausfithrungen und Gro-
flen verbaut, viele davon sind mafigeschneiderte Sonderan-
fertigungen. Bei besonders hohen Prozessanforderung an die
Sicherheit sind Kugelhdhne vom Typ TBV (Twin Ball Valves)
DN 150 PN 250 eingesetzt. Sie bieten eine doppelte Leitungs-
absperrung mit zwei vollstindig voneinander unabhingigen
Abschlusssystemen in einem Gehduse. Das 0-Blasen-dichte
System schafft mit wenig Aufwand zweifache Sicherheit. Durch
seine kompakte, materialsparende Bauweise spart es Platz und
Kosten und ist schneller zu installieren. Eine besonders kom-
pakte Sonderldsung des TBV entstand, als die Erneuerung ei-
ner alten Sperrstrecke aus einem eingeschweifiten und einem
geflanschten Kugelhahn an der Haupteinpressleitung anstand.
Der Austausch der eingeschweifften Armatur hatte einen lin-
geren Stillstand bedeutet. Daher entwickelte Hartmann Valves
eine TBV-Variante DN 250 PN 250 mit der gleichen Baulinge
der zuvor eingesetzten Standardarmatur. Nachdem der ers-
te, extra-kompakte TBV-Kugelhahn erprobt worden war, ka-
men dhnliche, passgenaue Ausfithrungen auch im Bereich der
Gastrocknung zum Einsatz. Durch die starke Verkiirzung des
TBV-Systems konnten die alten Sperrstrecken problemlos und
ohne Anlagenstillstand erneuert werden.

Innovative Wasserstoffanwendung

Auch in der Power-to-Gas-Anlage WindGas Falkenhagen
in Brandenburg finden Hartmann-Spezialkugelhihne Ver-
wendung. Hier zeigt Uniper Energy Storage wie sich erneuer-
bare Energie im Erdgasnetz speichern ldsst, um so Erzeugung
und Verbrauch voneinander unabhiingig zu gestalten. Bei dem
Demonstrationsprojekt wird durch Elektrolyse aus Strom und
Wasser bis zu 360 Nm’/h Wasserstoff hergestellt, der in das

P&A | Ausgabe 6.2018



Besonders platzsparend fiir hohe Sicher-
heitsanspriiche: Die Twin-Ball-Valve-Sperr-
strecke in der Gastrocknung des DEA-Erd-

gasspeichers Wolfersherg.

Erdgasnetz eingespeist wird. Das Medium reiner Wasserstoff
stellt dabei besondere Anforderungen an die Absperrarmatu-
ren, die zudem maéglichst wartungsarm sein sollten. Geliefert
wurden insgesamt 24 Spezialkugelhdhne (DN 25 und DN 50
bis PN 100), die zur maximalen Verfligharkeit und Betriebssi-
cherheit der Anlage beitragen. Die Erzeugung und Einspeisung
erfolgt mindestens einmal tiglich, sodass sich fiir die Armatu-
ren eine Schalthiufigkeit von mehreren Zyklen pro Tag ergibt.
Auch diese Kugelhihne verfiigen iber eine rein metallische
Abdichtung zwischen Kugel und Sitzring und sind mit zwei
Barrieren ausgestattet. Im Falle einer eintrittsseitigen Undich-
tigkeit sind die Armaturen konstruktiv so ausgelegt, dass sie
auch auf der Austrittsseite dichten. Diese doppelte Abdichtung
(Double Isolation and Bleed, DIB) wird mit einem Sitzring mit
Double Piston-Effekt realisiert.

Langer Lebenszyklus bei wenig Wartung

Bei seiner Erdgas-Pipeline von Wyborg in Russland nach
Lubmin in Deutschland wollte Nord Stream das Ventil- und
Steuerungssystem verbessern. Ziel war es, den Instandhal-
tungsbedart zu verringern, den Lebenszyklus zu verlingern
und eine zuverldssige Abdichtung der 1.224 km langen Strecke
zu garantieren. Das neue System bestehend aus Fahlke-An-
trieb, Steuereinheit und Hartmann-Kugelhihnen konnte die
hohen Anspriiche an Sicherheit, Temperatur, Druck und Kor-
rosionsstandards sowie eine jahrzehntelange Lebensdauer er-
fillen.

Das Design der mafigeschneiderten, zweiteiligen Kugel-
hihne mit speziellen Funktionen zielte auf sehr lange Haltbar-
keit ab, wihrend die Antwortzeit im Falle einer Notabschal-
tung minimiert wurde. Die Armaturen mit der Leckrate A und

P&A | Ausgabe 6.2018

ROHRLEITUNGSSYSTEME & DICHTUNGEN

metallischer Abdichtung sind gasdicht und kénnen hohen
Driicken bis 250 bar und niedrigen Temperaturen bis -39 °C
standhalten. Dafiir wurde das System einem Verschleififestig-
keitstest in einer Kaltekammer unterzogen. O

ACHEMM2018| Halle 8.0, Stand D23
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Bilder:Hartmann Valves

el Das rein metallische Dichtsystern der Hartmann Kugelhihne gewihrleistet
eine Leckrate von A bzw. 0 den Medien bei ca. 200 °C, Kohledruckver-
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MaBgeschneiderte Kugelhdhne

Sicher absperren unter
extremen Bedingungen

Extreme Temperaturen, Driicke, Schalthadufigkeiten oder aggressive Medien
stellen besondere Anforderungen an die Absperrung. Kugelhdhne bieten
gerade bei diesen anspruchsvollen Bedingungen hohe Sicherheit und eine
lange Lebensdauer. Die Absperrorgane von Hartmann werden mit unter-
schiedlichen Funktionen und Konstruktionsmerkmalen auf die Bediirfnisse
der Anwender zugeschnitten.

Technologische Weiterentwicklungen und
erhohte Anforderungen haben dazu gefiihrt,
dass der Kugelhahn den klassischen Schieber
als Absperrorgan in vielen Bereichen ver-
dringt hat. Unter anderem bietet er eine
hohere Sicherheit, da er weniger dazu neigt,
zu blockieren. Das resultiert daraus, dass das
Gehduse sowohl in Offen- als auch in Ge-
schlossenstellung durch angefederte Sitzrin-
ge abgedichtet ist und keine zusdtzliche
Raumforderung beim Betdtigen erforderlich
ist. Die Beweglichkeit der inneren Bauteile
ist somit auch bei verunreinigten Medien
gewihrleistet. Wihrend bei der Verwendung
von Schiebern oftmals das Gehiuse mit Fett
gefiillt werden muss, damit kein Schmutz
eindringen kann, ist dies beim Kugelhahn
nicht notig. Das hat den Vorteil, dass die
nachgelagerten Anlagen nicht durch das Feut
kontaminiert werden, und somit die War-
tungskosten und Ausfallzeiten reduziert wer-
den kénnen. Dariiber hinaus besitzt der Ku-
gelhahn auch bei dem Medium Gas eine
Null-Blasen-Dichtheit, das heiBt eine Erfiil-
lung der Leckrate 0 bzw. A — sowohl bei
niedrigem als auch bei hohem Druck.

Je spezieller die Anwendungsfille, desto
kleiner wird die Auswahl an Standardpro-
dukten. Dann gewinnen kundenindividuelle
Anfertigungen an Bedeutung, wie sie der
Kugelhahnhersteller Hartmann Valves entwi-
ckelt. Die Einsatzbereiche dieser Hochleis-
tungsarmaturen sind vielfiltig: von Armatu-
ren fiir reinen Sauerstoff bei 350 °C und
Wasserdampf bei 450 °C, iber Armaturen
fiir extreme Schalthdufigkeiten in entfetten-
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s Die Twin-Ball-Valve-Sperrstrecke in der Gastrocknung des DEA-Erdgasspeichers in Wolfersberg ist

besonders platzsparend

gasungsanlagen oder abrasive Medien wie
Titandioxid bis hin zu Hochdruckanwen-
dungen (700 bar). Bereits in der Konstrukti-
onsphase konnen diese Spezialanforderun-
gen berticksichtigt werden.

Rein metallisch dichtend

Die hohe Dichtheit wird bei Hartmann-Ku-
gelhihnen durch die rein metallische Ab-
dichtung zwischen Kugel und Sitzring ge-
wabhrleistet, Die Armatur ist mit zwei Barrie-
ren ausgestattet, die sich auch im eingebau-
ten Zustand durch Entliiftung des Gehduse-
innenraums Uberpriifen lassen. Dieses
Dichtsystem ist erheblich widerstandsfahi-
ger als eine Weichdichtung und zeichnet
sich auch bei Verschmutzungen oder hohen
Schalthdufigkeiten durch eine tberdurch-
schnittliche Langlebigkeit und Wartungsar-
mut aus. Fir die extrerne Bestindigkeit sind
zudem die entsprechende Materialauswahl
sowie Oberflichenbehandlungen und Son-
derbeschichtungen von Bedeutung,
Ausgerichtet auf das Ziel einer maximalen
Betriebssicherheit wurden spezielle Kon-
struktionen und Funktionen entwickelt, die
bei den Kugelhdhnen mittlerweile zum
Standard gehéren. Im Vergleich unterschied-
licher Dichtfunkrionen bietet beispielsweise
ein Kugelhahn mit einem ,,Double-Piston-
Effekt” eine erhéhte Sicherheit, denn hier
werden zwei unabhingige Barrieren in eine
Richtung aufbaut. Die Kugelhihne verfiigen
zudem auf Wunsch lber eine Fire-Safe-Aus-
fihrung und kénnen die hohen Anforde-
rungen des Regelwerks TA-Luft erfiillen.

70 cav 09-2017

Eine integrierte Konstruktion zur Reduktion
von Schnittstellen und einen besonderen Si-
cherheitszugewinn stellt das Twin Ball Valve
(TBV) dar, das aus zwei Kugelhdhnen in ei-
nem Gehiuse besteht, die wiederum auf
Wunsch mit je zwei unabhidngigen Barrie-
ren ausgestattet sein konnen. Mit Blockflan-
schen kann oft die Baulinge einer Standard-
armatur erreicht werden und somit die Si-
cherheit um bis zu Faktor 4 erhéht werden.

Entwickelt fiir Extrembedingungen
Ein Beispiel fir den Einsatz von Hartmann-
Spezialarmaturen ist eine Hochtemperatur-
Anwendung in der Petrochemie. In dem
Werk Brunsbiittel realisierte Yara Deutsch-
land eine innovative Umrlstung auf eine
energieeffiziente und wirtschaftlichere Pro-
dukton. Die Ammoniakanlage ist weltweit
die einzige ihrer Art, deren Vergasungsstran-
ge bivalent mit Erdgas oder Ol betrieben
werden kénnen. Ein Baustein sind die
5"-Absperrkugelhihne DN 125 PN 160 von
Hartmann, die gezielt auf die anspruchsvolle
Kombination aus reinem Sauerstoff, Dampf
und Temperaturen bis 400 °C ausgelegt sind.
Die kompakt konstruierten Armaturen sind
aus Inconel 625 gefertigt und verfiigen tiber
spezielle Sicherheitsfunktionen und Kon-
struktionsmerkmale. Die EIGA-konformen,
Ex-Zone-2-zugelassenen Armaturen sind mit
zwei Barrieren (Sitzringen) ausgestattet. Alle
Barrieren der Hauptarmatur und des am Ge-
hiuse angeordneten Twin Ball Valves (TBV)
lassen sich unabhingig voneinander im ein-
gebauten Zustand tberpriifen.

mmmm Absolut gasdicht: die rein metallisch dich-
tenden Kugelhdhne in der Yara POX-Verga-
sungsanlage in Brunsbiittel

MaBgeschneiderter Ersatz

Auch die DEA setzt auf die zuverldssigen
und wartungsarmen Hartmann-Kugelhdhne,
von denen beispielsweise rund 800 im Gas-
speicherbetrieb Wolfersberg verbaut sind.
Bei besonders hohen Sicherheitsanforderun-
gen kommen ca. 40 Kugelhdhne vom Typ
TBV zum Einsatz. Dank der doppelten Lei-
tungsabsperrung bieten sie mit wenig Auf-
wand zweifache Sicherheit und sind sehr
platzsparend. Eine besonders kompakte Son-
derlésung des TBV entstand, als die Erneue-
rung einer alten Sperrstrecke aus einem ein-
geschweilten und einem geflanschten Ku-
gelhahn an der Haupteinpressleitung an-
stand. Der Austausch der eingeschweiliten
Armatur hitte einen lingeren Stillstand be-
deutet. Daher entwickelte Hartmann eine
TBV-Variante mit der gleichen Baulinge der
zuvor eingesetzten Standardarmatur und er-
moglichte so die Erneuerung der Sperrstre-
cke ohne SchweiBarbeiten.
www.prozesstechnik-online.de

Suchwort: cav0917hartmann
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Sicherheitsgerichtete und individuelle
Kugelhahnkonstruktionen fiir anspruchsvolle

Aufgaben

Steigende Anforderungen an die Betriebssicherheit, ins-
besondere im Umgang mit aggressiven Medien und
anspruchsvollen Prozessbedingungen, erfordern speziell
angefertigte Absperrungen. Funktionen und Konstrukti-
onsmerkmale, die zusatzliche Sicherheit bieten, gehoren
bei dem Sonderarmaturenhersteller Hartmann Valves zum
Standard. Individuell angepasst an die gegebenen Bedin-
gungen, sind die Kugelhahne auf einen langlebigen Einsatz
und niedrige Betriebskosten ausgelegt.

Kugelhahn als sichere Alternative Im Hochleistungsbe-
reich hat sich das Konzept der Kugel als Absperrung als
besonders zuverlassig und wartungsarm erwiesen. Im
Vergleich zu Schiebern blockieren Kugelhahne seltener,
sind weniger anféallig bei Verschmutzungen und erfordern
kein regelmafiges Fullen des Gehduses mit Fett. Kugel-
hahne mit rein metallischer Abdichtung zwischen Kugel
und Sitzring sind zudem widerstandstahiger und damit
langlebiger als weichdichtende Systeme. Auch bei dem
Medium Gas, hohen Driicken und extrem haufiger Beté-
tigung erflllen sie eine Leckrate ven 0 bzw. A. Entschei-
dend sind auRerdem eine entsprechende Materialauswahl

Bild 1: Der neue Wasserstoff-Kugelhahn von Hartmann Valves ist
FDA-konform und verfiigt iiber eine rein metallische Abdichtung.
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und -kombination sowie Oberflachenbehandlungen und
Sonderbeschichtungen, beispielsweise gegen Korrosion.

Neuer Wasserstoff-Kugelhahn: FDA-konform und rein
metallisch dichtend Die Neuentwicklung der Firma Hart-
mann Valves kombiniert gleich mehrere Eigenschaften,
die auf maximale Dichtheit, Sicherheit und Bestandigkeit
ausgerichtet sind: Ausgestattet mit dem rein metallischen
Dichtsystem erfillt der fir Wasserstoff konstruierte Kugel-
hahn zudem auch die hohen Reinheitsanferderungen der
Food & Drug Administration (Bild 1). Mit FDA-konformen
Komponenten wie O-Ringen und der Hartbeschichtung des
Dichtsystems ist er als zuverldssige Absperrung auch fir den
Einsatz in der Lebensmittelindustrie geeignet. Der Kugelhahn
wurde fir den konkreten Anwendungsfall eines globalen Life
Science-Konzerns entwickelt. Im Rahmen der Herstellung
eines speziellen Losungsmediums konnten weichdichtende
Absperrungen bei dem Kontakt mit Feststoffen keine Was-
serstoffdichtheit mehr gewahrieisten. Uber eine integrierte
Ablassarmatur kann bei dem neuen Kugelhahn jederzeit eine
Dichtheitskontrolle im eingebauten Zustand erfolgen und
auch Injektionen sind hierlber moglich.

Bild 2: Kugelhdhne im Double Piston Design bieten eine erhdhte
Sicherheit, da hier zwei unabhéngige Barrieren in eine Richtung
aufgebaut werden.
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Tabelle: Ubersicht Hartmann-Spezialkugelhéhne

Nennweiten DN8 bis DN1000 (12" bis 40%)

Erddl, Erdgas Sauergas So\e Sauerstoff Wasserstoff Wasserdampf Thermeﬂwasser abraswe und entfettende Medien

Druckstufen bis 700 bar (10.000 psi)
Temperaturen 200 b\s % 550 °C
Medien

Eigenschaften

Funktionen

Regelwerke

rem metalhsch dlchtend gasd\cht Spht Body Deagn kundenmdwlduel}e Anferngungen wartungsarm

DOubIe Block and Bleed (DBB) Double Isolat\on and B\eed (DIB) F\re safe und weltere
API 6A, APl 6D, ASME, PED, DGRL DIN ISO, TA Luf‘t und weitere

Zusatzliche Sicherheit durch Double-Piston-Ausfiihrung
Der neue Kugelhahn von Hartmann bietet durch die Double-
Piston-Ausfihrung am oberen Sitzring eine zweite Barriere
fur zusatzliche Sicherheit. Im Falle einer eintrittsseitigen
Leckage gelangt Druck in den Innenraum des Gehauses.
Bei einer Standardkonstruktion fihrt dies, nach Aufbau
des benotigten Drucks, zum Abheben des austrittseiti-
gen Dichtringes und folglich zu einer Entlastung in den
nachgelagerten Anlagenteil. Um dies zu verhindern, ist der
austrittsseitige Dichtring als Doppelkolben (Double Piston)
ausgefuhrt. Er dichtet zuverlassig in beiden Richtungen
und wird zur Realisierung von DIB 1- bzw. DIB 2-Systemen
(Double Isolation & Bleed) eingesetzt (Bild 2).

MaRgeschneiderte Ersatzkonstruktionen Auch in dem
Gasspeicherbetrieb Wolfersberg der DEA Deutsche Erdoel
AG sind viele der rund 800 Kugelhahne Sonderanfertigun-
gen von Hartmann: Einen besonderen Sicherheitszugewinn
stellt das Twin Ball Valve (TBV) dar, das aus zwei Kugel-
hahnen in einem Gehéuse besteht. Die kompakte Bauwei-
se spart Kosten, ist schneller zu installieren und reduziert
Schnittstellen. Eine besonders kompakte Sonderldsung des
TBV entstand bei der Erneuerung einer Sperrstrecke aus
einem eingeschweillten und einem geflanschten Kugel-

k| HARTMAI

VALVES & WELLHEADS

MABGESCHNEIDERT

Kugelhahne fir extreme Bedingungen

hochste Betriebssicherheit

rein metallisches Dichtsystem

Driicke bis zu 700 bar

Temperaturen von -200°C bis zu +500°C
widersteht aggressiven Medien
gasdicht, wartungsarm

hartmann-valves.com
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Bild 3: Eine besonders kompakte Twin Ball Valve-Ausfithrung

hahn. Um einen langeren Anlagenstillstand beim Austausch
zu vermeiden, entwickelte Hartmann eine extrem kurze
TBV-Variante in der Baulange der geflanschten Standardar-
matur (Bild 3). Somit konnte durch einfachen Austausch,
ohne Schweillarbeiten, die doppelte Absperrung wieder
hergestellt werden. In Anlagenteilen, wo selbst die kom-
paktesten TBVs zu groR waren, kbmmen Armaturen mit
dem oben beschriebenen Double-Piston-System zum Ein-
satz, die auch eine doppelte Barriere mit der Maglichkeit
zur Druckentlastung zwischen den Barrieren bietet.
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ERNEUERBARE ENERGIEN

Erneuerbare Energien

Metallisch dichtende Kugelhahne fiir zuverlassige
Absperrungen in Tiefengeothermie und Power-to-Gas-Anlagen

Die Formen der Erneuerbaren Energien gewinnen zunehmend an Bedeutung und sind

oftmals mit h

~Power-to-Gas“ werden spezielle H

P bedingungen verbunden. So stellen in der Tie-
fengeothermie geloste Mineralien bei hohem Druck und groffer Fordermenge auch
entsprechende Anforderungen an das Equipment. Hier sind zuverldssige Absperrar-
maturen und erfahrene Know-how-Trager gefragt. Auch in dem innovativen Bereich

hleistungskugelhah

bendtigt, die unter ande-

rem fiir das anspruchsvolle Medium Wasserstoff geeignet sind.

von Helmut Berger, Prokurist fiir den Verkauf Europa bei der Hartmann Valves GmbH

Als umweltschonende, Erneu-
erbare Energie ist die Geo-
thermie in den letzten Jahren
stark im Vormarsch. Doch die
Anfénge der Tiefengeother-
mie liegen schon einige Jahr-
zehnte zuriick. So war der
Celler Systemanbieter Hart-
mann Valves bereits seit
1978 in die ersten Pionier-
Projekte der Geothermie in
Deutschland involviert. Dank
der langjahrigen Expertise in
der O und Gasindustrie st
der Lieferant fir Bohrioch-
kidpfe und Kugelhdhne prades-
tiniert fiir Aktivitdten rund
um tiefe Bohrungen, an-
spruchsvolle Medien und
hdchste Sicherheitsanforde-
rungen. Denn insbesondere
wenn ein langfristiger, nahezu
wartungsfreier Einsatz unter
Extrembedingungen gefor-
dert ist, missen alle Kompo-
nenten bestens erprobt sein
und maximale Verfugbarkeit
Egarantieren.

Sicher absperren - Kugel-
hidhne als Herzstiick der
Bohrlochkopfe

Der Bohrlochkopf stellt die
Schnittstelle  zwischen  der
Bohrung untertage und der
obertagigen Geothermieania-
ge dar. Somit missen bei sei-
ner Auslegung (Materialaus-
wahl, Nennweiten, Druckstufe
und so weiter) sowohl die geo-
logischen  Rahmenbedingur-

gen als auch die prozesstech-
nischen Anforderungen der
Anlage beriicksichtigt werden -
stets unter der MaRgabe einer
maximalen Sicherheit, Verflg-
barkeit und langen Lebens-
dauer. Als Absperrorgan an
Bohriochkopfverflanschungen
hat in den letzten Jahrzehnten
der Kugelhahn zunehmend
Schieber (Gate Valves) im Ein-
satz verdrangt, Dies hat ver
schiedene Griinde. Aufgrund
der Bauweise konnen bei ent-
sprechender Konstruktion der
Sitzringgeometrie zwei vonein-
ander unabhangige Abdich-
tungen in einer Armatur reali-
siert werden. Dies tragt erheb-
lich zur Sicherheit bei. Ein
weiterer Vorteil des Kugelhah-
nes ist der gleichbleibende
Raumbedarf der Kugel im In-
neren in jeder Stellung. Bei ei-
nem Schieber missen fiir die
Betatigung entsprechende zu-
satzliche Raume vorgesehen
werden. Diese kiinnen insbe-
sondere bei Geothermie-An-
wendungen, bei welchen mit
Partikelansammlungen (soge-
nannte ,Scaling") zu rechnen
ist, dadurch geflilit werden, wo-
mit die Betatigung des Schie-
bers eingeschrankt und ein si-
cherer Abschluss ausgeschlos-
sen ist. Bei einem Kugelhahn ist
der Gehduseinnenraum ge-
schlossen und vom Medien-
strom getrennt. Kugelhahne
mit rein metallisch dichtender

Der Einsatz von rein metallisch dichtenden Kugelhahnen als Absperrar-
matur am Bohrlochkopf bietet mehrere Vorteile gegeniber Schiebern/
Gate Valves. Bilder (3): Hartmann Valves

Kugel-Sitzring-Kombination
bieten dariiber hinaus den Vor-
teil, dass bei Scaling-Anfall die
Kante des Sitzrings bei Betati-
gung einen zusatzlichen Reini-
gungseffelt hat und Ablage-
rungen auf der Kugel entfernt.
Eine entsprechende Ausle-
gung der Schaltwelle mit Si-
cherheitsfaktoren tragt dem
erhohten Drehmoment in sol-
chen Fallen Rechnung, Zuséatz-
lich ergibt sich bei metallisch
dichtenden Kugelhdhnen der
Vorteil eines wesentlich gerin-
geren Wartungsaufwandes,
da ein regelmafiges .Ab-
schmieren™ nicht nétig ist, und
somit auch kein Fett in den
Medienstrom gelangen kann.

Tiefste und ergiebigste
Bohrung Deutschlands

Im Bayerischen Molassebe-
cken befinden sich derzeit die
meisten Anlagen und Projekte
der Tiefengeothermie in
Deutschland. Das 2011 ge-
startete Projekt Traunreut ge-
hért zu einem der Anspruchs-
volisten seiner Art. Hohe For-
derraten von 165 Litern pro
Sekunde, aggressive Medien
und extreme Temperaturen
von circa 120 Grad Celsius in
5.000 Metern Tiefe stellen
auch entsprechend hohe An-
forderungen an die Bohrloch-
verflanschung. Das Equip-
ment nach APl BA mit metal-
lischdichtenden Kugelhdhnen
ist ausgelegt fir einen Druck
bis zu 3.000 PSI (207 bar) und
hat einen Durchmesser der
Forderrohrtour von 13 3/8
Zoll (circa 340 mm). In der
Projektierungsphase erfolgte
eine standige fachkundige Ab-
stimmung mit dem Planungs-
dienstleister, sodass jederzeit
technische Anderungen auf-
grund neuer Anforderungen
zum Beispiel aus der Oberta-
ge-Technik berlicksichtigt wer-
den konnten. Auch hier konn-
te durch Verwendung von mo-
dularen  Komponenten in
spezialisierter Auslegung die
spater im Betrieb geforderte
Machriistung eines elektri-
schen Antriebes zur Betati-
gung der Armaturen realisiert
werden. Die Anlage erzeugt so
mittlerweile eine thermische
Leistung von bis zu 12 MW
zur Versorgung von 3.000
Wohneinheiten sowie eine
elektrische Leistung von bis
zu 5 MW fir die Geothermi-
sche Kraftwerksgeselischaft
Traunreut.

0, 24 Armaturen
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Erdgasnetz

Innovatives Energiekonzept: Einsatz von Wasserstoffkugelndnnen im Power-to-Gas-Prozess der Anlage .WindGas
Falkenhagen” in Brandenburg,

Projektbeispiel Stadtwerke
Miinchen

Im Rahmen des Projektes Frei-
ham der Stadtwerke Miinchen
wurden 2015/2016 zwei Boh-
rungen von circa 2.500 Me-
tern (TVD) abgeteuft. Mit einer
Produktion von etwa 90 Litern
pro Sekunde bei einer Tempe-
ratur von 90 Grad Celsius wird
im geothermischen Heizwerk
eine thermische Leistung von
bis zu 20 MW erzielt. Die bei-
den Bohrungen wurden mit
Bohrlochkopfen nach APl 6A,
in Druckstufe 5000 PSI, mit
hochbestandigen  metallisch
dichtenden Kugelhahnen aus-
geristet. Diese sind fiir eine
nachtragliche  Nachriistung
mit einem Antrieb, soweit er-
forderlich, vorbereitet. Durch
die optimierte Konstruktion ei-
ner exzentrischen Abhan-
gung fur die 8 5/8 Zoll (circa
220 mm) Produktionsrohr-
tour konnte geniigend Raum
fiir zwei Kabeldurchfiihrungen
fur die Pumpe geschaffen wer-
den. Weiterhin sind dabei drei
weitere Durchfiihrungen fiir
den spéteren Einsatz von Lei-
tungen zum Beispiel zur Ein-
bringung von Inhibitoren reali-
siert worden. Der Einsatz von
baugleichen  Komponenten
bei der Produktions- wie auch
der Injektionsbohrung macht
einen spateren Tausch zwi-
schen beiden, sofern notwen-
dig, jederzeit moglich. Aktuell
ist Hartmann mit der Lieferung
von sechs Bohriochkdpfen fiir
das neue Projekt der Stadtwer-
ke Minchen, Schaftlamstra-
Be, beauftragt, fir das bereits
die ersten beiden plnktlich
ausgeliefert wurden.

Zusammenarbeit, Service
und Synergieeffekte

Neben der Zuverlassighkeit der
Komponenten ist zudern eine
effiziente  Zusammenarbeit
zwischen Herstellern, Engj-
neering-Partner und Betreiber
in allen Projektphasen aus-
schlaggebend fir den Erfolg
des Projektes. Vor Ort leisten
Ingenieure und Techniker den
Aufbau-Service und stehen
fiir technische Informationen

Projextbeispiel Traunreut: Hartmann Bohrochkopt fir die Injektionsbohrung

und fachkundige Beratung
zur Verflgung,. Bei Problemen
oder spéter im Rahmen von
Wartungen kann innerhalb
weniger Stunden ein Service-
und Reparaturteam vor Ort
sein. Zum umfassenden Ser-
vice gehdrt bei Hartmann
auch die Unterstiitzung bei
der Erstellung der umfangrei-
chen Dokumentationen fir
Betreiber und Genehmigungs-
behdrden wie dem Bergamt.
Dank der Erfahrung aus rund
30 Geothermieprojekten im
Bayerischen Molassebecken,
dem Rheingraben und sowie
in Osterreich, den Niederlan-
den, Belgien, Frankreich und
der Turkei kdnnen zudem po-
sitive Synergie- und Kostenef-
fekte realisiert werden. Da-
durch, dass bei einer Vielzahl
von Betreibern der Regionen
vergleichbare und erprobte
Komponenten zum Einsatz
kommen, kénnen die Planer
und Betreiber beispielsweise
von geringeren Entwicklungs-
kosten und -zeiten sowie der
Reduzierung von Schnittstel-
len profitieren.

Power-to-Gas - Innovative
Wasserstoffanwendung

Auch Anlagen dieser Form der
Emeuerbarer Energien erfor-
dern Hochleistungsarmaturen.
Unter anderem in der Power-to-
Gas-Anlage WindGas Falken-
hagen” in Brandenburg sind
Hartmann Spezialkugelhdhne
im Einsatz. Hier zeigt die Uni-

per Energy Storage GmbH als
eines der weltweit ersten Un-
temehmen wie sich ermeuer-
bare Energie im Erdgasnetz
speichem lasst, um so Erzeu-
gung und Verbrauch voneinan-
der unabhéngig zu gestalten.
Bei dem Demonstrationspro-
ekt wird durch Elektrolyse aus
Strom und Wasser bis zu 360
Nm*/h  Wasserstoff herge-
stellt, der in das Erdgasnetz
eingespeist wird (s. Abbildung).
Das Medium reiner Wasser-
stoff stellt dabei besondere An-
forderungen an die Absperrar-
maturen, die zudem mdglichst
wartungsarm sein sollten, Ge-
liefert wurden insgesamt 24
Spezialkugelhdhne (DN 25
und DN 50 bis PN 100), die ih-
ren Beitrag zur maximalen Ver-
figbarkeit und Betriebssicher-
heit der Anlage leisten. Die Er-
zeugung  und  Einspeisung
erfolgt mindestens 1 Mal tég
lich, sodass sich fir die Arma-
turen eine Schalthaufigheit
von mehreren Zyklen pro Tag
ergibt. Auch diese Kugelhahne
verflgen iber eine rein metal-
lische Abdichtung zwischen
Kugel und Sitzring und sind mit
zwei Bareren ausgestattet.
Im Falle einer eintrittsseitigen
Undichtigkeit sind die Armatu-
ren konstruktiv so ausgelegt,
dass sie’duch auf der Austritts-
seite dichten. Diese doppelte
Abdichtung (Double Isolation
and Bleed, DIB) wird mit einem
Sitzring mit ,Double Piston®-

Effekt realisiert.
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Well Completions in Deep Geothermal Applications - Technological developments, Best Practices and

Project Examples of Wellheads

Von M. WALTER

bstract

As an  environmentally

friendly renewable, geother-
mal enerqy is currently on the rise.
Deep  geothermal applications,
high pressures and high produc-
tion ratios put high requirements
on the applied equipment.
One of these elements is the well-
head, which is of particular im-
portance since it represents the in-
terface between the well and the
geothermal power plant. Here re-
liable solutions and experienced
know-how-providers are in de-
mand. Especially when a long las-
ting, nearly maintenance free ope-
ration under extreme conditions is
necessary, all components shall be
well tested and secure a maximum
availability.
Furthermore the comprehensive
requirements of the requlation au-
thorities have to be fulfilled, not
least to ensure public acceptance.
The following article gives an
overview of current demands for
wellhead equipment in deep geo-
thermal applications, reveals tech-
nical solutions and gives insight
into actual project examples.

ohrlochkopfe nach API 6A
In der Geothermie hat
sich in den letzten Jahren
zunehmend die API 6A (Ame-
rican Petroleum Institute Spe-
| cification 6A »Specification for
| Wellhead and Christmas Tree
Equipment«) als einschlégiges
Regelwerk durchgesetzt (Abb.
| 1). Im Zuge der Harmonisie-
| rung von Normen ist sie auch
international als 1SO 10423
verfiigbar.
In diesem Regelwerk wird
Bohrlochkopf bzw. Wellhead-
Equipment u. a. in verschiede-
nen Material- und Temperatur-
klassen spezifiziert. Gerade fiir
Anwendungsfille in der Geo-
thermie sind die beiden Tem-
peraturklassen »X« (bis 180
°C) bzw. »Y« (bis 345 °C) rele-
vant. Hierbei ist zu beachten,
dass diese mit einer Reduzie-
rung des maximal zulassigen
Druckes fiir die Bauteile ein-
hergeht. Einem Bohrlochkopt
kommt insofern eine besonde-
re Bedeutung zu, da er die
Schnittstelle  zwischen der
Bohrung untertage und der

Abb. 1 3D-Darstellung eines Wellheads (nach APl 6A) einer
Geothermie-Produktionsbohrung

inleitung

Als umweltschonende, er-

neuerbare Energie ist die Geother-
mie in den letzten Jahren stark im Vor-
marsch. In der Tiefengeothermie stellen
hohe Driicke und hohe Forderraten auch
entsprechende Anforderungen an das
eingesetzte Equipment.
Dazu gehort auch der Bohrlochkopf
(Wellhead), welchem als Schnittstelle
zwischen der Bohrung und dem Kraft-

* MSc. Dipl.-Ing. "[I-:_HJ Maurice Walter, Hartmann Valves
GmbH, Burgdori-Ehlershausen. Vortrag, gehalten anldss-
lich der GeoTHERM, 15.~16. Februar 2017 in Offenburg.
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werk besondere Bedeutung zukommt.
Hier sind zuverldssige Losungen und er-
fahrene Know-how-Triger gefragt. Ins-
besondere, wenn ein langfristiger, nahe-
zu wartungsfreier Einsatz unter Extrem-
bedingungen gefordert ist, missen alle
Komponenten bestens erprobt sein und
maximale Verfiigbarkeit garantieren.
Auch die umfangreichen Auflagen der
Genehmigungsbehdrden gilt es zu erfiil-
len, nicht zuletzt um die Akzeptanz in
der Bevdlkerung zu sichern.

Der Artikel gibt einen Uberblick {iber aktu-
elle Anforderungen an Wellhead-Equip-
ment in der Tiefengeothermie, zeigt techni-
sche Losungen auf und gibt Einblicke in die
praktischen Anwendungen in Projekten.

obertdgigen Geothermieanlage
darstellt. Somit miissen bei
seiner Auslegung (Material-
auswahl, Nennweiten, Druck-
stufe etc.) sowohl die geologischen Rah-
menbedingungen als auch die prozess-
technischen Anforderungen der Anlage
beriicksichtigt werden. Die wesentlichen
Hauptfunktionen eines Bohrlochkopfes
sind die Abhdngung der unterschiedli-
chen Verrohrungen ins Bohrloch, die
Kontrolle des jeweiligen Druckes und die
Schaffung des Zuganges zu den unter-
schiedlichen Ringrdumen. Neben diesen
allgemeinen, in jeder Anwendung giilti-
gen Aufgaben, kénnen einem Bohrloch-
kopf je nach Anwendungsfall und spezi-
ellen Anforderungen weitere Funktio-
nen zukommen. Einige dieser zusatzli-
chen Anforderungen sind im Folgenden
erldutert.
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ktuelle Anforderungen in der Geothermie

Generell ist wie bei allen techni-

schen Anlagen auch bei Bohrloch-
kopfen in der Geothermie die Sicherheit
fiir Personal und Umwelt eine grundsatz-
liche Forderung. Diese hat in den letzten
Jahren mit der erhdhten Sicherheitsbe-
stimmung auch hier zugenommen und
ist neben anderen Auflagen Bestandteil
der behordlichen Anforderungen und
genehmigungsrelevant fiir die gesamte
technische Anlage.
Damit bilden die regulatorischen Forde-
rungen als gesetzliche Grundlage nicht
zuletzt einen wesentlichen Beitrag fiir die
offentliche Akzeptanz. Diese ist insbeson-
dere bei Energieprojekten eine wesentli-
che Voraussetzung fiir die Durchfiithrung
von Projekten und eine Verbreitung der
Technologie. Neben der Sicherheit kénnen
weitere Aspekte wie z. B. eine kompakte
Bauweise zur Minimierung der optischen
Erscheinung einer technischen Anlage tiir
eine gesteigerte Akzeptanz relevant sein.
Weiterhin wird fiir Bohrlochkopt-Equip-
ment eine gewisse Haltbarkeit gefordert
—zumindest fiir die Dauer der Wirtschaft-
lichkeitsbetrachtung eines solchen Pro-
jektes — und kann durchaus 20 bis 30
Jahre betragen. Eine schnelle und un-
komplizierte Installation gewinnt unter
dem Aspekt der Minimierung der Bau-
zeiten aufgrund der laufenden Kosten
wahrend der Projektirealisierung ebenso
zunehmend an Bedeutung.
Da die Produktionsbohrung einer geo-
thermischen Dublette in der Regel mit
einer Forderpumpe innerhalb der Boh-
rung ausgestattet wird, muss eine druck-
dichte Durchfithrung des Kabels zur
elektrischen Versorgung der Pumpe am
Bohrlochkopf realisiert werden. Techni-
sche Forderungen nach einer, zuweilen
auch nachtraglichen, Integration wver-
schiedenster weiterer Komponenten wie
z. B. Rohrleitungen zur Einbringung von
Korrosions- oder Scalinginhibitoren sind
ebenfalls aktuelle Treiber fiir die Weiter-
entwicklung der Wellhead-Komponenten.
Da bei Geothermie-Produktionsbohrun-
gen regelmdBige Pumpentausch- bzw.
-wartungsmalfinahmen durchgefiihrt wer-
den, ergibt sich daraus die Forderung
nach einer einfachen und schnellen War-
tungsmdoglichkeit des Bohrlochkopfes,
welcher fiir die MaRnahme ged6finet wer-
den muss. Weiterhin kann nicht nur der
Pumpentausch in einer Bohrung, son-
dern auch von der Produktionsbohrung
zur Injektionsbohrung aufgrund von sich
dndernden geologischen Bedingungen
im Reservoir notwendig werden. Dies
muss auch im Vorfeld bei der Auslegung
des Wellheads berticksichtigt werden.

echnische Entwicklungen und Vorteile
Im Folgenden soll anhand von drei
unterschiedlichen Aspekten aufge-
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zeigt werden, wie mit technischen Ent-
wicklungen und der Integration von
neuen Funktionen den zuvor beschrie-
benen Anforderungen Rechnung getra-
gen werden kann.

Einfiihrung von API 6A-konformen
Kugelhahnen und ihre Vorteile

gegeniiber Schiebern

Als Absperrorgan an Bohrlochkopiver-
flanschungen hat in den letzten Jahr-
zehnten der Kugelhahn zunehmend
Schieber (Gate Valves) im Einsatz ver-
drdngt (Abb. 2). Dies hat verschiedene
Griinde. Aufgrund der Bauweise kénnen
bei entsprechender Konstruktion der
Sitzringgeometrie zwei voneinander un-
abhdngige Abdichtungen in einer Arma-
tur realisiert werden. Dies trdgt erheblich
zur Sicherheit bei. Ein weiterer Vorteil
des Kugelhahnes ist der gleichbleibende
Raumbedarf der Kugel im Inneren in je-
der Stellung. Bei einem Schieber miissen
fiir die Betdtigung entsprechende zusatz-
liche Raume vorgesehen werden. Diese
konnen insbesondere bei Geothermie-
Anwendungen, bei welchen mit Parti-
kelansammlungen (sog. »Scaling«) zu
rechnen ist, dadurch gefiillt werden, wo-
mit die Betdtigung des Schiebers einge-
schrankt und ein sicherere Abschluss
ausgeschlossen ist. Bei einem Kugelhahn
ist der Gehduseinnenraum geschlossen
und vom Medienstrom getrennt. Kugel-
hdhne mit rein metallisch dichtender
Kugel-Sitzring-Kombination bieten dar-
iber hinaus den Vorteil, dass bei Scaling-
Anfall die Kante des Sitzrings bei Betati-
gung einen zusatzlichen Reinigungsef-
fekt hat und Ablagerungen auf der Kugel
entfernt. Eine entsprechende Auslegung
der Schaltwelle mit Sicherheitsfaktoren
tragt dem erhéhten Drehmoment in sol-
chen Fillen Rechnung. Zuséatzlich ergibt
sich bei metallisch dichtenden Kugelhdh-
nen der Vorteil eines wesentlich geringe-
ren Wartungsaufwandes, da ein regelma-
Biges »Abschmieren« nicht nétig ist und
somit auch kein Fett in den Medienstrom
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gelangen kann. Werden die Betriebspara-
meter und -anforderungen im Vorfeld
entsprechend beriicksichtigt, kann ein
gasdichter, metallisch dichtender Kugel-
hahn mit extremer Zuverlassigkeit und
hoher Lebensdauer gezielt zum Einsatz
kommen.

Modulbauweise und Griinde fiir die
Weiterentwicklung

Eine modulare Bauweise von Bohrloch-
kopfen bzw. deren Einzelkomponenten
ermoglicht es, einigen der besonderen
Anforderungen der Geothermie Rech-
nung tragen zu kénnen. Durch eine ex-
zentrische Rohrfithrung wird es dabei
moglich, parallele Zugdnge zum Ring-
raum zu schaffen. Diese konnen dann z. B.
fiir die Stromversorgung der Pumpe mit
groBtmoglichem Durchmesser sowie wei-
teren Leitungen fiir die Einbringung von
Scaling- oder Korrosions-Inhibitoren ge-
nutzt werden. Durch die Verwendung
von baugleichen oder -dhnlichen Kom-
ponenten auf Produktions- und Injekti-
onsbohrung, welche die gleichen Abmes-
sungen an den entscheidenden Schnitt-
stellen aufweisen, ist ein einfacher Aus-
tausch untereinander gewdhrleistet. Dies
ermoglicht einen einfachen Wechsel von
Produktion zu Injektion und umgekehrt,
sollten geologische Verdnderungen im
Reservoir dies erfordern um die Effizienz
des gesamten Prozesses zu halten oder
gef. sogar zu steigern. Standardisierte
Schnittstellen und deren Berticksichti-
gung im Vorfeld an den eingesetzten Ar-
maturen sorgen jederzeit {iir eine einfache
Nachriistung mit Antrieben. Dies gilt so-
wohl fiir elektrische Antriebe zur Automa-
tisierung oder ggf. sogar fiir sicherheits-
schlieRende Antriebe sofern gefordert.
Kommen mehrere vergleichbare stan-
dardisierte Komponenten bei verschiede-
nen Betreibern in einer Region zum Ein-
satz, konnen positive Synergie- und Kos-
teneffekte realisiert werden. So profitie-
ren Planer und Betreiber beispielsweise
von geringeren Entwicklungskosten und

Abb. 2 Der Einsatz von metallisch dichtenden Kugelhdhnen (rechts) als Absperrarmatui‘am
Wellhead bietet mehrere Vorteile gegeniiber Schiebern/Gate Valves (links)
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-zeiten sowie der
Schnittstellen.

Reduzierung von

Unterstiitzung von der Auslegung und
Konstruktion iiber die Herstellung bis zur
Installation und Inbetriecbnahme

Da dem Bohrlochkopf, wie bereits schon
erwidhnt, eine herausgehobene Bedeu-
tung aufgrund seiner Schnittstellenfunk-
tion zukommit, sollen seine Konstrukti-
onsmerkmale bereits zu Beginn eines
Projektes abgestimmt und definiert wer-
den. Der Projekterfolg ist somit abhdngig
von der effizienten Zusammenarbeit zwi-
schen Betreiber, Engineering-Partner und
Hersteller in allen Projektphasen. Im
Rahmen der Entwicklung und Anpas-
sung kann auf die oben beschriebene
Modulbauweise zuriickgegriffen und de-
ren Vorteile frithzeitig im Projekt veran-
kert werden. Durch entsprechende Ein-
zel- sowie komplette Zusammenbau-
zeichnungen werden der gesamte Well-
headautbau und wichtige Parameter fiir
andere  Gewerke  (Innendurchmesser,
RohranschlulBmalkie etc.) verdeutlicht. Mit-
tels Finite-Elemente-Methode (FEM)-
Analysen, welche auch externe Lasten
berticksichtigen, kann bereits im Vorfeld
die Integritdt bei allen Betriebsparame-
tern nachgewiesen werden (Abb. 3). Die
identische und liickenlose Dokumentati-
on aller Komponenten vom Ursprungs-
material bis zum fertigen Bauteil ergianzt
die herstellungsbegleitenden Prozesse
und erfiillt die Anforderungen der Ge-
nehmigungsbehorden fiir Bohrlochkopi-
installationen. Die vollstandige Erfiillung
der Auflagen unterstiitzt auch in hohem
Malie die Akzeptanz in der Bevoilkerung
fiir diese Form der Erneuerbaren Energi-
en. Die Installation des Equipments auf
der Bohrung durch entsprechend ge-
schultes und zertifiziertes Fachpersonal
des Herstellers rundet den Gesamtservice
rund um das Equipment ab. Dadurch
sind die korrekte Erstinstallation sowie
die Unterstiitzung im Rahmen von zu-
kiinftigen Wartungsarbeiten (wie z. B.

Pumpentausch) durch fachkundiges Per-
sonal sowie die Riickkopplung mit den
eventuell anzupassenden Dokumentati-
onsunterlagen sichergestellt.

All diese technischen Entwicklungen so-
wie Mallnahmen im Zuge der Planung,
Fertigung und Installation von Wellhead-
Equipment bieten Vorteile und dienen der
Erfiillung der eingangs erwdhnten Forde-
rungen. Der Bohrlochkopf wird inklusive
der Schnirtstellen zu Anlage und Bohrung
als Einheit betrachtet und verbindet Geo-
logie und Kraftwerk. Liegen Konstruktion,
Herstellung und Installation in einer Hand,
konnen projektspezifische Anpassungen
vorgenommen werden und es sind keine
Kompromisse ndtig. Ebenso werden
schnittstellenbasierte  Fehler und damit
auch Kosten reduziert. Hohe Sicherheits-
standards erfiillen die Anforderungen der
Behorden ohne Einschrankungen und
fiihren somit letztlich zu einer Steigerung
der dffentlichen Akzeptanz.

rojektbeispiele

Anhand der drei folgenden Projekt-

beispiele soll die erfolgreiche Umset-
zung der zuvor genannten technischen
Entwicklungen zur Erfiilllung der unter-
schiedlichen Anforderungen an das Bohr-
lochkopf-Equipment in der Praxis aufge-
zeigt werden.

Bruchsal

Bereits in den 80er Jahren wurden im
Rahmen eines Gemeinschaftsprojektes
der Europédischen Union, des Bundes, des
Landes Baden-Wiirttemberg sowie der
Energie- und Wasserversorgung Bruchsal
GmbH (ewb) zwei Bohrungen mit Teu-
fen von 1.930 und 2.540 m als Dublette
errichtet. Kurz nach Fertigstellung der
hydraulischen Anlage und der Durch-
fiihrung einiger Tests wurde das Projekt
im Jahr 1987 zunachst stillgelegt. Grund
waren technische Komplikationen im
Leitungssystem aufgrund von Korrosion
durch die aggressive Chemie des hochsa-

Abb. 3 Mithiife von FEM-Analysen kann die Belastung der Wellhead-Bauteile im Einsatz bereits

vorab simuliert werden
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linaren Wassers sowie mangelnde wirt-
schaftliche Erfolgsaussichten. Die Kugel-
hahn-Armaturen ermdoglichten hier ei-
nen langfristigen sicheren Abschluss der
Testbohrungen (Abb. 4). Im Jahr 2002
wurde das Projekt in Bruchsal reaktiviert
und die hydraulische Anlage wieder in
Betriebsbereitschaft versetzt. Nach er-
folgreichen Zirkulationsversuchen und
der Installation einer Kalina-Cycle-Anla-
ge zur Stromerzeugung soll das geother-
mische Kraftwerk rund 550 KW elektri-
sche Leistung sowie zusdtzlich 4 MW
thermische Leistung bereitstellen. Im
Jahre 2008 wurden die vorhandenen Ar-
maturen inspiziert, gewartet und sind
seit 2009 nun im ersten Geothermie-
Kraftwerk Baden-Wirttembergs in Be-
trieb,

Traunreut

Das 2011 im Bayerischen Molassebecken
gestartete Projekt Traunreut gehort zu ei-
nem der Anspruchsvollsten seiner Art.
Hohe Forderraten von 165 1/s, aggressive
Medien und extreme Temperaturen von
ca. 120 °C in 5.000 m Tiefe stellen auch
entsprechend hohe Anforderungen an
die Bohrlochverflanschung. Das Equip-
ment nach API 6A mit metallisch dich-
tenden Kugelhdhnen ist ausgelegt fiir ei-
nen Druck bis zu 3.000 psi (207 bar) und
hat einen Durchmesser der Forderrohr-
tour von 13 3/8” (ca. 340 mm) (Abb. 5).
In der Projektierungsphase erfolgte eine
standige fachkundige Abstimmung mit
dem Planungsdienstleister, sodass jeder-
zeit technische Anderungen aufgrund
neuer Anforderungen z. B. aus der Ober-
tage-Technik  beriicksichtigt ~ werden
konnten. Auch hier konnte durch Ver-
wendung von modularen Komponenten
in spezialisierter Auslegung die spater im

Abb. 4 Die ersten Komponenten des Bohr-
lochkopfes in Bruchsal wurden be-
reits in den 1980ern installiert
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Abb. 5 Hartmann Bohrlochkopf der Injektionsbohrung in Traunreut bei Mlnchen

Betrieb geforderte Nachriistung eines
elektrischen Antriebes zur Betdtigung
der Armaturen realisiert werden. Die
Anlage erzeugt so mittlerweile eine ther-
mische Leistung von bis zu 12 MW zur
Versorgung von 3.000 Wohneinheiten
sowie eine elektrische Leistung von bis
zu 5 MW fiir die Geothermische Kraft-
werksgesellschaft Traunreut.

Freiham

Im Rahmen des Projektes Freiham der
Stadtwerke Miinchen wurden 2015/2016
zwei Bohrungen von ca. 2.500 m (TVD)
abgeteuft. Mit einer Produktion von etwa
90 1/s bei einer Temperatur von 90 °C wird
im geothermischen Heizwerk eine thermi-
sche Leistung von bis zu 20 MW erzielt.
Die beiden Bohrungen wurden mit Bohr-
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lochképten nach API 6A, in Druckstufe
5000 psi, mit hochbestandigen, metallisch
dichtenden  Kugelhdhnen ausgeriistet
(Abb. 6). Diese sind fiir eine nachtrigliche
Nachriistung mit einem Antrieb, soweit
erforderlich, vorbereitet. Durch die opti-
mierte Konstruktion einer exzentrischen
Abhdngung fiir die 8 5/8” (ca. 220 mm)
Produktionsrohrtour konnte geniigend
Raum fiir zwei Kabeldurchfiithrungen fiir
die Pumpe geschaffen werden. Weiterhin
sind dabei drei weitere Durchfiihrungen
fiir den spdteren Einsatz von Leitungen z.
B. zur Einbringung von Inhibitoren reali-
siert worden. Der Einsatz von baugleichen
Komponenten bei der Produktions- wie
auch der Injektionsbohrung macht einen
spateren Tausch zwischen beiden, sofern
notwendig, jederzeit moglich.

Abb. 6 Hartmann Wellhead der Produktions-
bohrung Freiham mit zwei Kabel-
durchfiihrungen sowie weiteren
Anschliissen am Pack-Off-Flansch

usammenfasung

Die aufgezeigten Projektbeispiele ge-

ben einen Einblick in die aktuellen
Entwicklungen von Wellhead-Equipment
in der Tiefengeothermie. Steigende An-
forderungen von Betreibern oder erhohte
Sicherheitsauflagen der Behérden kon-
nen durch technische Weiterentwicklun-
gen erfiillt werden und tragen zur o6ffent-
lichen Akzeptanz bei.
Es ist davon auszugehen, dass auch fiir
weitere zukiinftige Anforderungen an
Bohrlochképte maligeschneiderte Losun-
gen gefunden werden kénnen und somit
auch bereits etablierte Standards weiter-
entwickelt werden. L]
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WHxeHep BepHep XapTmaHH
OCHOBan KoMnaHu

Dipl. Ing. Werner

Hartmann KG.

WHxeHep BepHep XaptmanH
ocHosan komnaruio Dipl. Ing.
Werner Hartmann KG B

r. @nepcxayseH. Cdepa
[EATENLHOCTH B TO Bpems
orpaHuyBanach LWnuhoBaHuemM
CTeKON AN OYKOB; NO3AHES
nobaBunock NpovWsBoacTBO
BbiKNtoYaTeneil curHanos
TOPMOXXEHWA ANA aBTOMOBKUNEN.

Komnauusa Dipl. Ing. Werner Hartmann KG nameHuna mecTtoHaxoxaeHue.

CIMNPABKA

1949

Momumo yHpeauTens - MHXeHepa
BepHepa XapTMaHHa - B KoMnaHuu
pa6oTano ele 3 coTpyaHUKa.

B 5T0 Bpema feATenbHoCT Komna-
Ham Dipl. Ing. Werner Hartmann KG
COCPefoToHMNAachk Ha NPOM3BOACTEE
3afBWKeK ANnA Hed)TerasoBon Npo-
MBILLNEHHOCTH. OHW MPOWMSBOAMINCE
BGORBLIMMA MAPTUAMY 1 YCMNELHO
npogasanvce. [Ina Gonee nonHoro
MCMONb3oBaHNA MallWH W B CBA3W
BoNbLMM CNPOCOM Ha MPOAYKLIO
KoMnaHwn Hartmann paboTta ocy-
LeCTBNANACE B HECKOMNBKO CMEH.

[NocTpoika HOBOro Lexa B I. Snepexay3eH U yeTaHoBKa HoBbIX, bonee
COBPEMEHHbIX CTAHKOB OTKPLUTA HOBbIE MyTW PasBUTWA NPOM3BOACTBA.

B aTo Bpems KONNeKTWB KOMNaHW HaCHWUTEIBaN 7 COTPYAHUKOB, B TOM HYKUCne
MacTepa Uexa. B accopTuMeHT npofykuuu fobapunack apMatypa

C LMNUHAPUYECKOR LWapoBoi Npobkoi. B cBASK ¢ MOCTOAHHO PACTYLLM
CNPOCOM W COOTBETCTBYIOLLWMM BONbLUMM KONMMYECTBOM 3aKasoB YacTe patoT

nepsfasanace 8 cyGroapad Apyrum grpMan.

CoBMecTHOe npeanpuaThe.
Salvador da Bahia / Brasilien

Komnanwua Dipl. Ing. Werner
Hartmann KG ocHoBana
COBMECTHOE NpeanpuUsTe ¢
6pasnnbCKol KoMMaHWe B
ropoge Cansagop-ga-baus.
Bnaropaps npumeHeHuto asTo-
MaTUHECKWNX CTaHKOB YAanoch
HanaguTb KpynHoCepuitHoe
NPOU3BOACTBO apMaTypbl TUNa
S onsa 6pasunbCKoro peiHKa.

PaspaftoTka wapoBoro KpaHa
C aCUMMEeTPUYHbIM YNNOTHEHUEM.

PyKOBOJJMTeﬂe M NpeanpuaTia cTaHOBUT-

ca BepHep XapTmaHH mnagwmvia,
ChIH OCHOBaTens.

PaspaboTaH WapoBo KpaH ¢ aCuMMETPUY-
HbIM YIAOTHEHMEM. ST KOHCTPYKTHBHAS
thopma No3BONSET N3rOTOBNATL OrHECTON-
Kyto apmatypy. Takaa apMaTtypa cnocobHa
BBIMOJHATE CBOK OCHOBHYIO (hyHKLMK Nocne
BO3LENCTBUA OTHA B TEHeHNE ONPeaeneHHo-
ro BpemeHu. HoBas KOHCTPYKTUEHaS dropMa
NpULLNa Ha CMEeHyY CTapoil apMaType Tuna S.
CTpaTerMieckiiM NocneAcTBUEM 3TOro CTan
OTKas oT A0N1 B 6pasnnbcKoM COBMECTHOM
NPeANPYSTY B NMONb3Y MECTHOIO NapTHEPa.

1987/1988

Paspa )TKa 1 BHeOApeHne
3anycka

LapoBOro KpaHa ans
W npyuema o4nCcTHOro
KOMMNaxKTHOE MpnN

1996/1997

MpuoGpeTeHne MAWIMHOCTPONTENBHOrO NPEANPUATIA B T. Llenne
1 KomnaHum Bogema

B Havane 1997 r. mawuvHocTpoutensHan chabpuka (r. Lienne) nonHoctoo
BMUNack B cocTaB KomnaHum CM Hartmann GmbH. B Tom xe rogy 6sin
OCHOBaH ellle OAMH NPOU3BOACTBEHHEIN OGBEKT, MpUHAANeKaLLWA
BO3HUKLLEMY 06beanHEHHOMY NpeanpuaTuio. G NOrnoLeHWeM KoMnaHum
Bogema (paHee Bomag) B pacluMpeHHyto KOMNaHWo BAMAKCE
COOTBETCTBYIOLLME NPOW3BOACTBEHHBIE MOLLHOCTH 11 COTRYAHMKA.

[ns cocpenoToHeHns yCUnnid Ha NPoM3BOACTBe YCTheBoro obopyAoBaHus
CKBaDKVH Bbin yripasaHeH otaen BypoBbix yCTaHOBOK.

1997/1998

PaapaboTka v BHegpeHWe cABOBHHOMO
wapoBoro kpara (TBV). Mpun

HARTMANN VALVES GmbH

YeTeeban apMatypa komnaduy CM-Hartmann Gmbli*],;
LwapoBble kKpaHsl hupmet Dipl. Ing. Wermer Hartmann:
KG. [lBe KoMNaHum oBLLyMUY YCUNUAMMW BLINYCKa-
N1 OJHY NPOOYKUMIO: yeTeeBoe oBopyAcBaHUe
HARTMANN. C y4eToM aTOro obcToaTenscTea BeIo
NPOU3BEAEHO CINAHUE ONEepPaTUBHBIX NoApasaene-
HUiA komnanwi CM-Hartmann w Dipl. Ing. Werner
Hartmann KG B 0BlWecTBO © orpaHn4eHHoil oTBeT-
cTBeHHoCcTEo HARTMANN VALVES GmbH. Bnaroga-
PR 3TOMY 3aKasHMKK NPpUMobpenk egMHoro NapTHepa.
B =70 Bpewma B komnann HARTMANN VALVES
GmbH pabotano okono 100 coTpyOHNKOB Ha OBYX
npeanpuaTUsx B ropofax Llenne v SnepcxayseH.

M Paciumpenue npeanpuaTis B r. Llenne

Bnaropaps npruobpeTeHuio NpUneraiLLero y4acTka 3eMni (KOoTopblid paHee
npuHagne»xan koMnaHui Furtex) nosBunach BO3MOXKHOCTb MOCTENEHHOro
paclMpeHns NPoN3BOACTBEHHBIX MOLLHOCTE W B CPeAHECPOYHOA
nepcnekTuBe NepebasupoBaHusa Boero Npsanpusatvid & r. Lienne.

BepHep, Kpuctrad n MapTuH XapTmaHH NRUHYMAKT UCNONHUTENbCKOE
PYKOBOACTBO B TRETLEM NOKOMEHN.
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Extrem dichte Absperrarmaturen
In kompakter Bauform

ULLA REUTNER

Der Betreiber DEA des oberbayerischen Speicherbetrieb Wolfersberg setzt seit Beginn des Speicherbetriebs
in den 1970ern metallisch dichtende Kugelhdhne von Hartmann Valves ein. Als alte Absperrarmaturen
ersetzt werden mussten, konnte der Spezialarmaturen-Hersteller besonders punkten. Die neuen Twin Ball
Valves in einer besonders kompakten Ausfithrung sind nicht nur extrem gasdicht, sondern losen auch
diverse Platzprobleme.

Der Erdgas-Speicherbetrieb Wolfersberg, Ober-
pframmern, liegt rund 20 km stdéstlich von
Munchen. Wolfersberg ist eine von vielen ausge-
forderten Erdgaslagerstatten, die vor vielen Mil-
lionen Jahren entstanden sind. Seit 1973 wurde
sie zur Abdeckung von Bedarfsschwankungen als
Gasspeicher genutzt.

Der Speicher Wolfersberg tragt maligeblich dazu
bei, dass die nahegelegene Grofdstadt Munchen
zuverlassig mit Erdgas versorgt werden kann. Neben
Wolfersberg, dem tiefsten Gasspeicher Europas,
betreibt die DEA zusatzlich zwei weitere Speicher
in Bayern: Inzenham-\West bei Rosenheim und Breit-
brunn am Chiemsee. Sie wurden 1982 bzw. 1996 in
Betrieb genommen.

HOHE VERFUGBARKEIT FUR SICHERE ERD-
GASVERSORGUNG

Mit einer maximalen Einspeicherleistung von
140.000 m?h, einer Ausspeicherleistung von max.
240.000 m?*h und der Arbeitsgaskapazitdt von
365.000.000 m® gehért Wolfersberg zu den tragen-
den Saulen der Erdgasversorgung Bayerns. Doch mit
der Forderung ist es nicht getan. Beim Umbau zum
Speicher in den 1970ern musste auch die Gastrock-
nungsanlage deutlich erweitert werden. n ihr wird
Wasser, das sich ebenfalls in den Gesteinsporen und
-rissen befindet, dem ausgeforderten Erdgas entzo-
gen. In Wolfersberg nutzt man dazu nach einer gro-
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hygroskopischem Glykol, das durch Erhitzen regene-
riert wird. Zudem wird das Gas erwarmt, bevor man
es entspannt und dem Gasnetz zuflihrt. Denn bei der
Druckreduzierung kihlt es sich ab.

ABSPERRARMATUREN FUR GEFAHRLOSE
WARTUNGSARBEITEN

Umgekehrt 1auft es bei der Einlagerung. Das impor-
tierte Erdgas, das Wolfersberg Uber die Fernleitung
erreicht, wird in mehreren Stufen verdichtet und
jeweils dazwischen abgekihlt, bevor es in die
Lagerstatte gepresst wird. So sind in Wolfersberg
seit dem Beginn des Speicherbetriebs zahlreiche
Anlagenteile entstanden. Auch wenn man von der
eigentlichen unterirdischen Lagerstatte, die sich
elliptisch auf etwa b km mal 2,4 km erstreckt, nichts
sieht — fur Aufbereitung, Kihlung, Erwarmung und
Gasverdichtung wird viel Technik benotigt. Immer
wieder wurde seit der Umstellung in einen Speicher-
betrieb erneuert und erweitert, wie 2008, als die
Kapazitat nochmals erweitert wurde. Betriebsleiter
Markus Schuster und sein Kollege Stefan Jirsak,
der fur die Instandhaltung zustandig ist, sind gefor-
dert, die Anlagen leistungsbereit zu halten. Neben
betagten Maschinen und Apparaten wie etwa Ver-
dichtern und Kihlern sowie Rohrleitungen stechen
die zahlreichen blauen Hartmann-Absperrarmaturen
hervor. Etliche davon wirken neu, vor allem beson-
ders kompakte Varianten, die so genannten Twin Ball
Valves. Schuster sagt: ,Wir missen jeden Bereich




der Anlagen, an dem wir Reparatur- oder Instand-
haltungsarbeiten ausfihren wollen, zuverlassig
absperren konnen. Die sichere Trennung erreichen
wir Uber zwei Absperrarmaturen als Sperrstrecke mit
Zwischenentspannung. So kénnen wir 100-prozentig
ausschlieflzen, dass Gas in den Arbeitsbereich der
Instandhaltungsarbeiten strémt.”

ZUVERLASSIGE ABSPERRFUNKTION

FUR 230-BAR-BETRIEB

Zum Komplettstillstand kommt es allerdings dufRerst
selten. In der Regel muss der Gasspeicher 24 Stun-
den am Tag, 7 Tage die Woche, einsatzbereit sein.
Sechs Mitarbeiter fihren den kentinuierlichen Betrieb
von der Leitwarte aus; weitere 17 sind in der Tag-
schicht mit Instandhaltungsaufgaben betraut. , Die
Gerate, die wir hier einsetzen, missen hochsten
Anforderungen genligen und wahrend des laufenden
Betriebs gewartet werden konnen”, sagt Schuster
und fugt hinzu: ,Am liebsten ist es uns, wenn sie so
gut wie wartungsfrei laufen: so wie die Hartmann-
Armaturen.” Seit Uber 17 Jahren habe er daher
kein anderes Armaturenfabrikat in diesen Druck-
stufen mehr gekauft. Seine einzige Erfahrung mit
Standardarmaturen, die flr die Gasverteilung Ublich

FACHBEITRAG e

sind, blieb in negativer Erinnerung. ,Nach einem Jahr
mussten alle ausgetauscht werden, weil sie nicht
mehr dicht zu kriegen waren”, berichtet der DEA-
Mann: , Fur die Anwendung bei der Férderung von
gereinigtem Gas mdgen solche Standardarmaturen
brauchbar sein. Aber aus einem Gasspeicher kommt
das, was eben rauskommt und zwar mit einem Druck
von bis zu 230 bar. Da braucht man eine andere Leis-
tungsgruppe. Die Sonderarmaturen von Hartmann
verkraften das problemlos.”

METALLISCH DICHTEND KONTRA
DICHTMITTELEINSPRITZUNG

Heute sind an nahezu allen Stellen des Betriebs, an
denen eine zuverldssige Absperrfunktion sicheres
Arbeiten gewahrleisten muss, wartungsfreie Hart-
mann-Armaturen im Einsatz. Das rein metallisch
dichtende Bauprinzip gefallt Stefan Jirsak beson-
ders: ,Sollte eine Armatur einmal nicht ganz dicht
sein, fuhrt man einige Schaltungen durch, um Abla-
gerungen zu beseitigen. Dann passt wieder alles.
Wenn ich mich zurlickerinnere: Die Kugelhahne, die
wir vorher eingesetzt haben, mussten wir spatestens
jedes halbe Jahr schmieren — und nach der ersten
Schaltung waren sie doch wieder undicht.”

Twin Ball Valve-Sperrstrecke in der Gastrocknung als besonders platzsparende Variante fiir héchste Sicherheitsanspriiche.
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In der ,studded” Ausfithrung ermoglicht das Twin Ball
Valve eine doppelte Absicherung in der Bauldnge einer
Standardarmatur.,

Helmut Berger, der als Prokurist Verkauf Europa bei
Hartmann Valves die DEA-Speicherbetriebe betreut,
sagt: ,,Gerade flr Porenspeicher oder bei der Gas-
produktion bewahrt sich unser robustes Dichtsys-
tem. So entstehen Arbeitsarmaturen, mit denen
man auch gegen den vollen Differenzdruck schalten
kann. Da kann man sich sogar die meisten Bypasse
sparen.” Auch in den anderen Anlagenteilen wie
etwa den Verdichtern kommt das dichtstofflose
Prinzip zum Einsatz. Denn was nicht eingebracht
wird, kann auch nirgends zu Problemen fUhren.
.Spatestens wenn der Dichtstoff in die Lagerstatte
kédme, hatten wir echte Probleme”, betont Schuster.
.Die Poren waren dann nachhaltig verstopft.”

DOPPELTE LEITUNGSABSPERRUNG MIT TBV
Die meisten der heute installierten Hartmann-Arma-
turen in den Wolfersberger Anlagen sind Single Ball
Valves, das heiltt Kugelhdhne in normaler Ausfuhrung
mit einer Kugel. Bei besonders hohen Prozessanfor-
derung an die Sicherheit wurden aber auch Kugelhah-
ne vom Typ TBY (Twin Ball Valves) DN 150 PN 250
eingesetzt. Insgesamt sind rund 40 TBVs verbaut. Sie
bieten eine doppelte Leitungsabsperrung mit zwei
vollstandig voneinander unabhangigen Abschlusssys-
temen in einem Gehéuse. Das 0-Blasen-dichte Sys-
tem schafft mit wenig Aufwand zweifache Sicherheit.
Durch seine kompakte, materialsparende Bauweise
spart es Platz und Kosten. Es ist zudem schneller zu
installieren als eine Sperrstrecke herkommlicher Art
aus zwei Einzelarmaturen.
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Als Spezialarmaturenbauer macht Hartmann Valves
nahezu jeden Sonderwunsch maglich: etwa TBV-
Kugelhdhne mit ,, Double Piston Effect”, mit dem
gewdlnschten elektrischen, pneumatischen oder
elektro-hydraulischen Antrieb. Fir Wolfersberg
legten sich die Hartmann-Konstrukteure besonders
ins Zeug: Anlass war eine alte Sperrstrecke aus
einem eingeschweilten und einem geflanschten
Kugelhahn, die zu ersetzen war — gerade an der
Haupteinpressleitung, an der alle Verdichter héangen.
. FUr den Ersatz der eingeschweil3ten Armatur hat-
ten wir einen kompletten Anlagenstillstand beno-
tigt. Das hatte die Verflgbarkeit deutlich reduziert”,
erinnert sich Schuster. Beim Rundgang durch die
Anlage zeigte er Helmut Berger die alte Konstruktion
—im Kopf die damals neuen Twin Ball Valves. Die
ldee: Ware es nicht moglich, einen solchen TBV-
Kugelhahn auf dem Platz der geflanschten Armatur
unterzubringen?

SICHERHEITSABSPERRUNG AUF

ENGSTEM RAUM

Die regularen TBV hatten zu viel Platz in Anspruch
genommen. Daher entwickelte man bei Hartmann
eine Losung mit einem extra-kompakten TBV-Kugel-
hahn, der dann versuchsweise in der Anlage erprobt
wurde. Nach kleinen Modifizierungen, etwa einer
Verschiebung des Ablasses fir einen erleichterten
Einbau, war die passende Armatur fur Anwendun-
gen mit Platzproblemen entwickelt. So auch im
Bereich der Gastrocknung. Aufgrund veranderter
Sicherheitsanspriiche entschied man sich dort flr
eine zweite Absperrung. Inzwischen sind drei der
platzsparenden TBVs installiert, jeder einzelne mit
zwei 10-Zoll-Kugeln.

.Die extreme Verk(rzung des TBV-Systems war eine
hervorragende Arbeit. So konnten wir unsere alten
Sperrstrecken problemlos erneuern”, sagt Markus
Schuster.

Zur nachhaltigen Leistung des Sonderarmaturen-
Herstellers gehort auch, dass die Hartmann-Ser-
vice-Leute bei einer Umstellung unterstitzen. ,Fir
den kompletten Umbau in dem Rohrsystem hat-
ten wir nur eineinhalb Wochen Zeit. Langer wurde
eine Abstellung vom Speicher nicht genehmigt”,
berichtet Schuster. Man hort noch heute Erleich-
terung heraus: ,Gemeinsam mit den Hartmann-
Monteuren, die die Antriebe umgesetzt und die
Kugelstellung eingestellt haben, haben wir das
gerade so geschafft. Am Mittag des letzten Tages
war alles dicht.”
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Links: Konventionelle Sperrstrecke

Rechts: MaRRgeschneidert konstruiert: Die kompakte TBV-Ausfithrung, die den geflanschten alten Kugelhahn ersetzt, machte die

Erneuerung der Sperrstrecke ohne Schweiflarbeiten maglich

MASSGESCHNEIDERT GEHT ES NOCH ENGER
An den Saugleitungen, wo selbst die TBVs zu grold
waren, wurde mit dem ,Double Piston-System’
ebenfalls eine Losung gefunden. Saugseitig wurde
die doppelte Absicherung mit Zwischenentspan-
nung bislang ebenfalls mit einer eingeschweildten
und einer geflanschten Armatur realisiert. Die neue
Hartmann-Armatur, die nun anstelle der geflanschien
Armatur fur sichere Absperrung sorgen soll, arbeitet
mit zwei aktiven Dichtungen in Flussrichtung. Diese
dichten sowohl eintritts- als auch austrittsseitig und
erflllen damit die Forderung einer doppelten Barriere
mit der Maoglichkeit zur Druckentlastung zwischen
den Barrieren.

‘

KONZERNWEITE STANDARDS FUR NACHHAL-
TIGE SPEICHERUNG

Vorreiter Schuster tragt die Erfahrung weiter: ,,Im
Rahmen eines Workshops wollen wir nun konzern-
weit standardisieren, bis zu welcher Druckstufe wir
mit welcher Absperrung arbeiten kénnen.” So kann
sich DEA der hohen Akzeptanz in der 6ffentlichen
Wahrnehmung und bei den Behérden gewiss sein.
Sicherheit und Umwelt stehen an erster Stelle.
Dazu nutzt DEA sehr gute Technik — und setzt auf
hervorragend ausgebildete Mitarbeiter. Beson-
ders die Instandhaltung baut auf eigenes Personal.

.Das war die richtige Entscheidung”, ist Schuster
uberzeugt, denn , wir missen immer sehr schnell
reagieren. Und hier stehen noch Maschinen Bau-
jahr 1972. Da hat nicht einmal der Hersteller das
Know-how mehr, das unsere Leute haben.” Damit
auch das Wissen Uber die Hartmann-Armaturen so
tiefgehend wie maglich ist, schult der Hersteller die
DEA-Mannschaft regelmaliig. So kénnen kleinere
Reparaturen an den Single und Twin Ball Valves
problemlos vor Ort vorgenommen werden — und
der blau dominierte Speicherbetrieb Wolfersberg
profitiert weiterhin von der hohen Sicherheit und
Vertlgbarkeit und einem jahrzehntelang storungs-
freien Betrieb.

Autorin

............................................................................

DR. ULLA REUTNER
Fachjournalistin

fir Hartmann Valves GmbH
31303 Burgdorf-Ehlershausen
Tel.: +49 5085 9801 25
h.berger@hartmann-valves.com
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MASCHINEN & ANLAGEN

Im oberbayerischen Speicherbetrieb Wol-
Jersberg wird Sicherheit grofigeschrieben.
Betreiber DEA Deutsche Erdoel AG setzt da-
her seit Beginn des Speicherbetriebs in den
1970ern metallisch dichtende Kugelhdhne
von Hartmann Valves ein. Geschétzte rund
800 Hartmann-Kugelhihne in verschiede-
nen Ausfithrungen und Grdflen wurden hier
seit 1973 verbaut. Als alte Absperrarmatu-
ren ersetzt werden mussten, lieferte der Spe-
zialarmaturenhersteller neue Twin Ball Val-
ves in einer besonders kompakten Ausfiih-
rung, die nicht nur extrem gasdicht sind,
sondern auch diverse Platzprobleme ldsen.

er Erdgas-Speicherbetrieb Wolfersberg

ca. 20 km sidostlich von Miinchen,

eine umgebaute ausgeforderte Erdgas-
lagerstitte, wurde 1973 in Betrieb genom-
men. Der Speicher trigt mafigeblich dazu
bei, dass die nahegelegene GroBstadt zuver-
ldssig mit Erdgas versorgt werden kann. Ne-
ben Wolfersberg, dem tiefsten Gasspeicher
Europas, betreibt die DEA dazu zwei weite-
re Speicher in Bayern: Inzenham-West bei
Rosenheim und Breitbrunn am Chiemsee.
Sie wurden 1982 bzw. 1996 in Betrieb ge-
nommen.
Fiir den Umbau zum Speicher mussten in
Wolfersberg zehn Bohrungen zusitzlich zur
urspriinglichen Férderbohrung in den rund
50 m maéchtigen Lithothamnien-Kalk in
rund 2.900 bis 3.000 m Tiefe abgeteuft wer-
den, um die maximale Ausspeicherleistung
von 240.000 m*/h schnell zu erreichen.
Auch wenn man von der eigentlichen unter-
irdischen Lagerstitte, die sich elliptisch auf
etwa 5 km mal 2,4 km erstreckt, nichts sicht
— fiir Aufbereitung, Kithlung, Erwirmung
und Gasverdichtung steht viel Technik in
den obertigigen Gebduden in dem Wald-
stiick zwischen Oberpframmern und Zorne-
ding zur Verfiigung. Immer wieder wurde in
die Anlage investiert, 2008 wurde die
Kapazitit nochmals erweitert.
Speicherbetriebsleiter Markus Schuster und
sein Kollege Stefan Jirsak, der fiir die In-
standhaltung zustindig ist, sind gefordert,
die Anlagen leistungshereit zu halten. Ne-
ben Maschinen und Apparaten wie Verdich-
tern, Kiihlern und Rohrleitungen stechen die
zahlreichen blauen Hartmann-Absperrar-
maturen hervor. Etliche davon wirken neu,
vor allem besonders kompakte Varianten,
die so genannten Twin Ball Valves. Schuster
erldutert: »Wir miissen jeden Bereich der
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Obertageanlagen des Erdgasspeichers Wolfersberg

Anlagen, an dem wir Reparatur- oder In-
standhaltungsarbeiten ausfiihren wollen, zu-
verldssig absperren konnen. Die sichere
Trennung erreichen wir iber zwei Absperr-
armaturen als Sperrstrecke mit Zwischen-
entspannung. So kdnnen wir sicher aus-
schlieBen, dass Gas in den Arbeitsbereich
der Instandhaltungsarbeiten stromt.«

Zuverldssige Absperrfunktion fiir
230-bar-Betrieb

Zu einem Komplettstillstand kommt es du-
fBerst selten. In der Regel muss der Gasspei-
cher immer einsatzbereit sein. »Die Geriite,
die wir hier einsetzen, missen hochsten An-
forderungen gentigen und wihrend des lau-
fenden Betriebs gewartet werden konnen«,
sagt Schuster und fligt hinzu: »Am liebsten
ist es uns, wenn sie so gut wie wartungsfrei
laufen. Aus dem Gasspeicher kommt das
(Gas mit einem Druck von bis zu 230 bar —
vergleichbar mit der Gasproduktion. Die
Sonderarmaturen von Hartmann verkraften
das problemlos.«

Heute sind an nahezu allen Stellen des Be-
triebs, an denen eine zuverlissige Absperr-
funktion sicheres Arbeiten gewdihrleisten
muss, wartungsfreie Hartmann-Armaturen
im Einsatz. Stefan Jirsak: »Sollte eine Ar-
matur einmal nicht ganz dicht sein, fuhrt
man einige Schaltungen durch um Ablage-
rungen zu beseitigen. Dann passt wieder al-
les. Wenn ich mich zuriickerinnere: Die Ku-

gelhihne, die wir vorher eingesetzt haben,
mussten wir spétestens alle halbe Jahre
schmieren — und nach der ersten Schaltung
waren sie doch wieder undicht.«

Helmut Berger, der als Prokurist Verkauf
Europa bei Hartmann Valves die DEA-Spei-
cherbetricbe betreut, erldutert: »Gerade fur
Porenspeicher oder bei der Gasproduktion
bewihrt sich unser robustes Dichtsystem.
So entstehen Arbeitsarmaturen, mit denen
man auch gegen den vollen Differenzdruck
schalten kann. Da kann man sich sogar die
meisten Bypisse sparen.« Auch inden ande-
ren Anlagenteilen wie etwa den Verdichtern
kommt das dichtstofflose Prinzip zum
Einsatz.

Doppelte Leitungsabsperrung

mit Twin Ball Valves (TBV)

Die meisten der heute installierten Hart-
mann-Armaturen in den Wolfersberger An-
lagen sind Single Ball Valves, das heifit Ku-
gelhihne in normaler Ausfiihrung mit einer
Kugel. Bei besonders hohen Prozessanfor-
derung an die Sicherheit wurden aber auch
Kugelhdhne vom Typ TBV DN 150 PN 250
eingesetzt, etwa an jeder der zehn Bohrun-
gen. Insgesamt sind rund 40 TBV verbaut.
Sie bieten eine doppelte Leitungsabsper-
rung mit zwel vollstdndig voneinander unab-
hidngigen Abschlusssystemen in einem Ge-
hiuse. Das 0-Blasen-dichte System schafft
mit wenig Aufwand zweifache Sicherheit.

ERDOL ERDGAS KOHLE 133. Jg. 2017, Heft 4
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Twin Ball Valve-Sperrstrecke in der Gastrocknung als besonders platzspa-
rende Variante fiir hdchste Sicherheitsanspriiche

Tabelle 1

Erdgasspeicher Wolfersberg

Porenspeicher
Arbeitsgaskapazitat

Armaturen
Nennweite, DN
Druckstufe, PN
Eigenschaften

Armaturentyp

Wartungsarbeiten vorgenommen werden miissen

Durch seine kompakte, Material sparende
Bauweise spart es Platz und Kosten. Es ist
zudem schneller zu installieren als eine
Sperrstrecke herkdmmlicher Art aus zwei
Einzelarmaturen.

Als Spezialarmaturenhersteller macht Hart-
mann Valves nahezu jeden Sonderwunsch
mdoglich: etwa TBV-Kugelhihne mit »Dou-
ble Piston Effect«, mit dem gewiinschten
elektrischen, pneumatischen oder elektro-
hydraulischen Antrieb und vieles mehr.

So war in Wolfersberg an der Haupteinpress-
leitung, an der alle Verdichter angeschlossen
sind, eine alte Sperrstrecke aus einem einge-
schweiliten und einem geflanschten Kugel-
hahn zu ersetzen.

Konventionelle Sperrstrecken: Wartungsfreie Hartmann-Armaturen sorgen
fiir eine sichere Absperrung der Bereiche des Speicherbetriebs, in denen

Auslegung

..... Lieferbeginn

Max. Einspeicherleistung
Max. Ausspeicherleistung

365.000.000 m3*
140.000 m¥h*
240.000 m¥h*

ca. 800 Hartmann Kugelhdhne

15-300 mm

100-250 bar

Rein metallisch dichtend

0-Blasen-gasdicht

wartungsfrei

ASF — schwimmende Kugel

AST - zapfengelagerte Kugel

TBV — Twin Ball Valve: Doppelkugel-
hahn (zapfengelagerte Kugeln,
offene Flansche)

TBV — Twin Ball Valve: Doppelkugel-
hahn (zapfengelagert Kugeln,
Blockbauweise mit Stiftschrauben-
abschluss)

DGRL + AD 2000

DIN 3230 Teil 5 PG3

Abnahme 3.2 (TUV)

1973

* bei Normbedingungen

»Fiir den Ersatz der
eingeschweif3ten Ar-
matur hétten wir ei-
nen kompletten An-
lagenstillstand bené-
tigt. Das hitte die
Verfligbarkeit deut-
lich reduziert«, erinnert sich Schuster,

Sicherheitsabsperrung auf engstem Raum
Da die reguldren TBV zu viel Platz in An-
spruch genommen hitten, wurde bei Hart-
mann Valves ein extra-kompakter TBV-Ku-
gelhahn entwickelt. Nach kleinen Modifi-
zierungen, etwa einer Verschiebung des Ab-
lasses fiir einen erleichterten Einbau, war
die passende Armatur fiir Anwendungen mit
Platzproblemen einsatzbereit. Aufgrund ver-
dnderter Sicherheitsanspriiche wurde auch
im Bereich der Gastrocknung eine zweite
Absperrung eingebaut. Inzwischen sind drei
der platzsparenden TBVs installiert, jeder
einzelne mit zwei 10”-Kugeln.

MaBgeschneiderte Konstruktion: An der Haupteinpressleitung zu den Verdichtern waren die Sperrstre-
cken mit einem eingeschweiBten und einem geflanschten Kugelhahn realisiert (rechts).

Die kompakte TBV-Ausfiihrung, die den geflanschten alten Kugelhahn ersetzt, machte die Erneuerung
der Sperrstrecke ohne SchweiBarbeiten méglich (links)

ERDOL ERDGAS KOHLE 133. Jg. 2017, Heft 4

Schon stehen die nichsten Spezialausfiih-
rungen von Hartman Valves zum Einbau an.
Fiir die Saugleitungen wurden TBVs mit
»Double Piston-System« entwickelt, bei
dem die Armatur doppelt abgedichtet ist.
Saugseitig wurde die doppelte Absicherung
mit Zwischenentspannung bislang ebenfalls
mit einer eingeschweiliten und einer ge-
flanschten Armatur realisiert. Die neue
Hartmann-Armatur, die nun anstelle der ge-
flanschten Armatur fiir sichere Absperrung
sorgen soll, arbeitet mit zwei aktiven Dich-
tungen in Flussrichtung. Diese dichten so-
wohl eintritts- als auch austrittsseitig und er-
fiillen damit die Forderung einer doppelten
Barriere mit der Mdglichkeit zur
Druckentlastung zwischen den Barrieren.

Konzernweite Standards fiir nachhaltige
Speicherung
»Im Rahmen eines Workshops wollen wir
nun konzernweit standardisieren, bis zu wel-
cher Druckstufe wir mit welcher Absper-
rung arbeiten kdnnen«. erldutert Schuster.
Sicherheit und Umwelt stehen an erster Stel-
le. Dazu nutzt DEA sehr gute Technik —und
setzt auf hervorragend ausgebildete Mitar-
beiter. Besonders die Instandhaltung baut
auf eigenes Personal. Damit auch das Wis-
sen iiber die Hartmann-Armaturen so tiefge-
hend wie mdglich ist, schult der Hersteller
die DEA-Mannschaft regelmifig. So kon-
nen kleinere Reparaturen an den Single und
Twin Ball Valves problemlos vor Ort
vorgenommen werden.
Dr: Ulla Reutner, Fachjournalistin
Technik & Industrie, Kaufering,
E-mail: w.reutner@hotmail.com

’
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Kugelhahne flr
reinen Wasserstoff in einer
Power to Gas-Anlage

MAURICE WALTER

Die Uniper Energy Storage GmbH hat 2013 die Power to Gas-Anlage ,WindGas Falkenhagen® erfolgreich in Be-
trieb genommen. Mit diesem Projekt zeigt E.ON als eines der weltweit ersten Unternehmen, wie sich erneuerbare
Energie im Erdgasnetz speichern ldsst, um so Erzeugung und Verbrauch voneinander unabhdngig zu gestalten.
Fiir die Demonstrationsanlage in Brandenburg lieferte die Hartmann Valves GmbH vierundzwanzig hochwertige
Kugelhdhne: Die rein metallisch dichtenden Absperrarmaturen sind absolut gasdicht, fiir die Anforderungen an
Wasserstoff ausgelegt und bieten hohe Sicherheit.

niper Energy Storage GmbH (UST) mit Hauptsitz
Um Essen ist eine der bedeutendsten Speicher-
gesellschaften in Europa und verfigt Uber Speicher-
kapazitdten in insgesamt 15 Untertagespeichern
an 13 Standorten in Deutschland, Osterreich und
Grofibritannien.

René Schoof, Abteilungsleiter Energie-Speichertech-
nologien bei UST und Projektleiter bzw. verantwortlicher
Betriebsleiter von ,WindGas Falkenhagen” beschreibt
die Ausgangssituation der Power to Gas-Anlage (PtG)
Falkenhagen in Brandenburg (Bild 1) so: , Das Uniper
Innovations-Zentrum flr Energiespeicherung befasst
sich seit 2011 mit der Grundidee, wie fluktuierende
erneuerbare Energie speicherfahig gemacht und in
andere Anwendungsbereiche integriert werden kann.
Power to Gas ist eine der Méglichkeiten. Uber Mach-
barkeitsuntersuchungen haben wir schlief3lich die Ent-  Bild 1: Referenzprojekt Power to Gas-Anlage ,Windgas Falkenhagen*
scheidung herbeigefihrt, Falkenhagen als Demonstra-  in Brandenburg
tionsanlage zu errichten. Mit ihr wollen wir Fragen rund
um Realisierbarkeit, Betriebsverhalten und Wirtschaft-  Energie. Bei diesem Prozess wird mittels Elektroly-

lichkeit von Power to Gas klaren.” se Wasserstoff aus Strom und Wasser hergestellt.

Diese Technologie hilft dabei, die Erzeugung von
ERNEUERBARE ENERGIE SPEICHERFAHIG Strom aus erneuerbaren Energien flexibel dem Ver-
MACHEN brauch anzupassen. Netzengpésse, Zwangsabschal-

Power to Gas ist ein Verfahren zur Umwandlung  tungen von Erzeugungsanlagen und Einspeisema-
von Strem aus erneuerbaren Energien in chemische  nagement kdnnen so vermieden werden.

Technik Jahrbuch
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Bild 2: Einsatz der Kugelhdhne im Power to Gas-Prozess

Die im August 2013 in Betrieb genommene Anla-
ge in Falkenhagen speist den Wasserstoff mit bis
zu 360 Nm3/h Uber eine Anbindungsleitung in das
Hochdruckgasnetz der ONTRAS ein (Bild 2). Erzeugt
wird der Wasserstoff durch Strom aus einem 2-MVW-
Windpark. Eine langfristige Option ist ferner die
Methanisierung, bei der alternativ der \Wasserstoff
zusammen mit Kohlenstoffdioxid in Methangas
transformiert wird und bis zu 100 % in das Gasnetz
eingespeist oder in Gasspeichern gelagert werden
kann. Das zunachst fur drei Jahre angelegte Projekt
(Projektphase 1: bis 2018) soll nach der Auswertung
umfassende Erkenntnisse fur weitere Entscheidun-
gen ermaéglichen.

TECHNISCHE ERFAHRUNG, BETRIEBSWIRT-
SCHAFTLICHE ERKENNTNISSE

.Mit Falkenhagen machten wir im Pilotmalstab
testen, wie sich eine Verbindung zwischen Strom-
und Gasnetz herstellen l&sst”, beantwortet René
Schoof die Frage nach den primaren Zielen. , Ich
nenne nur die Stichworte Warmemarkt, industriel-
le Anwendungen und Mobilitédt. Aber wir mochten
auch zeigen, dass die Prozesskette der chemischen
Speicherung bzw. die Technologie an sich und die
Elektrolyse dahinter funktionieren. Es geht darum
Erfahrungen im Betrieb zu sammeln, zielfihrende
Betriebsmodelle auszuloten, betriebswirtschaftliche
Erkenntnisse abzuleiten sowie die rechtlich-regulato-
rischen Hemmnisse flr diese Technologie aufspiren.”

Technik Jahrbuch
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Erdgasnetz

NatUrlich steht das Power to Gas-Konzept auch
im Zusammenhang mit der Energiewende. Die Bun-
desrepublik Deutschland sieht vor, dass der Anteil
erneuerbarer Energien an der Stromversorgung bis
2020 mindestens 35 Prozent und 2050 gut 80 Pro-
zent betragen soll. Mit ,,WindGas Falkenhagen” und
ihrem zweiten PtG-Projekt (, WindGas Hamburg")
mochte Uniper als eines der weltweit ersten Unter-
nehmen demonstrieren, wie sich erneuerbare Ener-
gie speichern lasst, um so Erzeugung und Verbrauch
zu entkoppeln und insgesamt die umgewandelte
Energie fur Wirtschaftszweige wie Mobilitat, Indus-
trie und Warme bereitzustellen. Langfristig mochte
Uniper Energy Storage mit Falkenhagen eine von
vielen Technologien qualifizieren — eine Technolo-
gie, von der das Unternehmen glaubt, dass sie ein
Bestandteil des kiinftigen Energiesystems sein kann.

WASSERSTOFF — EIN ANSPRUCHSVOLLES
MEDIUM

Ein wichtiger Baustein bei der Realisierung der
Anlage sind die Absperrarmaturen. Uniper Energy
Storage beauftragte Hartmann Valves mit der Lie-
ferung von insgesamt 24 Kugelhdhnen der Grofke
DN 25 und DN 50 in unterschiedlichen Druckstufen
(bis PN 100), teilweise mit Antrieben ausgestattet
(Bild 3).

Das Gehause und der Deckel der Armaturen
sind aus hoherfestem Kohlenstoffstahl (TStE355)
gefertigt. Die Innenteile bestehen atis hochwer-




tigem chromhaltigem Edelstahl. Die Kugelhdhne
verfligen Uber eine rein metallische Abdichtung
zwischen Kugel und Sitzring und sind mit zwei
Barrieren ausgestattet.

Im Rahmen der Double-Block and Bleed-Funk-
tion (DBB) lassen sich beide Dichtungen auch
im eingebauten Zustand durch Entliftung des
Gehauseinnenraums Uberprifen. Im Falle einer
eintrittsseitigen Undichtigkeit sind die Armaturen
konstruktiv so ausgelegt, dass sie auch auf der
Austrittsseite dichten. Diese doppelte Abdichtung
(Double Isolation and Bleed, DIB) wird mit einem
Sitzring mit ,,Double Piston"-Effekt realisiert. Dar-
Uber hinaus sind alle Armaturen standardmafdig
nach DGRL ausgelegt.

Die Kugelhdhne sind innerhalb der Mess- und
Regelanlage sowohl vor als auch hinter dem Ver-
dichter eingesetzt. Die Erzeugung und Einspeisung
erfolgt mindestens 1 Mal taglich, sodass sich fir die
Armaturen eine Schalthdufigkeit von mehreren Zyk-
len pro Tag ergibt.

Die Anforderungen an die Absperrarmaturen sind
aulergewdhnlich. Reiner Wasserstoff ist in diesem
Kontext ein neues und anspruchsvolles Medium. Der
Kunde hat sich fir Armaturen mit metallischer Dich-
tung entschieden, weil er der Auffassung ist, dass dies
technisch die beste und sicherste Variante ist, um fur
Dichtheit auch Uber einen langeren Zeitraum zu sorgen.

Die Armaturen von Hartmann Valves haben die
Eignung flr das Medium Wasserstoff und erfullen
alle technischen Spezifikationen. Sie sind wartungs-
arm und bieten ein hohes Mal an Sicherheit. ,Fur
uns steht der sichere Betrieb unserer Anlagen an
erster Stelle. SchlieRlich geht es auch darum, gesell-
schaftliche Akzeptanz flr neue Technologien zu errei-
chen, denn insbesondere , WindGas Falkenhagen”
ist eine Referenzprojekt mit hoher Offentlichkeits-
wirksamkeit”, so Dr. Helge Focker, Project Manager
Storage Facilities & Project Management bei UST
und verantwortlich fir Tests und Auswertungen
bei ,WindGas Falkenhagen”. Ferner ist Dichtheit
in Bezug auf die Leitungssysteme ein Muss, denn
Uniper Energy Storage setzt die Kugelh&hne auch
als Fahrwegarmaturen ein, das heif3t sie mussen
die Fahrwege zum Erdgassystem zuverldssig sicher
¢ffnen und schlief3en.

FUNKTIONIERENDE ARMATUREN -
HOHE VERFUGBARKEIT DER ANLAGE

An dem Ausschreibungsverfahren far die
Abspentarmaturen, das der Anlagenbauer Fried-

“" ARMATUREN

Bild 3: Kugelhdhne fiir Wasserstoff mit Antrieb und handbetrieben

rich Vorwerk KG im Auftrag durchgefuhrt hat,
beteiligten sich mehrere gelistete Anbieter bzw.
Lieferanten von Uniper. Die Entscheidung wurde
wie (blich anhand von festgelegten Kriterien und
Verfahren geféllt. , Ausschlaggebend fur Hartmann
als Lieferant war die besonders hohe Anforderung
an die Dichtheit”, erklért Sascha Eigelt, Abteilungs-
leiter Technisches Blro bei Friedrich Vorwerk KG
(GmbH & Co).

Technik Jahrbuch
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Tabelle 1: Projektdaten der Power to Gas-Anlage ,Windgas Falkenhagen'

Projekt: : WindGas Falkenhagen

Betreiber/Engineering:

Programm: - Power to Gas
léégil;n: - ‘ ”Oktc;beﬂr ém 1
e August 2013
Armaturen: " 3
vdun;;st;;;n: .................................... max 360N ms/h ........
Be&iéi:sdruck: 55 bar - "
MEdmm .................................................................

i reiner Wasserstoff

Zwei Jahre nach der Inbetriebnahme ist man bei
EGS zufrieden: , Es gab keine Probleme bei der War-
tung und die Kugelhdhne von Hartmann funktionieren
zuverlassig”, so Dr. Helge Focker.

REFERENZEN

Die in diesem Projekt beschriebenen, rein metallisch
dichtenden Kugelhahne erflllen hochste Anforderun-
gen an die Verfugbarkeit und Betriebssicherheit und
widerstehen auch rauen Einsatzbedingungen. Hart-
mann Valves stattete bereits zahlreiche Erdgasspeicher
der E.ON Gas Storage GmbH, wie zum Beispiel die
Untertage-Gasspeicher Epe, Etzel, Krummhorn und
Bierwang mit Bohrlochkdpfen und Armaturen aus.
Das Unternehmen besitzt eine seit den 1990er Jah-

Technik Jahrbuch

Industriearmaturer
Dichtungen

Uniper Energy Storage GmbH

ren gewachsene Expertise in wasserstofftauglichen
Armaturen (zum Beispiel in der Chemieindustrie) und
belieferte weitere Power to Gas-Projekte (zum Beispiel
Prenzlau) mit Kugelhahnen, deren Dichtheit mit Helium
als Prifmedium nachgewiesen wurde.

M. SC. DIPL-ING. (FH)

MAURICE WALTER

Vertrieb und Leiter Service und Reparatur
bei der Hartmann Valves GmbH, Celle
Tel. +49 5085 9801-18

m.walter@hartmann-valves.com
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The central gas drying plant of DEA Deutsche Erdoel AG in Volkersen (Germany).

A refit in record time

This case study looks at the efficient inspection and maintenance overhaul of Hartmann safety ball
valves at the central gas drying plant of DEA Deutsche Erdoel AG in Volkersen, Germany, which ensured
that their recommissioning took place on schedule.

Maurice Walter, Sales and Head of Service and Maintenance, Hartmann Valves, Burgdorf-Ehlershausen, Germany

The natural gas field Volkersen located All components of the plant have to

in the north-western part of Lower fulfill the highest technical require-
Saxony and operated by DEA is one ments at any time.
~ of the most productive in Germany. In the course of regular five yearly
§ When operating, as well as during maintenance of the Central Gas Drying
5 service and preventative mainte- Plant approximately twenty ball valves
§> nance of the surface facilities and the manufactured by Hartmann Valves
§ production wells conducted by DEA were inspected and overhauled in late
§ Niedersachsen, safety has top priority. 2016. Due to early planning and close
— www.managingagingplants.com —

cooperation, it was possible to recon-
dition all the valves could be in a short
period so that they could be taken

back into operation right on schedule.

Early planning and close
cooperation

A rolling overhaul of safety ball valves
took place during the maintenance



Overhauled ball valve (4 1/16"PN 520)
during re-assembly at the Hartmann
factory.

period of three weeks. For a number
of valves a short time frame of only
one week between removal and re-
installation was available. Inspection,
assembly including mounting of
actuators and all pressure and func-
tional tests witnessed by TUV were
conducted at Hartmann's facility in
Ehlershausen.

With an early and detailed notification
of the maintenance operation by DEA,
the measures could also be planned
in detail at Hartmann. Thus it was pos-
sible to provide the right spare parts in
order to react quickly - depending on
the valves’ condition - even in cases of
extensive repair.

The overhaul comprised nineteen ball
valves of the sizes DN 25 to 250 in
pressure classes PN 100 to 690, most
of them with safety functions. During
inspection the valves were found to be
in good condition despite ten years in
operation. Notwithstanding this, balls,

u,‘h‘Maintenance |Safety

4x fail-safe-close valves with

2 10" (DN 250)

9 10" (DN 250) PN 100 hydr. actuator

6 41/16" (DN 103) PN 520 ;fa(ji—j:tfg;close valves with hydr.
2 2 1/16" (DN 52) PN 690

1 113/16" (DN 46) PN 690

1 1" (DN 25) PN 100

PN 100

fail-safe-close valves with
pneum. actuator

3 113/16" (DN 46)

PN 690

seat-rings and seats were exchanged
and the painting was restored on

all safety valves. During the repair
DEA and Hartmann worked together
closely and the regular, almost daily
coordination contributed to the pro-
ject's success. The removal of the
valves was supported by Hartmann's
service personnel, perfectly integrat-
ing into the DEA HSE system.

Flexible reaction to unplanned
works

Besides the planned maintenance
valves from separate construction
phase with an unexpected need for
repair (due to corrosion and erosion

The refurbished safety ball valves are ready to be returned.

— www.managingagingplants.com —

caused by changing operational con-
ditions) were identified. This demand
was not planned and thus acquisition
of spare parts upfront was not pos-
sible. But together with DEA feasible
solutions for these issues were found
within a short time frame. Some parts
for example were available since they
are generally on stock or alternative
valves could be equipped with an ac-
tuator and used as replacement. Thus
all required valves could be installed
in time and the plant was re-commis-
sioned on schedule.

New equipment for parallel
reconstruction

DEA made also use of the mainte-
nance shut-down period for
modification of some facility areas.
Therefore, additional new ball valves
with safety functions, manufactured
by Hartmann and delivered and in-
stalled together with the overhauled
valves were supplied. Hence DEA is
ideally equipped for further trouble-
free operation.

DEA is delighted with the pure metal-
to-metal sealing ball valves which are
characterized by durability and low-
maintenance during operation. For
decades Hartmann has been
delivering ball valves and wellhead
equipment for DEA for oil and gas
production and storage. Furthermore,
Hartmann also serves diverse indus-
tries such as (petro-) chemicafs, power
plants and renewables worldwide.
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Special ball valves for extreme
conditions

WERNER HARTMANN

Yara Germany realized a comprehensive process optimization at the plant in Brunsbiittel. The ammonia facto-
ry is worldwide unique: both gasification lines can be run on either natural gas or oil. One component are the
5“shut-off Hartmann ball valves. These are especially designed for the challenging combination of pure oxy-
gen, steam and high temperatures and fulfill all specifications above average.

Improved efficiency and modern process technology
were Yara's aims when designing the technologi-
cal concept of the conversion in 2012, As ammonia
manufacturers depend on dynamic gas prizes, Yara
Brunsbittel was searching for a clever and flexible

the new situation ,, Since 2013 each of the four reac-
tors of the POX-gasification plant can either be run
on natural gas or oil. Thus, we are more independent
from fluctuating prices”. As they are no lenger run
by an oxygen steam mix but with pure oxygen, also

solution (Figure 1). Werner Déring, Head of Projects
and Availability, Yara Brunsbiittel GmbH, describes

the CO, emissions of the ammonia plant was redu-
ced considerably (Figure 2). The conversion not only

Figure 1: The Yara Brunsbiittel factory next to the Kiel Canal produces ammonia and urea as well as technical gases.

54 \ndustrial Valves 2017|2018




REPORT s

Figure 2: The four reactors of the POX-gasification plant at Yara Brunsbiittel, Germany.

optimized the plant's economic efficiency, but the
energy efficient production also secured the econo-
mic future of the facility.

METAL SEALING BALL VALVES - THE MAXI-
MUM SAFETY

Already during the specification phase, it was clear
for the Yara Engineering team: This conversion is cnly
possible when the shut-off valve is able to handle
the extreme requirements regarding temperature,
pure oxygen and steam. “We could not accept any
risk during this project. With the wrong supplier, we
would have endangered the conversion, both tech-
nically and time-wise” says Jirgen Rommel, ICA
Engineering, Yara Brunsblttel GmbH (Figure 3). The
whole conversion process only tock 18 months from
the first ideas until commissioning and was realized
without any shutdowns.

While notable competitors had to decline, Hartmann
Valves engineered five true metal seated 5" shut-off
ball valves (DN 125 PN 160) made of Inconel 625 (solid
material) (Figure &}: absolutely gastight {DIN 3230), max.
temperature +400°C, nominal pressure 160 bar / wor-
king pressure 64 bar, closing time approx. 20 seconds,
media: pure oxygen and steam. As safety ball valves,
they also seal 100% in emergencies.

Furthermore, the ball valves have verified resis-
tance against internal ignition by the Bundesanstalt
fur Materialforschung (BAM). The EIGA-compliant,
ATEX Zone 2-approved valves are implemented as
singles and provide two barriers (seat rings). With
the additional Twin Ball Valves (TBV) (Figure 5) both
seals, (AB) can be tested while the valve is installed.

Figure 3: Helmut Berger, Registered Manager, Sales Europe,
Hartmann Valves GmbH, and Jiirgen Rommel, ICA-Engineering;
Yara Brunsbiittel GmbH (fl.t.r.)
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hierzu unverzichtbar.

Das Thema Gasversorgung
beschaftigt - fast - ganz Eu-
ropa. .Die Europaische Uni-
on wird zukUnftig immer
mehr Erdgas importieren
miissen, um den heimi-
schen Bedarf abzudecken.
Damit steigt auch der Bedarf
an zusatzlichen Erdgasspei-
chern®, erkldren die Unter-
nehmen Astora und EWE,
Projektpartner beim Erdgas-
speicher Jemgum.

Um das Projekt Energiewen-
de abzusichern, wird die Gas-
speicherung eine zentrale
Rolle einnehmen, weil sie
die einzige Moglichkeit dar-
stellt, berschissige Energie
der erneuerbaren Energien -
Wind und Sonne - im gro-
fiem Mafstab chemisch in
Form von Wasserstoff oder
griilnem Methan zu speichern

Sperrstrecken bei der Gastrock-
nung erleichlern Instandhaltungs-
arbeiten. Quelle: Hartmann Valves

FLow CONTROL

Gasspeicher benétigten resistente Armaturen

Im Dienst der launischen Diven

Launisches Wetter fordert die Nutzung von erneuerbaren
Energien heraus. Wird aus Wind und Sonne zu wenig
Strom erzeugt, konnten allerdings Gasspeicher die
Schwankungen ausgleichen. Spezielle Armaturen sind

Ralf Riekenberg, Projektleiter und

Abteilungsleiter  Obertagetechnik
von EWE, Quelle: EWE Gasspeicher
GmbH

und so den fluktuierenden
Ausgleich  sicherzustellen®,
erlautert Maurice Walter, Ver-
kauf/Leiter Service bei Hart-
mann Valves. ,Erdgasspei-
cher sorgen fir die stabile
Verfiigbarkeit und flexible
Einsetzbarkeit des Energie-
tragers”, betont Astora,

Maximale Verfiigbarkeit

Hierzu liefert beispielsweise
der deutsche Speicherbetrieb
Walfersberg einen wichtigen
Beitrag. Da der Erdgasspei-
cher bereits seit 1973 in Be-
trieb ist, werden regelmafig
alte Absperrarmaturen ausge-
tauscht, um ein &uRerst ho-
hes Sicherheitsniveau und
eine maximale Verflgbarkeit
zu gewahrleisten. Hartmann
Valves entwickelte hierzu be-
sonders kompakte Twin Ball
Valves, die nicht nur extrem
gasdicht sind, sondern auch

Platzprobleme  losen, . Wir
missen jeden Bereich der An-
lagen, an dem wir Reparatur-
oder Instandhaltungsarbeiten
ausflhren, abtrennen kdn-
nen. Uber zwei Absperrarma-
turen als Sperrstregke mit Zwi-
schenentspannu konnen
wir 100-prozentig ausschlie-
fen, dass Gas in den Arbeits-
bereich stromt”, sagt DEA-Be-
triebsleiter Markus Schuster.

Platzsparend

Die meisten der installierten
Hartmann-Kugelhahne sind
Single Ball Valves mit einer
Kugel. Bei besonders hohen
Sicherheitsanforderungen
wurden zudem rund 40 Ku-
gelhahne vom Typ TBV (Twin
Ball Valve) eingesetzt. Sie bie-
ten eine doppelte Leitungsab-
sperrung mit zwei volistandig
voneinander  unabhangigen
Abschlusssystemen in einem
Gehause. Das 0-Blasen-dich-
te System schafft mit wenig
Aufwand zweifache Sicher-
heit. .Und es spart Platz", so
das Unternehmen.

Druckentlastung

Eine weitere Sperialausfiih-
rung ist flr die Saugleitungen
bestimmt. Hartmann nutzte
ein Double Piston-System, bei

‘dem die Armatur doppelt ab-

gedichtet ist. Das System ar-
beitet mit zwei Dichtungen in
Flussrichtung: eine eintritts-,
die andere austrittsseitig. So
erflilt es die Forderung nach
einer doppelten Barriere mit
der Méglichkeit zur Druckent-
lastung zwischen den Barrie-

Das Areal von Jemgum wurde als Gasspeicherort gewahit, weil es durch die unterirdischen Salzstocke for die
Speicherung von Erdgas besonders gut geeignet ist. Quelle: Erdgasspeicher Jemgum

ren. Heute befinden sich in
dem Speicherbetrieb Wolfers-
berg insgesamt 800 Kugel
hédhne von Hartmann Valves
- verteilt auf diverse Anlagen.
Den reibungslosen Betrieb bei
Jemgum sichem die Armatu-
ren. Sie werden bei uns zur
Druckregelung, Druckabsiche-
rung und Fahrwegssteuerung
eingesetzt”, erlautert Projekt-
leiter Ralf Riekenberg, Dabei
sind die vormehmlich aus Stahl
gefertigten Armaturen ,in den
meisten Fallen hohen Dri-
cken und hohen Druckunter-
schieden ausgesetzt” Die
Druckbereiche liegen zwi-
schen 40 und 170 bar, die
Temperaturbereiche zwischen
-20 und 150 °C und die For-

dermenge zwischen 20.000
m3/h und 250.000 m3/h.

Extremes Tempo
Gasspeicher fordern die Kom-
ponenten heraus - und das
nicht nur in Bezug auf die si-
chere Absperrung des Medi-
ums Gas an sich. Gerade beim
Offnen und SchlieBen von Ab-
sperrarmaturen kommt es zu-
dem zu hohen Stromungsge-
schwindigkeiten. Die im Medi-
um  mitgefiihrten Verunreini-
gungen treffen mit extremer
Geschwindigkeit auf den Dich-
tungsbereich der Armatur.

Bedarf steigt
Die Solanlage zur Errichtung
eines Gaskavermenspeichers

in Jemgum wurde mit Kugel-
hahnen DN 200 und DN 600
von Hartmann Valves ausge-
stattet. Die Solartransportiei-
tung erhielt Kugelhdhne mit
den Nennweiten DN 500 und
DN 900. Der Einsatz in der So-
lanlage und der Transportlei-
tung stellt aufgrund der korro-
siven Belastung durch die ge-
sattigte Salzldsung besonders
hohe Anforderungen an die
Armaturen. Um eine maxima-
le Lebensdauer zu gewahr
leisten, verflgen die Spezi
alarmaturen neben dem rein
metallischen  Dichtsystem
Ober eine zusatzliche Kunst-
stoffinnenbeschichtung,

Mv
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Kugelhdhne fiir besondere Sicherheit und Bestdndigkeit

Bei den rein metallisch dichtenden Kugelhahnen von
Hartmann Valves gehoren sicherheitsgerichtete Funkti-
onen und spezielle Konstruktionsmerkmale mittlerwei-
le zum Standard. Dadurch kann auch unter extremen
Prozessbedingungen eine maximale Betriebssicherheit
und Langlebigkeit erreicht werden. Im Vergleich unter-
schiedlicher Dichtfunktionen bieten die Kugelhdhne mit
.Double-Piston-Effekt” eine erhdhte Sicherheit, da hier
zwei unabhangige Barrieren in eine Richtung aufgebaut
werden. Zudem verfugen die individuell gefertigten Arma-
turen oftmals (ber eine Fire-Safe-Ausfihrung und kénnen
die hohen Anforderungen des Regelwerks TA Luft erflllen.
Damit die Hochleistungsarmaturen auch bei anspruchs-
vollsten Bedingungen eine hohe Bestandigkeit aufweisen,
sind eine entsprechende Materialauswahl und -kombina-
tion sowie Oberflachenbehandlungen entscheidend. Bei
Bedarf werden Sonderbeschichtungen, beispielsweise
gegen Korrosion, aufgetragen.

Standardmalig verfligen alle Hartmann-Kugelhdhne Gber
eine rein metallische Abdichtung zwischen Kugel und Sitz-
ring, so dass selbst bei dem Medium Gas eine Leckrate

s NEW PRODUCTS

von A bzw. 0 erreicht wird. Durch die hohe Bestandigkeit
und Zuverlassigkeit der Armaturen wird der Wartungsauf-
wand erheblich reduziert.

DIAM: Stand C 10

(+] . ‘ !
E www . industriearmaturen.de/iaoxpbsy

Fire-Safe Tests gehdren bei vielen Hochleistungsarmaturen zum
Standard

Industriearmaturen 4{2017 39

Tailor-made for extreme conditions

High performance ball
valves of Hartmann Valves
can increase operational
safety and reduce main-
tenance effort in highly
demanding process condi-
tions. Designed for custom-
er specific needs, they are
available for temperatures
from -200 °C up to +550
°C, pressures up to 700 bar,
aggressive media and high
cycle applications.

The metal-to-metal sealing between ball and seat ring
fulfills leakage rate A, respectively 0 and ensures high
longevity and minimal maintenance effort. Due to these
long maintenace intervals significant time and cost savings
can be reédlised during the whole life cycle.

Fire-Safe testing is a standard for high performance valves.

Special design and security
features such as DBB (Dou-
ble- Block and Bleed), DIB
(Double Isclation and Bleed)
and Fire-Safe (see picture)
ensure additional safety.
Manufactured in Germany,
Hartmann ball valves are
installed all over the world
with media like oil, gas, sour
gas, brine, pure oxygen and
hydrogen, steam, thermal
water as well as abrasive
and degreasing media.

ACHEMA 2018: Hall 8, Booth D23

Q . ; .
E www .industriearmaturen.de/en/iaozrho7



Hochleistungskugelhdhne

MIT METALLISCHEM DICHTSYSTEM

L8

Bild: Hartmann Valves

PROCESS Best of 2017

Kugelhdhne mit metallischem Dichtsystem

Mit Hochleistungskugelhihnen
von Hartmann Valves ldsst sich
die Betriebssicherheit in Anla-
gen mit besonders anspruchs-
vollen Prozessbedingungen er-
héhen und der Wartungsauf-
wand reduzieren. Konsiruiert
gemidl anwenderspezifischen
Anforderungen sind sie fiir Tem-
peraturen von -200 bis

+550 °C, Druckstufen bis

700 bar, aggressive Medien und
extreme Schalthiufigkeiten rea-
lisierbar. Die rein metallische
Abdichtung zwischen Kugel und
Sitzring ermoglicht eine Leck-
rate von A bzw. 0 und garantiert

die Langlebigkeit und Wartungs-
armut der Armaturen. Spezielle
Konstruktionsmerkmale und si-
cherheitsgerichtete Funktionen
wie DBB (Double-Block and
Bleed), DIB {Double Isolation
and Bleed) und Fire-Safe sorgen
fur zusdtzliche Sicherheit. Die
Kugelhihne eignen sich fiir Me-
dien aller Art, von Erdél, Erdgas,
Sauergas und Sole iiber reinen
Sauer- oder Wasserstoff bis hin
zu Wasserdampf sowie abrasiven
und entfettenden Medien.
www.prozesstechnik-online.de
Suchwort: TOP201 7hartmann

Kugelhdhne mit rein metallischem Dichtsystem bieten eine zu-
verlassige Absperrung im Hochleistungsbereich. Konstruiert
gemadB individueller Anforderungen kénnen Hersteller wie Hart-
mann Valves die neuen Hochleistungskugelhdhne fiir Tempera-
turen von —200 bis 550 °C, Druckstufen bis 700bar, aggressive
Medien und extreme Schalthdufigkeiten realisieren. So lasst sich
in Anlagen die Betriebssicherheit erhéhen und der Wartungs-
aufwand reduzieren. Die rein metallische Abdichtung zwischen
Kugel und Sitzring erfiillt eine Leckrate von A bzw. 0 und garan-
tiert Langlebigkeit und Wartungsarmut. Dank der ldngeren War-
tungsintervalle verspricht Hartmann Valves deutliche Zeit- und
Kosteneinsparungen tiber die Anlagenlebensdauer.

Tel. +49-5085-9801
ehr zum Thema auf process.de: Hari
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Doppelte Sicherheit
durch doppelte Absperrung

Werner Hartmann *

Gerade in Anlagen mit erhohten
Sicherheits- oder Prozessanforde-
rungen setzt sich zunehmend der
Kugelhahn als Absperrorgan durch.
Im Vergleich zu klassischen Schie-
bern neigt er weniger dazu, zu
blockieren, ist resistenter gegen
Verunreinigungen im Medienstrom
und sowohl bei niedrigen als auch
bei hohen Driicken gasdicht. Die
langeren Wartungsintervalle und
damit verbundenen Zeit- und
Kosteneinsparungen machen ihn
zudem wirtschaftlicher.

Sicher ist sicher

Wenn aus Sicherheitsgriinden mehr
als eine Absperrung gefragt ist,
bietet der Twin Ball Valve (TBV)
eine kompakte und wirtschaftliche
Alternative zum Einsatz mehrerer
Armaturen. Dies gilt insbesondere
auch fiir bestehende Anlagen, die

auf Losungen mit geringem Platz-
bedarf angewiesen sind. Das TBV
besteht aus zwei Kugelhdhnen in
einem Geh&use, die auf Wunsch
auch mit je zwei unabhdngigen
Barrieren ausgestattet sind. Mit
Blockflanschen ldsst sich die Bau-
lange einer einzelnen Standar-
darmatur erreichen und somit die
Sicherheit um bis zu Faktor 4 er-
hohen. Wie alle Hartmann Kugel-
hahne sind auch die TBV jeweils
mit einer rein metallischen Ab-
dichtung zwischen Kugel und Sitz-
ring ausgestattet. Dieses Dicht-
system erfiillt die Leckrate A be-
ziehungsweise 0 und ist besonders
langlebig und wartungsarm.

MaRgeschneiderter Ersatz

Im Einsatz sind die Kugelhdhne
unter anderem in Anlagen der DEA,
beispielsweise im bayerischen

ARMATUREN

Um auch in bestehenden
Anlagen die Betriebssicherheit
zu maximieren, sind clevere
Losungen gefragt. Ein doppelter
Kugelhahn von Hartmann

Valves reduziert Schnittstellen
und bietet zusatzliche

Barrieren in der Bauldnge einer

Standardarmatur.

Innovativ konstruiert: Beim Einsatz eines Twin Ball Valves
(TBV) kann die Betriebssicherheit bis zu Faktor 4 erhéht
werden.

Gasspeicherbetrieb Wolfersberg.
Rund 40 der 800 Hartmann Kugel-
hdahne sind TBV, die in Bereichen
mit besonders hohen Sicherheits-
anforderungen verbaut sind. Eine
besonders kompakte Sonderlo-
sung entstand, als die Erneuerung
einer alten Sperrstrecke aus einem
eingeschweilRten und einem ge-
flanschten Kugelhahn anstand. Der
Austausch der eingeschweil3ten
Armatur hdtte einen ldngeren
Stillstand bedeutet. Daher ent-
wickelte das Unternehmen eine
TBV-Variante DN 250 PN 250 mit
der gleichen Bauldnge der zuvor
eingesetzten Standardarmatur. So
konnte die Sperrstrecke problemlos
ohne Schweillarbeiten erneuert
werden.

* Werner Hartmann, Leiter Verkauf,
Hartmann Valves GmbH, Celle

PUMPEDE August 2017 51



/al
Kugelhahn

.m.it doppelter Absicherung

Das vom Unternehmen Hartmann Valves
entwickelte Twin Ball Valve (TBV) bietet eine
doppelte Leitungsabsperrung und ermég-
licht es, die Sicherheit einer Anlage mit wenig
Aufwand erheblich zu erhtéhen. Konstruiert
fir Anwendungen mit besonders hohen Si-
cherheitsanforderungen besteht das TBV aus
zwei Kugelhahnen, die auf Wunsch auch mit
je zwei unabhangigen Barrieren ausgestattet
sind. So kann im Vergleich zu einer Standar-
darmatur die Sicherheit um bis zu Faktor 4
erhéht werden. Durch die Double Isolation
and Bleed-Funktion dichtet jeder Kugelhahn
sowohl eintritts- als auch austrittsseitig. Als
sogenannte ,Studded* Variante, das heiBt mit
geschlossenen Flanschen, ist das Produkt
sogar in gleicher Bauldnge wie eine Standar-
darmatur erhéltlich und bietet eine kompakte
und wirtschaftliche Alternative zum Einsatz
mehrerer Armaturen.

Beim Einsatz eines Twin Ball Valves (TBV) kann die
Betriebssicherheit bis zu Faktor 4 erhéht werden,

Kugelhahn mit
doppelter Absicherung

Mit seiner doppelten Leitungab-
sperrung ermoglich es das Twin
Ball Valve (TBV) von Hartmann,
die Anlagensicherheit mit wenig
Aufwand zu erhdhen. Das TBY
besteht aus zwei Kugelhahnen,
die mit je zwei unabhangigen
Barrieren ausgestattet werden
konnen. Durch die Double-Isola-
tion-and-Bleed-Funktion dichtet
jeder Kugelhahn sowohl eintritts-
als auch austrittsseitig. Als soge-
nannte Studded-Variante (mit ge-
schlossenen Flanschen) ist das
Produkt sogar in gleicher Baulin-
ge wie eine Standardarmatur er-

Beim Einsatz eines Twin Ball Valves
(TBV) kann die Betriebssicherheit
um bis zu Faktor 4 erhéht werden

haltlich. Das Twin Ball Valve ist
mit einer rein metallischen Ab-
dichtung zwischen Kugel und
Sitzring ausgestattet. Dieses
Dichtsystem erfiillt die Leckrate A
bzw. 0 und zeichnet sich durch
Langlebigkeit und Wartungsar-
mut aus. Die High-Performance-
Kugelhahne konnen fiir Tempera-
turen von -200 bis +550°C,
Druckstufen bis 700 bar oder be-
sonders aggressive Medien aus-
gelegt sein.
» www.prozesstechnik-online.de
Suchwort: cav0517hartmann



HARTMANN VALVES

Bohrlochkopfe mit integrierten Kugelhdhnen fiir Miinchen

die erste deutsche Grofdstadt
werden, in der Fernwarme zu
100 Prozent aus erneuerbaren
Energien, vor allem Geothermie,
gewonnen wird.

Fir das Projekt sind je zwei For-
der- und Injektionsbohrungen bis
zu einer Tiefe von 4300 Metern
geplant. Mit dem rund 95 Grad
Celsius heien Thermalwasser
soll zuklnftig eine Warmeleis-
tung von rund 30 Megawatt
erzeugt und in das Netz der
Stadtwerke eingespeist wer-
den. Der Beginn der Arbeiten
und auch die erste Teillieferung

Die Stadtwerke Miinchen beauftragen Hartmann Valves mit der Lieferung von vier Bohrlochkiipfen. der Hartmann Komponenten ist

noch flr dieses Jahr geplant.
Als sichere Schnittstelle zwi-

Bohrlochkdpfe

Mit einem weiteren Groltauftrag der Stadtwerke Minchen
baut Hartmann Valves seine fihrende Marktposition im
Bereich der Tiefengeothermie aus. Fir das neue Geother-
miekraftwerk in der Schaftlarnstra3e wird der Celler Sys-
temlieferant vier Bohrlochkopfe mit integrierten Kugelhah-
nen sowie den zugehdrigen Aufbauservice liefern. Damit
unterstutzt Hartmann die Stadtwerke Minchen bei der
Umsetzung ihrer Fernwérme-Vision: Bis 2040 soll Minchen

4 Industriearmaturen 3|2017

s NEWS

schen der Bohrung und der obertdagigen Geothermie-
anlage sind Bohrlochképfe von Hartmann bereits in
zahlreichen Geothermieanlagen im Bayerischen Molas-
sebecken und auch europaweit im Einsatz. Diese Exper-
tise sowie die gute Zusammenarbeit in dem Vorgan-
gerprojekt ,Freiham” und die Umsetzung individueller
Konstruktionsmerkmale waren ausschlaggebend fir die
Auswahl von Hartmann Valves & Wellheads m

fiir Geothermie-
bohrung

Fiir ein neues Geothermiekraft-
werk der Stadtwerke Minchen
wird die Hartmann Valves
CmbH vier Bohrlochképfe mit
integrierten Kugelhahnen so-
wie den zugeharigen Aufbau-
service liefem. Fur das Projekt
sind je zwei Forder- und Injek-
tionsbohrungen bis zu einer
Tiefe von 4300 m geplant.
Mit dem rd. 95 °C heilten Ther-
malwasser soll zukiinftig eine
Warmeleistung von rd. 30 MW
erzeugt und in das Netz der
Stadtwerke eingespeist wer-
den.

Als sichere Schnittstelle zwi-
schen der Bohrung und der
aobertégigen Geothermieanlage
sind Hartmann-Bohrlochképfe
bereits in zahlreichen Geother-
mieanlagen im Bayerischen
Molassebecken und auch eu-
ropaweit im Einsatz. ]

www.hartmann-valves.com
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HARTMANN VALVES

Important wellhead order for new geothermal plant in Munich

With another order from Stadtwerke Minchen, the munic-
ipal energy supplier of the Bavarian capital, Hartmann
Valves stabilizes its leading market position in deep geo-
thermal applications.

For the new geothermal plant in the “Schaftlarnstralle”
the German system supplier will deliver four wellheads
with integrated ball valves as well as the installation ser-
vice. Thus Hartmann supports Stadtwerke Minchen in
realizing their announced district heating aim: Until 2040
Munich should become Germany's first major city where
district heating is produced 100% from renewable ener-
gies, especially from geothermal applications.

For the project two production and two injecticn wells
in a depth down to 4300 meters are planned. The hot
thermal water with an expected temperature of 95 °C
should produce a thermal power of 30 MW which will
be fed into the municipal network.

The delivery of the first Hartmann components is already
planned for this year. As secure interface between the
well and the geothermal plant on the surface Hartmann
wellheads are already in use in numerous geothermal
applications in the Bavarian Molasse Basin as well as
in ather European countries. This expertise, the good
cooperation in the previous project “Freiham™ and the
realization of individual design features have been the
determining factors for the choice of Hartmann Valves
& Wellheads. "We thank Stadtwerke Minchen for their
trust and are looking forward to jointly promoting this
promising form of energy. Thanks to our long-term
experience -also in storage technologies- Hartrmann
was able to establish standards in the deep geothermal
area and to contribute to the technological progress”,
says Helmut Berger, Manager f.s.p. Sales Europe at
Hartmann Valves GmbH, =

sIndustrial valves 2017/2018"



GeoTHERM: Stand 137, Ortenauhalle
Bohrlochkomplettierung in der Tiefengeothermie

Als Hersteller von Kugelh&hnen und Bohr-
lochkopfverflanschungen realisierte Hart-
mann Valves bereits zahlreiche Projekte
im Miinchener Molassebecken, im Rhein-
graben und im Ausland. Ausgelegt aufdie
hohen Anforderungen der Tiefengecther-
mie ist das Hartmann-Equipment zum Teil
seit 30 Jahren wartungsfrei im Einsatz und
steht flir maximale Anlagenverfiigharkeit
und hochste Betriebssicherheit. Das Cel-
ler Unternehmen entwickelt, fertigt und
montiert seine Produkte in Deutschland,
unter Verwendung von Rohmaterialien
aus europdischer Produktion. Dabei wer-
den alle Komponenten auf die individu-
ellen Anforderungen der Kunden ange-
passt. Gefertigt aus hochwertigen Mate-
rialien sind die Bohrlochkdpfe mit gas-
dichten Kugelhdhnen ausgeriistet. Diese
verfligen liber eine rein metallische
Abdichtung zwischen Kugel und Dichtring
und garantieren eine extreme Zuverlds-
sigkeit und hohe Lebensdauer. Im Gegen-

satz zu Gate Valves oder Schiebern haben
Kugelhdahne den Vorteil, dass sie sich
selbst bei Ablagerungen (Scalings) in
den Leitungen sicher schliefen lassen
und deutlich weniger Wartung erfordern.

Als erfahrener Partner begleitet Hart-
mann Valves seine Kunden in allen Pro-
jektphasen und stellt eine effiziente
Zusammenarbeit zwischen Herstellern,
Engineering-Partner und Betreiber sicher.
Vor Ort leisten Ingenieure und Techniker
den Aufbau-Service und stehen fiir tech-
nische Informationen und fachkundige
Beratung zur Verfligung. Bei Problemen
oder im Rahmen von Wartungen kann
innerhalb weniger Stunden ein Service-
und Reparaturteam vor Ort sein. Zu der
Philosophie, dass Hartmann Valves alle
Leistungen schnittstellenfrei aus einer
Hand liefert, gehdrt auch die Erstellung
der umfangreichen Dokumentationen fiir
Betreiber und Genehmigungsbehdrden
wie dem Bergamt. Dank der zahlreichen

Bohrlochkopf mit
rein metallisch dich-
tendem Kugelhahn

Referenzen in der Tiefengeothermie kom-
men bei vielen Betreibern vergleichbare
und erprobte Komponenten zum Einsatz.
Dadurch kdnnen positive Synergie- und
Einsparungseffekte realisiert werden,

Kontakt

www.hartmann-valves.com
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Hartmann Valves GmbH @

Bohrlochkopfen

Imagefilm von Hartmann Valves

Einblick in die Fertigung von
Hochleistungsarmaturen und

| Christian Hartmal

In dem neuen Imagefilm der Hartmann Valves GmbH geben
die Griinderenkel Christian und Werner Hartmann einen ein-
drucksvollen Einblickin die Fertigungsprozesse und die Unter-
nehmensphilosophie des Armaturenherstellers. An den bei-
den deutschen Standorten Celle und Burgdorf-Ehlershausen
werden seit gut 70 Jahren Spezialkugelhdhne und Bohr-
lochkdpfe flir extreme Prozesshedingungen konstruiert und
produziert.

Der Film geht dem Erfolgsgeheimnis derjahrzehntelangen
Lebensdauer und dem rein metallischen Dichtsystem auf
den Grund und zeigt, wie sich die Herstellung der Made-in-
Germany-Losungen von Standardprodukten unterscheidet:
von kundenindividuellen Zeichnungen mit 3D-Simulationen
iber die manuellen Prozesse des Kugel-Einschleifens und
der Montage bis hin zu den Priifstanden, die auf hichste

HartmannValves G ; / 3 "

e

Griinderenkel Christian Hartmann gibt im Imagefilm Einblick in die
Fertigungsprozesse des Unternehmens.

Qualitéts- und Testanforderungen der Hochleistungskompo-
nenten ausgelegt sind.

Aufder Homepage von Hartmann Valves ist der dreimin-
tige Film in insgesamt acht Sprachen (Deutsch, Englisch,
Franzdsisch, Spanisch, Russisch, Chinesisch, Arabisch und
Persisch) verfiigbar.

Kontakt

www.hartmann-valves.com

Hartmann Yalves GmbH

-bbr ou-2057
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Hartmann Spezialarmatur erfillt hohe Anforderungen fir
den Lebensmittelbereich

Wasserstoff-Kugelhahn: FDA-konform
und rein metallisch dichtend

Die Neuentwicklung von Hartmann Valves kombiniert gleich mehrere Eigenschaften, die
auf maximale Dichtheit, Sicherheit und Bestandigkeit ausgerichtet sind: Ausgestattet
mit einer rein metallischen Abdichtung zwischen Kugel und Sitzring erfiillt der fiir Wasser-
stoff konstruierte Kugelhahn eine Leckrate von A beziehungsweise 0 und entspricht zu-
dem auch den hohen Reinheitsanforderungen der Food & Drug Administration.

Wie der Armaturenhersteller
mitteilt, ist er mit FDA-konfor-
men Komponenten wie O-Rin-
gen und der Hartbeschich-
tung des Dichtsystems als zu-
verlassige Absperrung auch
fUr den Einsatz in der Lebens-
mittelindustrie geeignet.

Zusétzliche Sicherheit bie-
tet die Double Piston Aus-
fihrung am oberen Sitzring,
die eine zweite Barriere dar-
stellt. Uber eine integrierte
Ablassarmatur kann jeder-
zeit eine Dichtheitskontrolle
im eingebauten Zustand er-
folgen und auch Injektionen
sind hiertber moglich.

Der Kugelhahn wurde flr
den konkreten Anwendungs-
fall eines globalen Life Sci-
ence Konzerns entwickelt.
Im Rahmen der Herstellung
eines speziellen Ldsungs-
mediums konnten weich-
dichtende Absperrungen bei
dem Kontakt mit Feststoffen

ACHEMA ‘; PRODUKTE

Der neue Wasserstoff-Kugelhahn von Hartmann Valves ist FDA-konform
und verfugt (ber eine rein metallische Abdichtung. Foto: Hartmann Valves

keine Wasserstoffdichtheit
mehr gewahrleisten.

Wie alle Hartmann Armatu-
ren ist die Ausflhrung auf

individuelle  Kundenanfor-
derungen anpassbar.

Hartmann Valves auf der
Achema: Halle 8, Stand D23

FDA-konformer Kugelhahn

Fe.

FDA-konformer Kugelhahn

rar—

Der Wasserstoff-Kugelhahn von
Hartmann ist mit einer rein me-

tallischen Abdichtung zwischen
Kugel und Sitzring ausgestattet.
Dadurch erfiillt der Hahn eine
Leckrate von A bzw. 0. Diese
Leckrate sowie die O-Ringe und
die Hartbeschichtung des Dichit-
systems entsprechen den Rein-
heitsanforderungen der FDA

Zusatzliche Sicherheit bietet die
Double-Piston-Ausfithrung am
oberen Sitzring, die eine zweite
Barriere darstellt, Uber eine
integrierte Ablassarmarur kann
jederzein eine Dichtheiskon-
trolle im eingebauten Zustand
erfulgen und auch Injektionen
sind hieriiber maglich. Der
Kugelhahn wurde fiir den Ein-
satz in der Herstellung eines
speziellen Losungsmediums in
der Life-Science- Industrie ent
wickelt, bei dem weichdichten-
de Absperrungen beim Kontakt
mit Feststoffen keine Wasser-
stoffdichtheit mehr gewihrleis-
ten kannten
www,prozesstechnik-online.de
Suchwort: cav0é 1 8hargmann
s Halle 8.0, Stand D23

Der Wasserstoff-Kugelhahn von

Hartmann ist mit einer rein me-

tallischen Abdichtung zwischen
Kugel und Sitzring ausgestateet.
Dadurch erfillt der Hahn eine
Leckrate von A bzw. 0. Diese
Leckrate sowie die O-Ringe und
die Hartbeschichtung des Dicht
systems entsprechen den Rein-
heitsanforderungen der FDA.
Zusitzliche Sicherheit bietet die

Double-Piston-Ausfiihrung am
oberen Sitzring, die eine zweite
Barriere darstellt. Uber eine in-
tegrierte Ablassarmatur kann je-
derzeit eine Dichtheitskontrolle
im eingebauten Zustand erfol-
gen und auch Injektionen sind
hieriiber moglich. Der Kugel-
hahn wurde fiir den Einsatz in
der Herstellung eines speziellen
Losungsmediums in der
Lifescience-Industrie entwickelt,
bei dem weichdichtende
Absperrungen beim Kontakt mit
Feststoffen keine Wasserstoff-
dichtheit mehr gewihrleisten
konnten.

Hartmann Valves

mmsmw Halle 8.0, Stand D23



Hartmann Valves GmbH

31303 Burgdorf, Germany
T +49/5085/9801-0

F +49/5085/9801-40
www.hartmann-valves.com
info@hartmann-valves.com

Halle 8.0, Stand D23

PEA-Messe-Taschenbuch

Wasserstoff-Kugelhahn

FDA-Kugelhahn fiir
Wasserstoff

Ausgernchtet auf maximale Dicht-
heit, Sicherheit und Bestandigkeit
und ausgestattet mit rein metal-
lischer Abdichtung erfulit der fir
Wassersloff konstruierte Kugel-
hahn eine Leckrate von A bzw. 0.
Mit FDA-konformen Komponen-
ten entspricht er zudem hochsten
Reinheitsanforderungen. Zusétz-
liche Sicherheit bietet die Double
Piston Ausfuhrung am oberen
Sitzring, die eine zweite Barriere
darstellt. Wie alle Hartmann Ar-
maturen ist die Ausfuhrung kun-
denindividuell anpassbar.

REIN METALLISCH DICHTEND

Ausgestattet mit einer rein me-
tallischen Abdichtung zwischen
Kugel und Sitzring erfillt der fiir
Wasserstoff konstruierte Kugel-
hahn von Hartmann Valves eine
Leckrate von A bzw. Null. Mit
FDA-konformen Komponenten
wie O-Ringen und der Hartbe-
schichtung des Dichtsystems
ist er fiir den Einsatz in der Le-
bensmittelindustrie geeignet.
Zusatzliche Sicherheit bietet die
Double-Piston-Ausfithrung am
oheren Sitzring.
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Wasserstoff-Kugelhahn

ACHEMA 2018

REIN METALLISCH DICHTEND

Ausgestattet mit einer rein
metallischen Abdichtung zwi-
schen Kugel und Sitzring erfillt der fir
Wasserstoff konstruierte Kugelhahn
von Hartmann Valves eine Leckrate
von A bzw. 0. Mit FDA-konformen
Komponenten wie O-Ringen und der
Hartbeschichtung des Dichtsystems
ist er fiir den Einsatz in der Lebens-
mittelindustrie geeignet. Zusétzliche
Sicherheit bietet die Double-Piston-
Ausfliihrung am oberen Sitzring.

Halle 8.0, Stand D23
Tel. +49-5085-98010

process.de: H

FDA compliant hydrogen ball valve

Designed for hydrogen and
fitted with a metal-to-metal
sealing between the ball and
seat ring, Hartmann Valves’ ball
valve fulfils a leak rate of A or 0
and also complies with the high
level purity requirements of the
FDA. With FDA conformant
components such as O-rings

and the hard coating of the seal-
ing system, the valve is also
suitable as a reliable shut-off for
use in the foodstuffs industry.
Additional safety is provided by
the double piston design in the
upper seat ring which consti-
tutes a second barrier. A leak-
tightness check can be made at

any time in the installed state by
means of an integrated drain
valve and injections are also
possible by this means.
Hartmann

= Hall 8.0, Booth D23

Picture: Hartmann Valves

Der Wasserstoff-Kugelhahn von Hartmann Valves ist
FDA-konform. (Bild: Hartmann Valves)
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Kugelhdhne in integrierter Bauweise

Die Hartmann Valves GmbH ist einer der fihrenden Her-
steller von Kugelhahnen. Mit im Portfolio sind auch Spezi-
alkugelhdhne in integrierter Bauweise. Diese bieten eine
sichere und platzsparende Alternative zum Einsatz einzel-
ner Armaturen. Durch die Zusammenfuhrung von meh-
reren Bauteilen oder Funktionen in einem Gehause las-
sen sich nicht nur Male
und Gewicht reduzieren,
sondern das Einsparen
von Flanschverbindungen
sorgt auch fur zusatzliche
Sicherheit.

Die Kombinationsmég-
lichkeiten sind dabei
sehr vielfaltig und kunde-

Durch die Integration
mehrerer Armaturen

oder Funktionen in einem
Bauteil lassen sich BaumafRe
reduzieren und die Sicherheit
erhohen

¢!

26 Industriearmaturen 42018

nindividuell anpassbar. So beinhaltet beispielsweise ein
klassisches Twin Ball Valve zwei Kugelhdhne in einem
Gehause, die wiederum mit je zwel zusatzlichen Barrie-
ren ausgestattet sein konnen. So kann in der Baulange
einer Standardarmatur die Sicherheit um bis zu Faktor vier
erhoht werden. Eine weitere Variante ist ein Kombinations-
kugelhahn bestehend aus einem 3-Wege-Kugelhahn und
zwei Absperrkugelhahnen, die in einem Gehause integriert
sind. Eine Integralbauweise hat sich auch bei Bohrlochkopf-
Komponenten in der Ol- und Gasindustrie sowie der tiefen
Geothermie bereits als erfolgreich bewahrt. Auch diese
Solidblcke von Hartmann Valves sind standardmaldig mit
rein metallisch dichtenden Kugelhahnen ausgestattet, die
zudem gasdicht sind. Im Vergleich zu Gate Valves bieten
sie eine hohere Sicherheit, da sie weniger zum Blockieren
neigen, einem geringeren Verschleild unterliegen und nicht
mit Fett geflllt werden mussen.

VALVE WORLD EXPO: HALLE 3, STAND J02

@ www.industriearmaturen.de/iapg4615

Kugelhahne in integrierter Bauweise

Spezialkugelhdhne von Hartmann in inte-
grierter Bauweise bieten eine sichere und
platzsparende Alternative zum Einsatz
einzelner Armaturen. Durch die Zusam-
menfuhrung von mehreren Bauteilen oder
Funktionen in einem Gehause lassen sich
nicht nur MalRe und Gewicht reduzieren,
sondern das Einsparen von Flanschverbin-
dungen sorgt auch fir zusatzliche Sicher-
heit.

Die Kombinationsmaoglichkeiten sind dabei
vielfaltig und kundenindividuell anpassbar.
So beinhaltet beispielsweise ein klassisches
Twin Ball Valve zwei Kugelhahne in einem
Gehaduse, die wiederum mit je zwei zusatz-
lichen Barrieren ausgestattet sein kdnnen,
So kann in der Bauldnge einer Standardar-
matur die Sicherheit um bis zu Faktor vier
erhoht werden. Eine weitere Variante ist
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ein Kombinationskugelhahn bestehend aus
einem Dreiwegekugelhahn und zwei Ab-
sperrkugelhahnen, die in einem Gehause
integriert sind. Eine Integralbauweise hat
sich auch bei Bohrlochkopfkomponenten
in der Ol- und Gasindustrie sowie der tiefen
Geothermie bereits als erfolgreich bewahrt.
Auch diese Solidblécke von Hartmann Val-
ves sind standardmaRig mit rein metallisch
dichtenden Kugelhahnen ausgestattet, die
zudem gasdicht sind. Im Vergleich zu Gate
Valves bieten sie eine hohere Sicherheit,
da sie weniger zum Blockieren neigen, ei-
nem geringeren VerschleiR unterliegen und
nicht mit Fett gefullt werden mussen.

Hartmann auf der Valve:

Halle 3 - Stand J02

Fato; Hartmann
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PRODUKTE & DIENSTLEISTUNGEN

Kompakt und sicher — Kugelhdhne in integrierter Bauweise

Hartmann Spezialkugelhdhne in integ-
rierter Bauweise bieten eine sichere
und platzsparende Alternative zum
Einsatz einzelner Armaturen.

Durch die Zusammenfiihrung von
mehreren Bauteilen oder Funktionen
in einem Gehause lassen sich nicht nur
Malie und Gewicht reduzieren, son-
dern das Einsparen von Flanschverbin-
dungen sorgt auch fir zusitzliche Si-
cherheit.

Die Kombinationsméglichkeiten sind
dabei sehr vielfaltig und kundenindivi-
duell anpassbar. So beinhaltet beispiels-
weise ein klassisches Twin Ball Valve
zwel Kugelhdhne in einem Gehiuse,
die wiederum mit je zwei zusatzlichen
Barrieren ausgestattet sein kénnen. So
kann in der Bauldnge einer Standardar-
matur die Sicherheit um bis zu Faktor
vier erhdht werden.

Eine weitere Variante ist ein Kombina-

tionskugelhahn bestehend aus einem
3-Wege-Kugelhahn und zwei Absperr-
kugelhihnen, die in einem Gehduse in-
tegriert sind.

Eine Integralbauweise hat sich auch bei
Bohrlochkopf-Komponenten in der Ol-
und Gasindustrie sowie der tiefen Geo-
thermie bereits als erfolgreich bewihrt
(s. Bild).

Auch diese Solidblécke von Hartmann
Valves sind standardmaBig mit rein me-
tallisch dichtenden Kugelhidhnen aus-
gestattet, die zudem gasdicht sind. Im
Vergleich zu Gate Valves bieten sie eine
hohere Sicherheit, da sie weniger zum
Blockieren neigen, einem geringeren
Verschleil unterliegen und nicht mit
Fett gefillt werden miissen.
www.hartmann-valves.com

Spezialkugelhdhne

ALLES IN EINEM,
EINER FUR ALLES

Spezialkugelhdhne in integ-
rierter Bauweise bieten eine
sichere und platzsparende
Alternative zum Einsatz ein-
zelner Armaturen. Durch die
Zusammenfiihrung von meh-
reren Bauteilen oder Funktio-
nen in einem Gehduse lassen
sich nicht nur MaBe und Ge-
wicht reduzieren, sondern das
Einsparen von Flanschverbin-
dungen sorgt auch fiir zusatz-
liche Sicherheit. Hersteller
wie Hartmann bieten dabei
vielfdltige und kundenindivi-
duell anpassbare Kombinati-
onsmoglichkeiten: So beinhaltet beispielsweise ein klassisches
Twin Ball Valve zwei Kugelhdhne in einem Geh&use, die wiede-
rum mit je zwei zusétzlichen Barrieren ausgestattet sein kénnen.
So kann in der Bauldnge einer Standardarmatur die Sicherheit
um bis zu Faktor vier ethoht werden. Eine weitere Variante ist
ein Kombinationskugelhahn bestehend aus einem 3-Wege-Ku-
gelhahn und zwei Absperrkugelhdhnen, die in einem Gehiuse
integriert sind. Eine Integralbauweise hat sich auch bei Bohr-
lochkopf-Komponenten in der Ol- und Gasindustrie sowie der
Geothermie als erfolgreich bewahrt. Auch diese Solidblécke sind
mit rein metallisch dichtenden Kugelhdhnen ausgestattet, die
zudem gasdicht sind. Im Vergleich zu Gate Valves bieten sie
eine hohere Sicherheit, da sie weniger zum Blockieren neigen,
einem geringeren VerschleiB unterliegen und nicht mit Fett ge-
flillt werden miissen. Valve World: Halle 3, Stand J02

Tel. +49-5085-98010
Mehr zum Thema auf process.de:

Kugelhdhne in integrierter Bauweise

Hartmann Spezialkugelhdhne in inte-
grierter Bauweise hieten eine sichere
und platzsparende Alternative zum
Einsatz einzelner Armaturen. Durch
die  Zusammenflhrung von meh-
reren Bauteilen oder Funktionen in
einem Gehause lassen sich nicht nur
MaBe und Gewicht reduzieren, son-
dern das Einsparen von Flanschver-
bindungen sorgt auch fir zusatzliche
Sicherheit. Die Kombinationsmaglich-
keiten sind dabei sehr vielfaltig und
kundenindividuell anpassbar. So be-
inhaltet bspw. ein klassisches Twin
Ball Valve zwei Kugelhdhne in einem
Gehduse, die wiederum mit je zwei
zZusétzlichen Barrieren ausgestattet
sein kdnnen. So kann in der Bauldnge
einer Standardarmatur die Sicherheit
um bis zu Faktor vier erhdht werden.
Eine weitere Variante ist ein Kombina-
tionskugelhahn bestehend aus einem
3-Wege-Kugelhahn und zwei Absperr-
kugelh&hnen, die in einem Gehause
integriert sind. Eine Integralbauweise
hat sich auch bei Bohrlochkopf-Kom-
ponenten in der OI- und Gasindustrie
sowie der tiefen Geothermie bereits
als erfolgreich bewdhrt. Auch diese
Solidblécke von Hartmann Valves sind
standardmaBig mit rein metallisch
dichtenden Kugelhahnen ausgestat-

tet, die zudem gasdicht sind. Im Ver-
gleich zu Gate Valves bieten sie eine
héhere Sicherheit, da sie weniger zum
Blockieren neigen, einem geringeren
VerschleiB unterliegen und nicht mit
Fett geflllt werden miissen.

Hartmann Valves
auf der Valve World

Halle 3, Stand J02

Hartmann Valves GmbH,
Burgdorf-Ehlershausen

Sonja Seitz

Tel.: +49 151 4024 7387
s.seitz@hartmann-valves.com
www.hartmann-valves.com




Unsere Region

Generationenwechsel gegluckt

Bei der Hartmann Valves GmbH fiihrt jetzt die dritte Generation. Rund 18 Monate dauerte
der Nachfolgeprozess, bei dem sich die Familie von Experten beraten lief3.

ie Ubergabe an die nichste Generation
ist eine knifflige Aufgabe fiir Familien-

unternehmen. Ist der Senior-Chef be-
reit loszulassen? Wollen die Kinder das Lebens-
werk der Eltern fortfithren oder eine neue Rich-
tung einschlagen? Wer (bernimmt welche
Bereiche? Das sind, mal abgesehen von den
rechtlichen und steuerrechtlichen Aspekten so-
wie unternehmerischen Entscheidungsoptio-
nen, elementare Fragen — die man zum Glick
aber nicht von heute auf morgen kliren muss.
»Nachfolge ist ein Prozess, kein Stichtag",
sagt Nachfolgeexperte Dr. Alexander Koeberle-
Schmid, Partner von Koeberle-Schmid & Unger

Family Business Advisors.

Der Mediator
Coach beriit seit 2005 Familienunternehmen

Diplomkaufmann, und
im Nachfolgeprozess und sagt: ,Wichtig
ist eine offene Kommunikation. Die Beteiligten
miissen sich klar sein iber ihre eigenen
Motive, Zielsetzungen und Kompetenzen und
das auch deutlich artikulieren.” Von dieser
Basis ausgehend konnten im nachsten Schritt
das passende Nachfolgemodell gefunden und
die entsprechenden rechtlichen und steuer-
rechtlichen Regelungen getroffen werden.
,Und auch der familidre und personliche Pro-
zess des Generationenwechsels ist komplex®,
sagt Koeberle-Schmid. All das brauche Zeit,
je nach Komplexitit bis zu zehn Jahre.

Rund 18 Monate dauerte der Prozess bei der
Hartmann Valves GmbH. Seit Januar leiten die
Briider Werner, Christian und Martin Hart-
mann das Unternehmen mit den Standorten in
Ehlershausen und Celle. Die Geschiftsfithrung
haben sie von ihrer Mutter Ute Hartmann und
Geschiftsfithrer

Braun iibernommen, allerdings arbeiten alle

dem technischen Carsten
Briider bereits seit Jahren in dem Unternehmen

mit und kennen es von Kindesbeinen an.

Bei der Ubergabe lief sich die Familie von
einem Anwalt und von einem Mediator beraten.
»Der neutrale Blick von aufien hat uns Stolper-
steine aufgezeigt — und die entsprechenden

Werner, Martin und

Christian Hartmann (v.l.)
haben die Geschafts-
fuhrung von ihrer Mutter
Uta Hartmann Uber-
nommen.

I HARTMANN _

S

B UNSERE WIRTSCHAFT

Fotos: tonwert21.de,



Lasungen. Vor allem brauchten wir die
Kompetenz auf der rechtlichen Seite. Im-
merhin tragen wir nicht nur die Verant-
wortung fiir das Familienunternehmen,
sondern auch fir unsere 150 Mitarbeiter®,
sagt Werner Hartmann, der die Bereiche
Vertrieb & Marketing und Service & Qua-
litatssicherung  verantwortet. Christian
Hartmann leitet die Abteilungen Konst-
ruktion, Forschung & Entwicklung sowie
Binkauf und Verwaltung. Martin Hart-
mann koordiniert Produktion, Logistik, IT
und Modernisierungsprojekte.

Hartmann Valves fertigt Kugelhdhne
und Bohrlochkdpfe fiir den weltweiten
Markt in den Bereichen Erdél, Erdgas, Pe-
trochemie, Kraftwerkstechnik, Geother-
mie und erneuerbare Energien und erzielt
damit einen Jahresumsatz von rund 25
Millionen Euro. Alle drei Geschiftsfithrer
sind gleichberechtigt, zusitzlich hat das
Unternehmen bereits vor einigen Jahren
einen Beirat eingerichtet, der viermal im
Jahr zusammenkommt und in dem neben
den drei Geschaftsfihrern und ihrer Mut-
ter auch ihre beiden jiingeren Geschwister
sowie zwei externe, neutrale Mitglieder
vertreten sind.

Einen Beirat empfiehlt auch Experte
Koeberle-Schmid bei einer Nachfolge nach
dem sogenannten Geschwistermodell, vor
allem, wenn die Geschwister gleichberech-
tigt entscheiden: ,, Ansonsten stellt sich bei
Uneinigkeit schnell die Cheffrage und der
Konflikt ist programmiert.”

Familie Hartmann legte auch deshalb
groflen Wert auf klare Verantwortlichkei-
ten und Vereinbarungen. ,Jetzt ist alles ge-
regelt, mit Vertrigen und Verfiigungen®,
sagt Werner Hartmann, dessen Mutter vor-
erst Inhaberin bleibt und ihren Séhnen bei
Bedarf beratend zur Seite steht. Die Hart-
mann-Briider sind die dritte Generation an
der Spitze des Familienunternehmens, das
ihr Grofvater 1946 gegriindet hatte. Hart-
mann: ,,Und wir haben jetzt schon im Ge-
sellschaftervertrag die nachfolgende Gene-
ration beriicksichtigt.” # Sandra Bengsch

IHK-Veranstaltungen
zum Thema Nachfolge
[ 355 e aar ]

Mit zwei Veranstaltungen greift unsere IHK das
Thema Nachfolge in Familienunternehmen auf:
In Celle stellt Werner Hartmann, Geschaftsfih-
rer der Hartmann Valves GmbH, bei der Veran-
staltung ,Unternehmer berichten” am Montag,
22. Oktober, 17 bis 19.30 Uhr, den hauseigenen
Nachfolgeprozess vor. Anmeldungen unter
ihk-lueneburg.de/unternehmer-berichten.

In Lineburg geht es am Dienstag, 6. November,
ab 16.30 Uhr bei der Marwitz Textilpflege
GmbH um ,Unternehmensnachfolge — geschaf-
fene Werte weitergeben®. Nachfolgeexperte Dr.
Alexander Koeberle-Schmid gibt praktische
Tipps zur Nachfolge, die Steuerberaterin Ker-
stin Ostermann geht auf rechtliche und steuerli-
che Aspekte ein. Ein Erfahrungsbericht der
Firma Marwitz und eine Diskussion runden das
Programm ab. Anmeldungen unter
ihk-lueneburg.de/unternehmensnachfolge.

Vier Phasen der Nachfolge
= sTa s Sy

Experte Dr. Alexander Koeberle-Schmid
gliedert den Nachfolgeprozess von Familien-
unternehmen wie folgt:

Initialisierungs-Phase: Der Unternehmer holt
erste Informationen ein und analysiert die Aus-
gangssituation und die Ubergabefahigkeit des
Unternehmens.

Nachfolgestrategie-Phase: Die Familie ver-
standigt sich darauf, wie Fiihrung und Inhaber-
schaft auf die nachste Generation libergehen
sollen, regelt rechtliche und steuerrechtliche
Fragen und kodifiziert das in Vertrdgen und
Beschliissen.

Umsetzungs-Phase: Diese Phase gliedert sich
bei der Ubergabe auf ein Familienmitglied der
nachsten Generation in drei Stufen. Anfangs
liegt die Leitung bei der Gbergebenden Genera-
tion, der Nachfolger arbeitet sich die Karrierelei-
ter hoch. Es folgt der Ubergang zum Tandem:
Beide Generationen arbeiten auf Geschaftsfih-
rerebene zusammen. Dann Ubernimmt der
Nachfolger und die Eltern begleiten als Mento-
ren oder in einem Beirat,

Ubergabe-Phase: Der Generationswechsel
wird komplett vollzogen, die Eltern ibergeben
ihre Unternehmensanteile.
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AKTUELLES | INTERVIEW

,Es ist uns eine Ehre*

Drei Briider haben die Geschiftsfiihrung bei
Hartmann Valves iibernommen

Seit dem 1. Januar 2018

haben die Briider Christian,

Martin und Werner Hartmann (v.1.)
die Geschdiftsleitung der Hartmann Valves Christian, Martin und Mit welchem Ute Hartmann

Gmblvon hrer MutterUie Hartmann Werner Hartmann Gefiihl I-'!abe.l"l Sie die
Geschiftsfiihrung

ilbbernommen/
iibergeben?

iibernommen. Das Unternehmen wurde
1946 von Werner Hartmann Senior

gegrﬁndet und hat sich zu einem Natiirlich ist es fiir uns eine Ich beobachte mit Stolz
internationalen Systemanbieterfﬁr Ehre das Familienunterneh- dl.e M.0t1va¥|0n u?d Zu?l-

; ” 2 men, das unser Grof3vater vor strebigkeit meiner Séhne in
Spez:a!kugelhahne und Bohrlochkdpfe mehr als 70 Jahren gegriindet hat, nunin  ihrer neuen Rolle und fithle mich in
mit 150 Mitarbeitern in Celle und dritter (.}en('aranon zu u'bernehmen. Auch unserer Entscheidu"n.g zZum Ube.r-

: wenn wir mit dem Betrieb grofd geworden  gabezeitpunkt bestitigt. Durch ihre
Burgdorf-Ehlershausen entwickelt. sind, ist die Leitung des mittlerweile  langjahrigen Tétigkeiten im Unter-

150 Mitarbeiter starken Unternehmens eine nehmen und als Abteilungsleiter
besondere Verantwortung. Wir danken sind sie fachlich und organisatorisch

unserer Mutter, dass sie als Familienober- langst eingebunden. Ich freue mich

haupt die Firma auch in schwierigen Zeiten auch besonders, dass sie gut vom
erfolgreich gefiihrt hat und freuen uns auf ~ Team angenommen sind, das ihnen
die Herausforderung, Hartmann Valves fiir den Riicken stérkt. Ich habe vollstes

die Zukunft zu riisten und als deutsches Vertrauen, dass sie das Unterneh-
mittelstindisches Unternehmen weltweit men im Sinne ihres Grofdvaters und

wettbewerbsfihig zu halten. Vaters weiterfithren werden.

6 VERFAHRENSTECHNIK 7-8/2018



Christian, Martin und Werner Hartmann

An der grundsétzlichen Marktpositionierung von
Hartmann Valves wird sich nichts dndern: Fiir
extreme Prozessbedingungen liefern wir mafige-
schneiderte Kugelhihne und Bohrlochképfe, die
ausschliefilich in Deutschland entwickelt und
gefertigt werden. Unsere Ziele sind ein moderates
Wachstum, die Erschlieffung neuer Mirkte sowie
Diversifikation. Intern stehen bereichstibergreifende

Was werden Sie/lhre
Sohne beibehalten oder

INTERVIEW | AKTUELLES

Ute Hartmann

Als Ingenieure sind sie deutlich tech-
nisch orientierter und haben tiefen
Einblick in die Produkte und Pro-
zesse. Meine Sthne werden sicher
einiges hinterfragen und auch offen

fiir neue Wege sein. Durch die klare
Aufteilung der Verantwortungsbereiche
und die enge Abstimmung in den iiber-

vielleicht anders
machen?

Prozessoptimierungen und Modernisierungen auf der
Agenda, die wir zum Teil bereits in den letzten Jahren gemein-
sam angestofien haben. Da das Know-how ein entscheidender

Wettbewerbsvorteil von Hartmann ist, werden auch der
Wissenstransfer und die Personalentwicklung zentrale Themen
sein - gerade auch vor dem Hintergrund des Generationen-
wechsels und des Fachkriftemangels.

greifenden Themen, ist das Ziel, Entscheidun-
gen schnell zu treffen und Optimierungen zielge-
richtet umzusetzen. Als Nachwuchsgeneration ken-
nen sie auerdem Teile der Belegschaft bereits von
Kindesbeinen an und haben ein gutes Verhiltnis zu
den Mitarbeitern, die ihnen mit Anregungen und
Erfahrungen zur Seite stehen.

Welche Tipps
geben Sie lhrer
Mutter/lhren S6hnen
mit auf den Weg?

Die ersten Monate haben bereits
gezeigt, dass unsere Mutter den
Betriebsalltag gut loslassen konnte
und uns vertrauen kann. Wir freuen

Trotz der hohen Motivation sollten sie die geplanten
Optimierungen und ,Baustellen” der Reihe nach
angehen, Aufgaben abgeben und die umfassende
Erfahrung aller Mitarbeiter nutzen. Sie sollten dar-

uns, dass sie die wohl verdiente freie
Zeit nutzt - natiirlich auch viel mit der
jiingsten Hartmann-Generation. Trotzdem

ist sie jederzeit fiir uns erreichbar und steht uns

bei strategischen Themen weiterhin beratend zur
Verfiligung. Als Inhaberin ist sie, wie auch unsere
jungeren Geschwister, in die quartalsweise stattfin-
denden Beiratssitzungen und bei Firmenfeiern oder
Betriebsversammlungen eingebunden und wird von
den Mitarbeitern immer herzlich empfangen.

auf achten, dass ausreichend Zeit fiir Familie und
Hobbies bleibt, um gesund und mit entsprechendem
Riickhalt das Unternehmen iiber einen langen Zeitraum

fiihren zu kénnen. Als Mutter wiinsche ich mir auflerdem,
dass sich die Briider in den richtungsweisenden Entscheidungen
einig sind und am Feierabend weiterhin auch andere Gespréchs-
themen als die Firma haben. Wichtig ist auch ein offenes Ohr fiir
die Belange der einzelnen Mitarbeiter zu haben, die zum Teil
schon Jahrzehnte fiir Hartmann arbeiten.

www.hartmann-valves.com



Die dritte Generation ﬁbernimmt
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FUhrung des Maschinenbauunternehmens Hartmann Valves geht an drei Séhne der Inhaberin

Von Antje Bismark

Ehlershausen. Seit Januar leiten die
drei Briider Werner, Christian und
Martin Hartmann die Firma Hart-
mann Valves mit Standorten in Eh-
lershausen und Celle — und haben
damit die Geschaftsfiihrung von
ihrer Mutter Ute Hartmann iiber-
nommen. Gut 18 Monate dauerte
die Ubergabe, bei der sich die Fami-
lie auch von einem Anwalt und Me-
diator beraten lieB.

Auf richtigen Zeitpunkt gewartet

«Nach dem Tod meines Mannes
hatteich die Firma ibernommen mit
der MaBgabe, dies als Uberbrii-
ckung zu tun, bis die Kinder einstei-
gen", sagt Ute Hartmann, Nachdem
die drei dltesten Séhne jeweils Ma-
schinenbau studiert, Berufserfah-
rungen in der Branche gesam-
melt und auch erste Aufgaben im
Familienbetrieb iibernommen hat-
ten, sei aus ihrer Sicht der richtige
Zeitpunkt fiir die Ubergabe gewe-
sen. Denn Werner Hartmann leitete
bereits den Vertrieb, Christian Hart-
- mann zeichnete fiir den Einkauf
verantwortlich und Martin Hart-
mann fiir die Bereiche EDV und Lo-

gistik.

~Jeder hat zudem einen engen !

Bezug zum Unternehmen”, sagt
Ute Hartmann - und meint damit je-
ne Jahre, in denen ihre Kinder als
Heranwachsende mit dem Vater in
der Firma ,mitgeschraubt” hdt-
ten. ,Aber jeder konnte auch fiir
sich entscheiden, ob er in die Ge-
schéftsfiihrung wechseln méchte®,
betont sie. Der jliingste Sohn Claas
entschied sich fiir ein Elektrotech-
nikstudium in Darmstadt und eine
Spezialisierung auf diesem Gebiet.
Ob und wann Tochter Jana Merce-
des ins Unternehmen einsteigt, ist
noch offen: Sie studiert derzeit Ma-
schinenbau.

Seit Jahresbeginn leitet Werner
Hartmann weltweit Vertrieb, Ser-
vice und Qualtitatssicherung.
Christian Hartmann veranwortet
Konstruktion, Forschung und Ent-
wicklung sowie Verwaltung. Mar-
tin Hartmann koordiniert Produk-
tion und Logistik. , Auch wenn die
Aufgaben klar geregelt sind, wird
es immer wieder Uberschneidun-
gen geben”, sagt Christian Hart-
mann. Er und seine Briider iber-
nehmen in dritter Generation die
Leitung des Familienunterneh-
mens, das der GroBvater einst 1946
gegriindet hatte. Und: , Wir haben

Generationswechsel: Ute Hartm.a-nn haf die Geschaftsfiihrung an ihre S6hne

— e

Christian (von links), Werner und Martin Hartmann Ubergeben. roto: Jopri-FoTO

jetzt schon im Gesellschafterver-
trag die nachfolgende Generation
beriicksichtigt”, sagt Werner Hart-
mann. Gerade die externe Modera-
tion und Beratung, die man sich ge-
holt habe, habe solche Fragen in
den Fokus geriickt. ,Die Anregun-
gen von aufien haben Stolpersteine
gezeigt, aber auch die entspre-
chenden Lésungen geboten’,
meint Ute Hartmann, die bereits
frithzeitiy einen Beirat fir das

Unternehmen gegriindet und es
auf diese Weise nach aulen geoff-
net hatte.

Klare Verantwortlichkeiten nétig

Wie an einem roten Faden hatten
die Hartmanns in den vergangenen
Monaten alle Fragen rund um die
Ubergabe abgearbeitet — in einem
Familienrat und immer sehr ziel-
orientiert, wie alle betonen. ,Wir
wollten vermeiden, dass es unklare

Verantwortlichkeiten gibt", be-
griindet Ute Hartmann die intensi-
ve Vorbereitung: Denn wenn die &l-
tere Generation nicht loslassen
kénne, fiihre dies zu einer Hiange-
partie, die dem Unternehmen, den
Kunden und den Mitarbeitern
schade. , Jetztistalles klar geregelt,
mit Vertragen und Verfiigungen®,
betont sie.,

Mit der Ubergabe der Ge-
schaftsfithrung zum Jahreswechsel
iberraschte die Familie zwar im
MNovember die Mitarbeiter, doch in
Betriebsversammlungen  infor-
mierte sie schlieBlich die gut 150
Mitarbeiter im Detail iiber die wei-
tere Arbeit in dem Unternehmen,
das als Armaturenhersteller und
Anbieter komplexer technischer

" Systeme samt Rundumservice am

Weltmarkt agiert. Etwa die Hilfte
des Jahresumsatzes von etwa
25 Millionen Euro werden mit dem
Export erzielt.:

Um weiterhin wachsen zu kén-
nen, sucht Hartmann Valves nun
neue Mitarbeiter. ,Und das mit
ganz unterschiedlicher Ausbil-
dung, darunter zum Beispiel Zer-
spanungsmechaniker, Lackierer
oder Logistiker”, sagt Martin Hart-
mann,
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Generationswechsel bei Hartmann Valves

CELLE. Die Brider Werner,
Christian und Martin Hart-
mann haben seit Jahresanfang
die Geschéftsleitung der Hart-
mann Valves GmbH in dritter
Generation iibernommen. Sie
l6sen damit ihre Mutter, die ge-
schaftsfiihrende Gesellschaf-
terin Ute Hartmann, sowie den
technischen Geschaftsfuhrer
Carsten Braun ab. Beide waren

2008 nach dem Tod des Vaters -

in das Unternehmen eingetre-

ten, Gegriindet 1946 von dem
Grofivater Werner Hartmann
senior, hat sich Hartmann Val-
ves zu einem internationalen
Systemanbieter fiir Spezialku-
gelhdhne und Bohrlochkopfe
entwickelt - und beschéftigt
heute 150 Mitarbeiter an den
Standorten Celle und Burg-
dorf-Ehlershausen.

Fir das operative Geschaft
sind die Verantwortungsbe-
reiche unter den neuen Ge-

schaftsfithrern wie folgt auf-
geteilt: Werner Hartmann (37),
bisheriger Leiter des Verkaufs,
ibernimmt das weltweite Sa-
les & Marketing, den Service
sowie die Qualitdtssicherung.
Christian Hartmann (36), bis-
heriger Leiter des Einkaufs,
verantwortet nun auch die Be-
reiche Konstruktion, Forschung
& Entwicklung sowie die Ver-
waltung. Martin Hartmann (33),
bisheriger Leiter der Logistik,

“Anzeige -

Ab dem 01. Januar 2018 werden
die Brider Werner, Christian und
Martin Hartmann die Geschafts-
leitung der Hartmann Valves
GmbH in dritter Generation iber-
nehmen. Sie I8sen damit ihre Mut-
ter, die geschaftsfihrende Gesell-
schafterin Ute Hartmann, sowie
den technischen Geschéftsfihrer
Carsten Braun ab. Beide waren
2008 nach dem Tod des Vaters in
das Unternehmen eingetreten.

Gegriindet 1946 von dem Grof-
vater Werner Hartmann Senior hat
sich Hartmann Valves zu einem in-
ternationalen Systemanbieter fiir
Spezialkugelh&hne und Bohrloch-
képfe entwickelt und beschaftigt

Standorten Celle und Burgdorf-Eh-
lershausen.

Die drei éltesten Hartmann Séhne
und studierten Maschinenbauer
sind seit ihrer Kindheit mit der Tech-
nik und den Unternehmensabl&ufen
des Armaturenherstellers vertraut
und Gbernahmen als Schiler und
Studenten bereits erste Projekte. Sie
sammelten mehrere Jahre Erfah-
rungen in der Branche und began-
nen schrittweise ab 2012 ihre offi-
zielle Laufbahn bei der Hartmann
Valves GmbH.

Fir das operative Geschéft sind die
Verantwortungsbereiche unter den
neuen Geschéftsfihrern wie folgt
aufgeteilt: Werner Hartmann (37
Jahre), bisheriger Leiter des Ver-
kaufs, Gbernimmt das weltweite
Sales & Marketing, den Service so-
wie die Qualitgtssicherung. Chri-

Generationenwechsel
in der Geschéftsfihrung

Werner, Christian und Martin Hartmann iibernehmen die
Geschaftsleitung des Familienunternehmens Hartmann Valves GmbH

heute 150 Mitarbeiter an den Die neuen Geschéfisfihrer der Hartmann Valves GmbH: Christian, Wer-

ner und Martin Hartmann (v.l.n.r.)

stian Hartmann (36 Jahre), bisheri-
ger Leiter des Einkaufs, verantwor-
tet nun auch die Bereiche Kon-
struktion, Forschung & Entwicklung
sowie die Verwaltung. Martin
Hartmann (33 Jahre), bisheriger
Leiter der Logistik, koordiniert die
einzelnen Abteilungen des Be-
reichs Produktion & Logistik.

Strategische und Ubergreifende
Managementaufgaben werden
die Briidder gemeinsam wahrneh-
men. ,In enger Abstimmung unter-
einander konnten wir bereits in den
letzten Jahren unternehmensweite
Prozessoptimierungen und Projek-
te anstofBen und erfolgreich umset-
zen. Dies werden wir im Rahmen
der gemeinsamen Geschéftsfih-
rung verstérkt fortsetzen, um das

Foto: privat

Unternehmen optimal auf die Zu-
kunft auszurichten.”, so der neue
Geschéftsfihrer Werner Hart-
mann.

,Mit diesem Schritt mochten wir
den Generationenwechsel ab-
schlieBen und freuen uns, nun diese
Amter ibergeben zu kénnen. Die
neuen Geschéftsfihrer wurden in
den vergangenen Jahren intensiv
auf ihre Aufgabe vorbereitet und
genieBen unser vollstes Vertrauen.
Herr Braun und ich werden weiter-
hin in beratender Funktion zur Ver-
figung stehen.”, erldutert Ute
Hartmann.

Carsten Braun wird ab 2018 bei
der EXal Technology auch zukiinf-
tig eng mit der Hartmann Valves
GmbH zusammen arbeiten.

koordiniert die einzelnen Abtei-
lungen des Bereichs Produktion
& Logistik.

«Mit diesem Schritt mdchten
wir den Generationenwechsel
abschliefien und freuen uns,
nun diese Amfter ibergeben zu
konnen. Die neuen Geschafts-
fiihrer wurden in den vergan-
genen Jahren intensiv auf ihre
Aufgabe vorbereitet und genie-
Ben unser vollstes Vertrauen”,
erlautert Ute Hartmann. (cz)



Werner, Christian und Martin Hartmann ubernehmen

Geschaftsleitung

Generationenwechsel in
der Geschaftsfuhrung

Am 01. Januar 2018 haben die Briider Werner, Christian und Martin Hartmann die Ge-
schaftsleitung der Hartmann Valves GmbH in dritter Generation ibernommen. Wie das
Celler Unternehmen bekannt gibt, losen sie damit ihre Mutter, die geschaftsfilhrende
Gesellschafterin Ute Hartmann, sowie den technischen Geschaftsfiihrer Carsten Braun
ab. Beide waren 2008 nach dem Tod des Vaters in das Unternehmen eingetreten.

Die drei altesten Hartmann
Sohne und studierten Maschi-
nenbauer sind seit ihrer Kind-
heit mit der Technik und den
Unternehmensablaufen  des
Armaturenherstellers vertraut
und (ibernahmen als Schiler
und Studenten bereits erste
Projekte. Sie sammelten meh-
rere Jahre Erfahrungen in der
Branche und begannen schritt-
weise ab 2012 ihre offizielle
Laufbahn bei der Hartmann
Valves GmbH.

Fur das operative Geschéaft
sind die Verantwortungsbe-
reiche unter den neuen Ge-
schaftsfihrern wie folgt
aufgeteilt: Werner Hartmann
(37 Jahre), bisheriger Leiter
des Verkaufs, UGbernimmt
das weltweite Sales & Mar-
keting, den Service sowie
die Qualitatssicherung. Chris-
tian Hartmann (36 Jahre),
bisheriger Leiter des Ein-
kaufs, verantwortet nun
auch die Bereiche Konst-
ruktion, Forschung & Ent-
wicklung sowie die Verwal-
tung. Martin Hartmann (33
Jahre), bisheriger Leiter der
Logistik, koordiniert die ein-

Die neuen Geschaftsfihrer der Hartmann Valves GmbH: Christian, Werner
und Martin Hartmann (v.l.n.r.). Foto: Hartmann Valves

zelnen Abteilungen des Be-
reichs Produktion & Logistik.
Strategische und Ubergreifen-
de Managementaufgaben
werden die Brider gemein-
sam wahrnehmen.

N enger Abstimmung unter-
einander konnten wir bereits
in den letzten Jahren unter-
nehmensweite Prozessopti-
mierungen und Projekte an-
stofen und erfolgreich um-
setzen. Dies werden wir im
Rahmen der gemeinsamen
GeschaftsfUhrung  verstarkt
fortsetzen, um das Unterneh-
men optimal auf die Zukunft
auszurichten.”, so der neue
Geschaftsflihrer Werner Hart-

mann. ,Mit diesem Schritt
mochten wir den Generatio-
nenwechsel abschliefien und
freuen uns, nun diese Amter
Ubergeben zu koénnen. Die
neuen GeschaftsfUhrer wur-
den in den vergangenen Jah-
ren intensiv auf ihre Aufgabe
vorbereitet und geniefden un-
ser vollstes Vertrauen. Herr
Braun und ich werden weiter-
hin in beratender Funktion
zur Verfligung stehen”, erlgu-
tert Ute Hartmann.

Carsten Braun wird ab 2018
bei der EXalL Technology
auch zuklnftig eng mit der
Hartmann Valves GmbH zu-
sammen arbeiten.
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PERSONALIA

Briider Hartmann iibernehmen Geschéftsfiihrung

/
Seit dem 01. Januar 2018 haben die
Briider Werner (m.), Christian (1) und
Martin (r.) Hartmann die Geschafislei-
tung von Hartmann Valves in dritter
Generation Ubernommen. Sie ldsen
damit ihre Mutter, die geschéaftsfin-
rende Gesellschafterin Ute Hartmann,
sowie den technischen Geschaftsfih-

rer Carsten Braun ab. Das 1946 ge-
grindete Unternehmen ist heute ein
internationale  Systemanbieter  fir
Spezialkugelhdhne und  Bohrloch-
kopfe und beschaftigt 150 Mitar-
beiter an den Standorten Celle und
Burgdorf-Ehlershausen.
www.hartmann-valves.com

Generationenwechsel in der
Geschéftsfiihrung von
Hartmann Valves

Ab dem 1. Januar 2018 werden die Brii-
der Werner, Christian und Martin Hart-
mann dic Geschaftsleitung der Hart-
mann Valves GmbH in dritter Generation
ibernehmen. Sie lisen damit ihre Mur-
ter, die geschaftsfiibrende Gesellschalie-
rin Ute Hartmann, sowie den techni-
schen Geschédlisfithrer Carsten Braun
ab.

Gegriindet 1946 von dem GroBvater
Werner Hartmann Senior hat sich Hart-
mann Valves zu einem internationalen
Systemanbieter fiir Spezialkugelhihne
und Bohrlochképfe entwickelt und be-
schaftigt heute 1[50 Mitarbeiter an den
Standorten Celle und Burgdorf-Ehlers-
hausen.

Werner Hartmann tibernimmi das welt-
weite Sales & Marketing, den Service so-
wie dic Qualiidrssicherung.  Christian
Hartmann verantwortet nun die Berei-
che Konstruktion, Forschung & Entwick-
lung sowie die Verwaltung. Martin Hari-
mann koordiniert die einzelnen Abiei-
lungen des Bereichs Produkiion & Logis-
tik.  Strategische  und  Gbergreifende
Managementaulgaben werden die Brii-
der gemeinsam wahrnehmen. u

Generationenwechsel

Ab dem 1. Januar 2018 werden
die Briider Werner, Christian und
Martin Hartmann die Geschafts-
leitung der Hartmann Valves

Bild: Hartman

HARTMANN VALVES GMEH

Generationenwechsel in
der Geschdftsfithrung

GmbH in dritter Generation iib
nehmen. Sie l16sen ihre Mutter,
die geschaftsfihrende Gesell-
schafterin Ute Hartmann sowie
den technischen Geschaftsfihr
Carsten Braun ab. Fiir das ope
tive Geschaft werden die Vera
wortungsbereiche wie folgt au
geteilt: Werner Hartmann (Mit
tibernimmt das weltweite Sale
Marketing, den Service sowie
Qualitatssicherung. Christian
Hartmann (links) verantwortet

Bild: Hartmann Valves

Einkauf, Konstruktion, Forscht
& Entwicklung sowie die Verw
tung. Martin Hartmann (recht:
koordiniert die einzelnen Abt:
lungen des Bereichs Produktic
Logistik.

Generationenwechsel in der Geschdftsfiihrung

von Hartmann Valves

Ab dem 01. Januar 2018 iibernahmen die Briider Werner, Christian und Martin
Hartmann die Geschaftsleitung von Hartmann Valves in dritter Generation. Sie

Die neuen Geschéftsfiihrer: Christian, Wemer und Martin Hartmann (v.l.n.r.)

lgsen damit ihre Mutter, die geschaftsfilhrende Gesellschafterin Ute Hartmann,
sowie den technischen Geschaftsfiihrer Carsten Braun ab. Beide waren 2008
nach dem Tod des Vaters in das Unternehmen eingetreten. Gegrindet 1946 von
dem GroRvater Werner Hartmann Senior hat sich der Hersteller zu einem inter-
nationalen Systemanbieter fiir Spezialkugelhdhne und Bohrlochképfe entwickelt
und beschaftigt heute 150 Mitarbeiter,
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Sonja Seitz: Hartmann Valves GmbH

Zeitmanagement

ist alles!

Die Hartmann Valves GmbH liefert Spezial-Kugelhdhne und Bohrlochverflanschungen
fir anspruchsvolle Prozessbedingungen. In Burgdorf-Ehlershausen, wo Werner Hart-
mann sen. 1946 das Unternehmen griindete, werden laufend mafdgeschneiderte Pro-
dukte fiir den weltweiten Einsatz entwickelt. Im Juni 2015 hat Sonja Seitz die Haupt-
verantwortung fiir das Marketing des Familienunternehmens iibernommen. Dabei meis-

tert sie tagtaglich den Spagat zwischen Arbeit und Familie.

Sonja Seitz hat in Gottingen
Wirtschaftspadagogik mit den
Schwerpunkten  Marketing,
Personal und Franzdsisch stu-
diert. Aus dem urspriinglichen
Berufswunsch Lehrerin entwi-
ckelte sich nach verschiede-
nen In- und Auslandspraktika
der Wunsch nach einer Mar-
ketingposition in der Wirtschaft.
So begann sie im Jahr 2005
als Marketing Managerin bei
der Firma Trebing + Himstedt
in Schwerin, einem mittel-
standischen [T-Unternehmen
fur intelligente Produktionsan-
bindungen. Hier hatte Seitz
durch die Gremienarbeit im
Bereich Automatisierung auch
bereits Kontakt zu einigen
Armaturenherstellern.

Im April 2012 kam dann
Sohn Arno zur Welt und
Sonja Seitz ging ein Jahr in
Elternzeit. Wahrend dieser
Zeit zog die Familie in den
Heimatort ~ Ehlershausen.
Zuruck im Beruf wechselte
Seitz die Zielgruppe und
nahm das Personalmarke-
ting und die Personalentwick-
lung in Angriff. Jetzt arbeite-
te sie in Teilzeit und viel vom
250 Kilometer entfernten
Homeoffice aus. Im Juni
2014 kam Tochter Annabell
zur Welt, worauf wieder ein
Jahr Elternzeit folgte.

Flexibler Arbeitgeber
gesucht

Waéhrend dieser Zeit schau-
te Sonja Seitz sich nach ei-
nem familienfreundlichen
Arbeitgeber in der Region
um. Die Firma Hartmann
kannte sie bereits aus ihrer
Kindheit, als sie zusammen
mit den Hartmann-Bridern
die Grundschule besucht
hatte. Knapp 25 Jahre spa-
ter traf sie nun die Ehefrau
von Werner Hartmann beim
Kinderturnen. ,Auf der Web-
site hatte ich erfahren, dass
Hartmann Valves mittler-
weile auf rund 150 Mitar-
beiter angewachsen und in-
ternational tatig war. Und es
gab noch keine hauptver-
antwortliche Person firs
Marketing”, erklart sie. So
reichte sie kurzerhand eine
Initiativbewerbung ein. ,Mei-
ne Bewerbung passte gut
zum aktuellen Bedarf des
Unternehmens und fur mich
war es perfekt. Ich kann mit
dem Fahrrad zur Kita und
weiter zur Arbeit fahren.”
Auch sonst zeigte sich das
Unternehmen familienfreund-
lich: ,Mir wurden verschiede-
ne Teilzeitmodelle angebo-

Sonja Seitz ist in ihrer Teilzeit-
Position wunschlos gliicklich.
Foto: Hartmann Valves

ten, ich habe Gleitzeit und
die Moglichkeit, vom Home-
office aus zu arbeiten”, so
Seitz weiter.

Von dieser Flexibilitat profi-
tieren beide Seiten: ,Bei
Bedarf kann ich Nachmit-
tagstermine  wahrnehmen
und auch Messeprasenzen
sind dank der Grofieltern
kein Problem*“, beschreibt die
37-j&hrige Geschaftsfrau.
Auch wenn nachmittags mal
schnell noch ein Entwurf wei-
tergeleitet werden muss oder
jemand eine Frage hat, ist
Seitz erreichbar. ,Durch den
groBen Teil an externer Kom-
munikation im Marketing
und meinen direkten Ein-
fluss auf Terminvereinbarun-
gen sind meine flexiblen Ar-
beitszeiten sehr gut realisier-
bar“, erklart sie weiter.

Anspruchsvolles Zeitma-
nagement

Ein typischer Arbeitstag be-
ginnt flr Sonja Seitz damit,
Deadlines zu prifen, sich
mit der Medienagentur ab-
zustimmen und dann die
anstehenden Aufgaben mog-
lichst effektiv anhand von
To-do-Listen abzuarbeiten.
,Outlook und mein Telefon
sind fur mich die Hauptar-
beitsmittel. Meist arbeite
ich im Buro, nur zu Messen
oder anderen Terminen bin
ich aufer Haus unterwegs*,
erlautert sie. Um 14 Uhr ist
der Buroalltag auch in der
Regel schon wieder vorbei,
Arno und Annabell wollen
nun von der Kita abgeholt
werden. ,Die grofte Her-
ausforderung ist deshalb
tagtéglich das Zeitmanage-
ment. Im Marketing kann
man ja immer noch mehr
machen - und wir stehen
gerade erst am Anfang*, be-
merkt sie. ,Oft laufen zu-
sétzlich zum Tagesgeschaft
mehrere Projekte gleichzei-
tig, so wie aktuell eine neue

Website, Produktvideos und
2018 stehen die grofien
Messen Achema und die
Valve World an.“ Fachlich
liegt die grofte Herausfor-
derung fir Sonja Seitz dar-
in, die richtigen Kanale zu
wahlen, um die Zielgruppe
mit der richtigen Botschaft
zu erreichen. ,Das macht
den Job aber auch wieder
besonders spannend.”

Menschen begeistern
Neben der Familienfreund-
lichkeit ihres Arbeitgebers
macht Sonja Seitz ihr Beruf
auch inhaltlich viel Spaf. ,Ich
mag es, wenn sich Menschen
begeistern lassen®, erklart
sie, ,seien es Kunden fur in-
novative Konstruktionen und
Qualitat, Mitarbeiter, die sich
fur die spannenden Tétigkei-
ten und den Arbeitgeber be-
geistern oder auch junge
Menschen, die sich fur unsere
Technik und die Firma interes-
sieren. Als letztes Jahr bei un-
serem Jubildumsforum Kun-
den mit strahlenden Augen
von Hartmann Lsungen be-
richteten, strahliten natirlich
auch die Kollegen - von den
Abteilungsleitern bis zu den
Produktionsmitarbeitern. Da
hat sich der Organisationsauf-
wand dann doppelt gelohnt.”
Aber auch einen ,Hidden
Champion“ in der Aufenwir-
kung voranzubringen, faszi-
niert sie: ,Wir sind in den Be-
reichen Ol & Gas und Geo-
thermie sehr bekannt, haben
aber beispielsweise in der
Chemiebranche noch gro-
Bes Potenzial. Nach Asien
haben wir schon viele Arma-
turen flr extreme Druck-,
Temperaturstufen oder ag-
gressive Medien geliefert -
meine Aufgabe ist es jetzt,
diese Referenzen verstarkt
nach Europa zu bringen.”
Last but noch least ist fir
Sonja Seitz auch die Ziel-
gruppe spannend. ,Im Ge-
gensatz zu schnelllebigen
Branchen wie der Konsum-
guterindustrie zahlen bei un-
seren Industriekunden in der
Regel noch Qualitdt, passen-
de Lésungskonzepte und Ver-
trauen®, erlutert sie ihre
Leidenschaft.

Und wie sieht die Zukunft
der Geschéaftsfrau und Mut-
ter aus? Im Moment ist Son-
ja Seitz wunschlos gllick-
lich: ,Ich habe einen span-
nenden Job, der mir Spaf
macht und maximale Zeit
mit meiner Familie. Was will
man mehr?“
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Hartmann Valves GmbH Kontakt:

HA TMA”” Firmensitz: Stréherstrasse 1-3 Telefon: +49 5085 9801 0
29229 Celle Telefax: +49 5085 9801 40

—— VALVES & WELLHEADS o
Verwaltung: Bussardweg 15 E-Mail:  info@hartmann-valves.com

31303 Burgdorf-Ehlershausen Internet: www.hartmann-valves.com

MaRgeschneiderte Kugelhahne fiir den Hochleistungsbereich

Die Hartmann Valves GmbH gehort zu den fihrenden Herstellern von Kugelhédhnen, Molchhdhnen und
Bohrlochverflanschungen. Gegriindet vor 70 Jahren beschaftigt das weltweit tatige Familienunternehmen
heute 150 Mitarbeiter. Konstruktion, Montage und Tests werden ausschliellich in den Werken in Celle und
Burgdorf-Ehlershausen durchgefihrt.

Hartmann Spezialkugelhdhne werden stets gemafl kundenindividueller Anforderungen gefertigt und
sind fUr extreme Anwendungsfalle ausgelegt (s. Tabelle). Die APl 6A-konformen Bohrlochképfe fir die
Ol- /Gasindustrie und Tiefengeothermie sind standardméaRig mit gasdichten Kugelhdhnen ausgestattet. Fiir
den Aufbauservice, Reparaturen und Wartungsarbeiten steht ein erfahrenes Serviceteam rund um die Uhr
zur Verflgung.

Erfolgsgeheimnis: Rein metallisches Dichtsystem

Alle Hartmann Kugelhahne verfligen Uber eine rein metallische Abdichtung zwischen Kugel und Sitzring.
Sie sind in der Regel mit zwei Barrieren ausgestattet, welche sich auch im eingebauten Zustand durch
Entliftung des Gehauseinnenraums Uberprifen lassen. Dieses Dichtsystem erfillt die Leckrate A bzw. O
und zeichnet sich durch besondere Zuverlassigkeit, Langlebigkeit und Wartungsarmut aus.

Nennweiten DNB8 bis DN1000 (2" bis 40")

Druckstufen bis 700 bar (10.000 psi)

Temperaturen — 200 bis + 550°C

Medien Erdol, Erdgas, Sauergas, Sole, Sauerstoff, Wasserstoff, Wasserdampf, Thermal-
wasser, abrasive und entfettende Medien

Eigenschaften rein metallisch dichtend, gasdicht, Split Body Design, kundenindividuelle Anferti-
gungen, wartungsarm

Funktionen Double-Block and Bleed (DBB), Double Isolation and Bleed (DIB), Fire-safe und
weitere

Regelwerke API B6A, APl 6D, ASME, PED, DGRL, DIN ISO, TA Luft und weitere

Technik Jahrbuch
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Mal3geschneiderte Kugelhahne fiir den
Hochleistungsbereich

Die Hartmann Valves GmbH gehort zu den
filhrenden Herstellern von Kugelhdhnen,
Molchhdhnen und Bohrlochverflanschun-
gen. Gegriindet vor 70 Jahren von Werner
Hartmann Senior, dem Erfinder des Kugel-
hahns, beschiftigt das Familienunterneh-
men heute 150 Mitarbeiter. Weltweit ver-
trauen Kunden verschiedenster Branchen
auf die zuverldssigen Losungen made in
Germany. Konstruktion, Montage und Tests
werden ausschlieBlich in den Werken in Cel-
le und Burgdorf-Ehlershausen durchgefiihrt.

Spezialkugelhdhne, Bohrlochkopfe und
Service

Hartmann Armaturen kommen im Rahmen
der Ol- und Gasforderung, Speichertechnik,
Petrochemie, Chemie, Kraftwerkstechnik, Geo-
thermie und anderen erneuerbaren Energien
zum Einsatz.

Tabelle: Ubersicht Hartmann Kugelhihne

Alle Kugelhdhne werden gemaR kundenindivi-
dueller Anforderungen gefertigt und sind fiir
extreme Anwendungsfille ausgelegt (siehe
Tabelle). Das Portfolio umfasst zudem Twin
Ball Valves, die in Standardbaulidnge eine
doppelte Absperrung bieten, sowie Molchku-
gelhdhne, die gleichzeitig als Molchstation
dienen und aufwendige Schleusensysteme
ersetzen.

Die API 6A-konformen Bohrlochkdpfe von
Hartmann Valves sind auf die hohen Anfor-
derungen in der Ol- und Gasindustrie sowie
der Tiefengeothermie ausgerichtet und zum
Teil seit mehreren Jahrzehnten zuverldssig im
Einsatz. Gefertigt aus hochwertigen Materia-
lien sind sie standardmaRig mit gasdichten
Kugelhdhnen ausgestattet. Fiir den Aufbau-
service, Reparaturen und Wartungsarbeiten
steht ein erfahrenes Serviceteam rund um die
Uhr zur Verfiigung.

Nennweiten DN8 bis DN1000 (¥2* bis 40”)

Druckstufen bis 700 bar (10.000 psi)

Temperaturen - 200 bis + 550°C

Medien Erdol, Erdgas, Sauergas, Sole, Sauerstoff, Wasserstoff, Wasserdampf,
Thermalwasser, abrasive und entfettende Medien

Eigenschaften rein metallisch dichtend, gasdicht, Split Body Design, kundenindividuelle
Anfertigungen, wartungsarm

Funktionen Double-Block and Bleed (DBB), Double Isolation and Bleed (DIB), Fire-
safe und weitere

Regelwerke API 6A, API 6D, ASME, PED, DGRL, DIN ISO, TA Luft und weitere

Die rein metallisch dichtenden Hartmann
Kugelhéhne erfiillen eine Leckrate von A
beziehungsweise 0.

Erfolgsgeheimnis: Rein metallisches
Dichtsystem

Alle Hartmann Kugelhdhne verfiigen iiber
eine rein metallische Abdichtung zwischen
Kugel und Sitzring. Sie sind in der Regel
mit zwei Barrieren ausgestattet, welche sich
auch im eingebauten Zustand durch Entlif-
tung des Gehduseinnenraums iiberpriifen
lassen. Dieses Dichtsystem erfiillt die Leck-
rate A beziehungsweise. 0 und zeichnet sich
durch besondere Zuverldssigkeit, Langlebig-
keit und Wartungsarmut aus. Dank entspre-
chender Materialauswahl und -kombination,
Sonderbeschichtungen und Oberflachen-
behandlung haben sich die Hartmann
Hochleistungsarmaturen auch unter extremen
Einsatzbedingungen langfristig bewdhrt.

k! HARTMAIN

VALVES & WELLHEADS

Hartmann Valves GmbH
Firmensitz: Stroherstrasse 1 - 3,
29229 Celle
Verwaltung: Bussardweg 15,
31303 Burgdorf-Ehlershausen

Telefon: 05085 9801 0

Telefax: 05085 9801 40

E-Mail: info@hartmann-valves.com
Internet:  www.hartmann-valves.com



KUNDENINDIVIDUELLE KUGELHAHNE
FUR DEN HOCHLEISTUNGSBEREICH

Die Hartmann Valves GmbH gehort zu den fithrenden Her
stellern von Kugelhihnen, Molchhdhnen und Bohrloch-
verflanschungen. Gegriindet vor gut 7o Jahren beschiftigt
das Familienunternehmen heute 150 Mitarbeiter. Weltweit
vertrauen Kunden verschiedenster Branchen auf die zuver-
lassigen Losungen made in Germany. Konstruktion, Montage
und Tests werden ausschlieilich in den Werken in Celle und
Burgdorf-Ehlershausen durchgefiihrt.

SPEZIALKUGELHAHNE,
BOHRLOCHKOPFE UND SERVICE

Alle Kugelhdhne werden gemdfd kundenindividueller Anfor-
derungen gefertigt und sind fiir extreme Anwendungsfille
ausgelegt (siehe Tabelle). Das Portfolio umfasst zudem Twin
Ball Valves, die in Standardbaulidnge eine doppelte Absperrung
bieten sowie Molchkugelhidhne, die gleichzeitig als Molchsta-

tion dienen und aufwendige Schleusensysteme ersetzen.

Die API 6A-konformen Bohrlochképfe von Hartmann Valves
sind auf hochste Anforderungen ausgerichtet und zum Teil
seit mehreren Jahrzehnten zuverldssig im Einsatz. Gefertigt
aus hochwertigen Materialien sind sie standardmaflig mit
gasdichten Kugelhdhnen ausgestattet. Fiir den Aufbauservice,
fiir Reparaturen und Wartungsarbeiten steht ein erfahrenes

Serviceteam rund um die Uhr zur Verfiigung.

ERFOLGSGEHEIMNIS:
REIN METALLISCHES DICHTSYSTEM

Alle Hartmann-Kugelhdhne verfiigen {iber eine rein metallische
Abdichtung zwischen Kugel und Sitzring. Sie sind in der Regel

mit Zwei Barrieren ausgestattet, welche sich auch im eingebau-

ten Zustand durch Entliftung des Gehduseinnenraums tiberprii-
fen lassen. Dieses Dichtsystem erfiillt die Leckrate A bzw. 0 und
zeichnet sich durch besondere Zuverlassigkeit, Langlebigkeit und
Wartungsarmut aus. Dank entsprechender Materialauswahl und
-kombination, Sonderbeschichtungen und Oberflichenbehand-
lung haben sich die Hartmann Hochleistungsarmaturen auch

unter extremen Einsatzbedingungen langfristig bewdhrt.

DNS8 bis DN1ooo (%2“ bis 40°)
bis 700 bar (10.000 psi)

Nennweiten

Druckstufen

- 200 bis + 550°C

Erdél, Erdgas, Sauergas, Sole, Sauer-
stoff, Wasserstoff, Wasserdampf, Ther-
malwasser, abrasive und entfettende
Medien

rein metallisch dichtend, gasdicht,
Split Body Design, kundenindividuelle
Anfertigungen, wartungsarm
Double-Block and Bleed (DBB), Double
Isolation and Bleed (DIB), Fire-safe
und weitere

API 6A, API 6D, ASME, PED, DGRL, DIN
1SO, TA Luft und weitere

Temperaturen

Medien

Eigenschaften

Funktionen

Regelwerke

www. hartmann-valves.com
Autor: Hartmann Valves GmbH

Bildquelle: Hartmann Valves GmbH
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Als Hersteller von Kugelhihnen und Bohrlochkopf-
verflansch realisierte H Valves bereits
zahlreiche Projekte im Miinchener Molassebecken,
im Rheingraben und im Ausland. Ausgeleqt zuf die
hahen Anforderungen der Tiefengeothermie ist das
Equipment zum Teil seit 30 Jahren wartungsfrei im
Einsatz und steht fiir maximale Anlagenverfiigbarkeit
und hiichste Betriebssicherheit. Angepasst an kun-
denindividuelle Anforderungen entwickelt, fertigt
und montiert das Celler Unternehmen alle Produkte
in Deutschland, Die Bohrochkdpfe sind in der Regel
mit gasdichten Kugelhdhnen ausqeriistet, die iber
eine rein metallische Abdichtung awischen Kugel und
Dichtring verfiigen,

Hartmann Valves GmbH

StrisherstraBe 1-3
29229 Celle

Tel.: +49 508598 01-0

Fax: +49 508598 01-40
info@hatmann-valve.com
www.hartmann-valves.com

As manufacturers of high performance ball valves and
llheads H Valves fully realized nu-
merous geothermal projects in the Bavarian Molasse
Basin, the Upper Rhine Graben and other eountries,
Based on the high requirements of deep geathermal
applications our equipment is designed for a long ser-
vice [ife, meets highest safety standards and guaran-
tees a maximum of operational availability, Examples
show that first geothermal components are installed
30 years ago and operate nearly maintenance-free.
Our products are designed o the individual require-
ments of our customers and are developed, manu-
factured and assembled in Germany (Celle). The
wellheads are usually equipped with metal-to-metal
sealing ball valves.

Bohrloch-
komplettierung

IN DER TIEFENGEOTHERMIE

Technik fur die T mie ist hohen

gen ausgesetzt, Da will es schon etwas heigen, wenn
sie teilweise Ober Jahrzehnte praktisch wartungs-
frei funktioniert. Die Hartmann Valves GmbH (Celle)
genieBt in dieser Hinsicht einen ausgezeichneten Ruf.
Der Hersteller von Armaturen und Wellheads setzt
dabei konseguent auf den Standort Deutschland, um
mit hach qualifizierten Mitarbeitern allerbeste Quali-
tat zu gewahrleisten.

LKiinnen Sie unsere Pipeline iberholen, da hat doch mal The

fiir die Hartmann Valves GmbH nichts Ungewihnliches
1946 ist das Unternehmen am Markt. einige Kunden sind seit

won der hen

Tahrzehnien dabei und
UlMll[ at dLrl'w-dulm fiberzeugt. Ausgelegt auf die hohen /
der Ti hermie ist das H E Uiy
seit 30 Jahren wartungsirei im Einsatz und steht foir
ale Anlagenverfilgbarkeir und hiichsre Betriebssicherhelr.
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Als Hersteller von Kugelhihnen und Bohrlochkopfverflanschun-
gen realisierte Hartmann Valves bereits zahlreiche Projekie im
Miinchener Molassebecken, im Rheingraben und im Ausland.
Dras Celler Unternehmen entwickelr, fertigt und montiert seine
Produkte ausschliefilich in Deutschland. Dank der zahlreichen
Referenzen in der Tiefengeothermie kommen bei vielen Be -
bern vergleichbare und erprobte Komponenten zum Einsatz,
Dadurch kinnen positive Synergie- und Einsparungseffekte
realisiert werden.

Langlebige Qualitat aus Deutschland und Evrops

Zum Einsatz kommen nur Rohmaterialien aus curopidischer
Produktion, die ven hach gualifizierten Mitarbeite erar-
beitet und mantiert werden. Eine nachhaltige Mitarbeherent-
wicklung stellt dabei den Know-how-Transfer in die nichste

i icher. Alle K T passt das 11
auf die individuellen Anforderungen der Kunden an. Geferrige
wichwertigen Materlalien sind die Bohrloc) hlﬁprt mit gas-
hichten Kugethii geri - Diese verlig el
metallische Abdichtung zwischen Kugel und Dichiring und

{assigkeit und hohe Leb

Gen

on

rantieren eine extreme Z

Schiel haben K
h selbst bei Ablagerungen {(Sc
den Leitungen sicher s

Wartung erfordern.

ings) in
efen lassen und deutlich weniger

Alg erfahrener Partner begleitet Hartmann Valves seine Kun-
den in allen Projektphasen und stellt eine effiziente Zusam-
menarbeil zwischen Herstellern, Engineering:Pariner und Be-
treiber sicher. Vor Ort leisten Ingenieure und Techniker den
r\ulbau Mr»lu und steh m technische Informationen und
fact g zur Verfigung. Bei Problemen oder im
Rahmen von Wartungen kann innerhalb weniger Stunden ein
Service- und Reparaturteam vor Ort bLIII Zu der P]u]uwplm
dass | Valve: 11 -
ner Hand liefert, gehiirt auch die I.-rstu.'ll\mg der umfangreichen
Dokumentationen fir Betreiber und Genehmigungsbehirden
wie das Bergamt,

Mehr zum Unternelimen;
www.hartmann-valves.com
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www.industrial-valves.de

ndustrialValves

Visit us:
IFAT, Munich, 14.-18.05.2018
Hall A2, Booth 529
ACHEMA, Frankfurt a.M., 11.-15.06.2018
Hall 8, Booth K95a

ACHEMRK2018

We are looking forward to your visit:
Hall 8, booth D23

HIGH PERFORMANCE
BALL VALVES

* tailor-made for extreme conditions

= customized design

* temperatures up to +550°C
pressures up to 700 bar

* metal to metal sealing system
gastight, maintenance-free

lzx| HARTMAIIT

VALVES & WELLHEADS

www_hartmann-valves.com




Als , doppelter Kugelhahn“ bietet das Twin Ball Valve eine
erhohte Betriebssicherheit in Baulange einer Standardar-
matur. Es verfligt tiber eine rein metallische Abdichtung
und kann fur Temperaturen von -200 bis +550 °C, Diticke bis
700 bar und aggressive Medien ausgelegt sein.

Bild: Hartmann Valves GmbH, Burgdorf-Ehlershausen
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VALVES & WELLHEADS

MABGESCHNEIDERT

Kugelhahne flr extreme Bedingungen

* hochste Betriebssicherheit

* rein metallisches Dichtsystem

* Dricke bis zu 700 bar

* Temperaturen von -200°C bis zu +500°C
* widersteht aggressiven Medien

* gasdicht, wartungsarm

hartmann-valves.com ACHEMRN2018  Laesisananr oz

=] HARTMAIIT

VALVES & WELLHEADS

TWIN BALL VALVE

Double Ball Valve for double safety

° upto4barriersinthe length of a standard valve

° metal to metal sealing system

* tailor-made for all kinds of media

* temperatures up to +550°C, pressures up to 700 bar

VALVE WORLD

»“4 Hall 3| Booth 3)02

DUSSELDORF

81
hartmann-valves.com
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BOHRLOCHKOPFE MIT REIN METALLISCH
DIGHTENDEN KUGELHAHNEN

kundenindividuelle Losungen

- gasdichte Komponenten

* Neuim Standard: APl 6A Kugelhahne
mit doppelter Barriere

* reduzierte Abmessungen durch integrierte Bauweise
* nur Schmiedestahl
* alle Temperaturklassen

OF::{0]
% WWW.HARTMANN-VALVES.COM Halle 3 | Stand-Nr. 3J02

DUSSELDORF.
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BOHRLOCHKOPFE FUR
DIE TIEFE GEOTHERMIE

hochste Betriebsverfligbarkeit

mit metallisch dichtenden Kugelhdhnen
geeignet flir Temperaturen bis 550°C
widersteht aggressiven Medien

nur Schmiedestahl

sicherer Abschluss auch bei herausfordernden
Bedingungen wie Scaling-Bildung

@@@TH E RM 14. + 15. Februar 2018 Messe Offenburg

expo & congress Ortenauhalle | Stand-Nr. 149

Hartmann Valves GmbH

El E ) ) StroherstraBe 1-3, 29229 Celle 83
: Weitere Informationen
+49 5085 9801-0

WWW.HARTMANN'VALVES-GOM info@hartmann-valves.com
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WIR FORDERN ZUKUNFT

Hartmann Valves gehort zu den fiihren-
den Herstellern von Kugelhahnen und
Bohrlochverflanschungen. Mittlerweile
produzieren wir in dritter Generation

WIR FORDERN ZUKUNFT

Hartmann Valves gehort zu den fiihren-
den Herstellern von Kugelhdahnen und
Bohrlochverflanschungen. Mittlerweile
produzieren wir in dritter Generation
modernste und hochwertige Technik

modernste und hochwertige Technik

flir namhafte Kunden in aller welt. flir namhafte Kunden in aller welt.

KARRIERE

STELLENANGEBOTE 0
VERSTARKEN SIE UNSER TEAM WOLLEN SIE UNSERE INNOVATON MITGESTALTEN?

. vom Praktikum bis zum Direkteinstieg

Fiir unsere Standorte Celle und * flache Hierarchien, familidre Atmosphare
Ehlershausen suchen wir *  gute Entwicl und Aufsti i
*  Teamorientierung und Familienfreundlichkeit
¢  CNC-Dreher/in Sollten wir Ihr Interesse geweckt haben
*  CNC-Fraser/in und Sie wollen die Herausforderung in ei-
*  Industrielackierer/in nem zukunftsorientierten und innovativen Sollten wir Ihr Interesse geweckt haben
«  Mitarbeiter/in Service und Reparatur Unternehmen annehmen, dann freuen wir und Sie wollen die Herausforderung in ei-
*  Mitarbeiter/in IT-Service uns iiber Ihre Online-Bewerbung unter: nem zukunftsorientierten und innovativen
*  Mitarbeiter/in internationaler Einkauf www.hartmann-valves.com/karriere Unternehmen annehmen, dann freuen wir
uns Uber Ihre Online-Bewerbung unter:
www.hartmann-valves.com/karriere
Hartmann Valves GmbH Bussardweg 15 EFRE Hartmann Valves GmbH Bussardweg 15 ElzRE
www.hartmann-valves.com 31303 Burgdorf-Ehlershausen m www.hartmann-valves.com 31303 Burgdorf-Ehlershausen o
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HARTMANN VALVES GMBH

StréherstraBe 1-3
D-29229 Celle

info@hartmann-valves.com
49 (0)50 85/ 98 01-0
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www.hartmann-valves.com






